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Außerhalb Warngrenze
Innerhalb Toleranz
Zylinderachse
Nominalwert

Kreisschnitt 55,009 mm
Kreisschnitt 75,009 mm
Kreisschnitt 0,009 mm
Kreisschnitt 15,009 mm
Kreisschnitt 35,009 mm
Extrempunkte

[mm]

55,009

75,009

0,009

15,009

35,009

XY

Z

Segment Typ Höhe/Winkel Punkte Ausreißer
Segment 1 Kreisschnitt 55,009 5201 0
Segment 2 Kreisschnitt 75,009 5200 82
Segment 3 Kreisschnitt 0,009 5202 0
Segment 4 Kreisschnitt 15,009 5202 0
Segment 5 Kreisschnitt 35,009 5202 0

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,025 24560
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,001 Minimum-ElementZylinderform 0,023

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Zylinderform
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Außerhalb Toleranz
Außerhalb Warngrenze
Innerhalb Toleranz
Nominalwert
Toleranzen

Extremkreise
Grenze Auswertebereich
Segment 1
Extrempunkte

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,015 4928
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,0004,001 Minimum-ElementRundheit_Kreis_Ø94_H120 0,018

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Rundheit_Kreis_%C3%9894_H120


Zylinder-VWBauteilname
Zeichnungsnummer
Auftragsnummer
Firma
Abteilung MeBa-MesstechnikerPrüfer

203106KMG-Nr Text

16.05.2025 07:51Zeit
Zylinder 03Teile IdentZEISS CALYPSO 

6.6.20

Seite 3 von 6

(6
.6

_1
5)

 P
lo

tP
ro

to
co

l

10°

20°

30°

40°

50°

60°

70°
80°90°100°

110°

120°

130°

140°

150°

160°

170°

180°

190°

200°

210°

220°

230°

240°

250°
260° 270° 280°

290°

300°

310°

320°

330°

340°

350°

0°

20,000 µm

500 : 1

X

Y

Innerhalb Toleranz
Nominalwert
Toleranzen

Extremkreise
Grenze Auswertebereich
Segment 1
Extrempunkte

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,015 4928
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,0004,001 Minimum-ElementRundheit_Kreis_Ø94_H100 0,007

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Rundheit_Kreis_%C3%9894_H100
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Innerhalb Toleranz
Nominalwert
Toleranzen

Extremkreise
Grenze Auswertebereich
Segment 1
Extrempunkte

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,015 4928
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,0004,001 Minimum-ElementRundheit_Kreis_Ø94_H80 0,011

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Rundheit_Kreis_%C3%9894_H80
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Außerhalb Warngrenze
Innerhalb Toleranz
Nominalwert
Toleranzen

Extremkreise
Grenze Auswertebereich
Segment 1
Extrempunkte

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,015 4929
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,0004,001 Minimum-ElementRundheit_Kreis_Ø94_H60 0,013

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Rundheit_Kreis_%C3%9894_H60


Zylinder-VWBauteilname
Zeichnungsnummer
Auftragsnummer
Firma
Abteilung MeBa-MesstechnikerPrüfer

203106KMG-Nr Text

16.05.2025 07:51Zeit
Zylinder 03Teile IdentZEISS CALYPSO 

6.6.20

Seite 6 von 6

(6
.6

_1
5)

 P
lo

tP
ro

to
co

l

10°

20°

30°

40°

50°

60°

70°
80°90°100°

110°

120°

130°

140°

150°

160°

170°

180°

190°

200°

210°

220°

230°

240°

250°
260° 270° 280°

290°

300°

310°

320°

330°

340°

350°

0°

20,000 µm

500 : 1

X

Y

Außerhalb Warngrenze
Innerhalb Toleranz
Nominalwert
Toleranzen

Extremkreise
Grenze Auswertebereich
Segment 1
Extrempunkte

Name Messwert Oberer Grenzwert Punkte Filtertyp Lc W/U Vmess[mm/sec]Tasterradius Berechnungsmethode

0,015 4929
Tiefpass
Spline

 - 500 - 4,0004,001 Minimum-ElementRundheit_Kreis_Ø94_H45 0,013

calypso:Zylinder%2DVW?elementu=Rundheit_Kreis_%C3%9894_H45

	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿1
	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿2
	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿3
	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿4
	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿5
	S﻿e﻿i﻿t﻿e﻿ ﻿6

