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TECHNISCHES HANDBUCH
KEILRIEMENANTRIEBE

Dieses Handbuch enthalt alle wichtigen
technischen Informationen und die
Methode zur Berechnung von Antrieben

mit OPTIBELT Keilriemen und Keilrillen-
scheiben fir die Industrie.

Unsere Ingenieure der Fachabteilung
Anwendungstechnik beraten Sie selbst-
verstandlich kostenlos Uber den Einsatz
unserer Produkte und |6sen mit lhnen
gemeinsam lhre Antriebsprobleme.

Gerade bei Grof3serien sollten Sie keines-
falls auf diesen Service verzichten.

Unter Einsatz modernster Programme,
CAP-Antriebsberechnung, liefern wir die
optimale Lésung.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt RED POWER 3 HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN

Aufbau
optibelt RED POWER 3 Hochleistungs-Schmalkeilriemen

quer gerichtete
Fasermischung
aus Polychloropren

Polyester-Zugstrang,
wartungsfrei

Kern mit quer
ausgerichteter
Faserschicht

abriebbestandiges
Umhillungsgewebe

Der Zugstrang besteht aus einem speziellen Polyestercord.
Durch die besondere Behandlung des Zugstranges ist der
optibelt RED POWER 3 Hochleistungs-Schmalkeilriemen sehr
dehnungsarm und wartungsfrei, so dass ein Nachspannen
entfallt.

Die quer gerichtete Fasermischung iber und unter dem
Zugstrang gewdhrleistet eine hohe dynamische Belastung
des Riemens und sorgt fiir eine hohe Flexibilitét.

Das Umhiillungsgewebe zeichnet sich durch eine hohe
Biegewilligkeit aus und ist besonders abriebbestandig.

Eigenschaften

Die verwendeten hochwertigen Bauteile in Verbindung mit
speziellen Fertigungsverfahren machen den optibelt RED
POWER 3 wartungsfrei. Mit modernsten statischen und
dynamischen Prifeinrichtungen wird die Produktion laufend
Uberwacht.

Der Einsatz bei Antrieben mit Rickenspannrollen ist auf-
grund des speziellen Aufbaus gewdhrleistet.

Der optibelt RED POWER 3:
wartungsfrei

leistungsstark

kostenginstig

SatzConstant S=C plus
umweltfreundlich

elektrisch leitféhig nach ISO 1813
serienmdBig dlbestandig
hitzebestandig

o staubgeschitzt

Auf Wunsch mit Abnahmeprifzeugnis nach
EN 1020 ,3.1.B"

Keilriemenvorspannung

Fir die Erstmontage von optibelt RED POWER 3 Keilriemen
gelten die gleichen Berechnungsmethoden wie fir OPTIBELT
Standard-Keilriemen. Die Vorspannwerte sind auf gleicher
Grundlage zu berechnen oder der Tabelle auf Seite 138 zu
entnehmen. Einmal korrekt vorgespannte optibelt RED

POWER 3 Keilriemen bendtigen keine Nachspannvorgénge.

6 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY

Anwendungsgebiete

optibelt RED POWER 3 Hochleistungs-Schmalkeilriemen
wurden speziell fir den Maschinenbau entwickelt. Die
Einsatzgebiete sind u. a. Kompressoren, Pumpen, Pressen,
Lifteranlagen und hochbelastete Antriebe.

Normung/Mafle

optibelt RED POWER 3 Schmalkeilriemen der Profile SPZ,
SPA, SPB, SPC, 3V/9N, 5V/15N und 8V/25N sind nach
DIN 7753 Teil 1, ISO 4184 und RMA/MPTA genormt.

Tabelle 1
Obere Riemenbreite 97 12,7 163 22
Richtbreite by = 85 11 14 19
Riemenhdhe h = 8 10 13 18
Empfohlener Mindest-
Scheibenrichtdurchmesser ©d min 63 90 140 224
Metergewicht [kg/m] =~ 0,074 0,123 0,195 0,377
Biegewechsel [s'] fa max= 100
Riemen- 55%

geschwindigkeit [m/s] Viax =

* v > 55 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.

Tabelle 2

e ———L

Obere Riemenbreite

Riemenhdhe h ~ 8 13 23
Empfohlener Mindest-

ScheibenaufBendurchmesser ~@ min 67 151 315
Metergewicht [kg/m] =~ 0,074 0,195 0,575
Biegewechsel [s'] fa max = 100

Riemen- e 55%

geschwindigkeit [m/s]

*v > 55 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.



PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt BLUE POWER HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN

Aufbau und Eigenschaften
optibelt BLUE POWER Hochleistungs-Schmalkeilriemen

quer gerichtete
Fasermischung
aus Polychloropren

T Aramid-
Zugstrang

Kern mit quer
ausgerichteter
Faserschicht

abriebbestandiges
Umhillungsgewebe

Der Aramid-Zugstrang zeichnet sich gegeniber den
Ublichen Materialien, wie Polyester, durch eine extrem
geringe Dehnung aus. Die Bruchfestigkeit ist bei gleicher
Fadenstérke anndhernd doppelt so hoch. Trotzdem ist die
Faser auBBerst biegewillig.

Der hochwertige, besonders praparierte Aramid-Zugstrang
ist in eine Gummimischung eingebettet. Er wird durch den
Ober- und Unterbau wirksam abgestitzt. Diese Bauteile
bestehen aus einer Polychloropren-Gummimischung mit quer
zur Laufrichtung ausgerichteten Fasern.

Das abriebfeste Umhillungsgewebe ist beidseitig mit einer
Gummimischung behandelt und umschlief}t den gesamten
Keilriemen. Der Keilriemen ist elektrisch leitfghig nach

ISO 1813.

Anwendungsgebiete

optibelt BLUE POWER Riemen werden dort eingesetzt, wo
¢ hdchste Leistungsiibertragung gefordert,

eingeschrankte Baubreiten gegeben,

geringe Verstellwege zum Auflegen und Spannen sowie
hohe Temperatureinwirkungen vorhanden sind.

So kdnnen z.B. bei gleicher Riemenzahl und unverdnderten
Antriebsgegebenheiten wesentlich hohere Leistungen
Ubertragen werden. Selbst Antriebe, deren Funktion bisher
kritisch beurteilt werden musste, sind jetzt weitgehend
risikolos. Hohere Belastungsgrenzen gelten nunmehr als
Sicherheitszonen.

Aus diesen Griinden finden optibelt BLUE POWER Riemen
sich vorzugsweise an stark beanspruchten Antrieben:

o bei kritischen Antrieben im Maschinenbau,

e an Sondermaschinen,

e im Landmaschinenbau.

Anwendung

Achtung: Bei Umristung vorhandener Antriebe ist die
Vorspannung durch OPTIBELT zu priifen.

Im Rahmen dieser Ausfilhrungen kdnnen nicht alle Kriterien
behandelt werden. Lassen Sie sich durch unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik beraten.

Normung/Mafle

optibelt BLUE POWER Hochleistungs-Schmalkeilriemen der
Profile SPB, SPC, 5V/15N, 8V/25N sind nach DIN 7753
Teil 1, 1SO 4184 und RMA/MPTA genormt.

Tabelle 3

Obere Riemenbreite 6,3

Richtbreite by = 14 19
Riemenhdhe h = 13 18
Abstand hy = 3,5 4,8
E?hfﬁoﬂﬁ?ii[\ﬁ:?gﬁ;;sser ) il el 280
Metergewicht [kg/m] = 0,206 0,389
Biegewechsel [s'] fa mox = 100
Riemen- S 50*

geschwindigkeit [m/s]

*v>50m/s. Wenden Sie sich bitte an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.

Tabelle 4

_
Obere Riemenbreite b, = 15 25
Riemenhdhe h = 13 23
Empfohlener Mindest-
Scheibenrichtdurchmesser ~@ min 191 355
Metergewicht [kg/m] ~ 0,204 0,603
Biegewechsel [s''] fo mox = 100
Riemen- S 50*

geschwindigkeit [m/s]

*v> 50 m/s. Wenden Sie sich bitte an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt SK HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN

DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184

Aufbau
optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen bestehen aus:

Oberkern
Polyester-Zugstrang

Unterkern

Umhiillungsgewebe

Der serienmdfige Zugstrang besteht fir alle Profile und
Querschnitte aus hochwertigem Polyestercord. Je nach
Profil werden verschiedene Garnkonstruktionen verwendet.
Der Cord wird imprdgniert und mit einer besonderen
Gummimischung umspritzt, so dass eine homogene Ver-
bindung zum Kern bzw. zur Gummiauflage erreicht wird.
Durch die besondere Vorbehandlung ist der optibelt SK
Hochleistungs-Schmalkeilriemen sehr dehnungsarm. Wir
konnten deshalb unsere Empfehlungen fir die Mindest-
Achsabstandsverstellwege betrachtlich gegeniber DIN/ISO
verringern.

Das Umhillungsgewebe ist mit einer abriebbestéandigen
Gummimischung behandelt. Dadurch erreichen wir die
Eigenschaften 6lbesténdig, hitzebestandig und kaltebe-
stdndig sowie Unempfindlichkeit gegen Staubeinwirkung.

Eigenschaften

Die verwendeten hochwertigen Rohstoffe fir optibelt SK

Hochleistungs-Schmalkeilriemen machen dieses Antriebs-

element zu einem echten Hochleistungsriemen. Mit

modernsten statischen und dynamischen Prijfeinrichtungen
wird die Produktion konstant Gberwacht.

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen ibertreffen

klassische Keilriemen nach DIN 2215 durch folgende

Merkmale:

e Erheblich verringerte Baubreite gegeniber leistungs-
gleichen Antrieben mit klassischen Keilriemen
(Hohen-Breiten-Verhdltnis von ca. 1:1,2). Durch den somit
gesparten Bauraum liegen die Kosten fiir einen
kompletten Antrieb mit optibelt SK Hochleistungs-
Schmalkeilriemen ginstiger als bei einer Auslegung mit
Keilriemen DIN 2215.

o GroBere Reibflache vermindert die Fliehkraft und erlaubt
im Normalfall Riemengeschwindigkeiten bis zu 42 m/s.

* Hahere Biegetichtigkeit, daher wesentlich héhere
Biegefrequenz zuldssig (fgmax = 100 s7).

e Geringere Verformung des Riemenquerschnitts beim Lauf
in den Rillen, daher gleichméaBiger Anpressdruck der
Riemenflanken.

Alle diese Eigenschaften filhren zu einer bedeutend hoheren
Leistung gegeniber Keilriemen DIN 2215 mit etwa gleicher

8 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY

Profilbreite. Daher werden neue Antriebe vorzugsweise mit
optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen ausgelegt.

Anwendungsgebiete

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen der Profile SPZ,
SPA, SPB und SPC wurden speziell fir den Maschinenbau
entwickelt. Die Einsatzgebiete erstrecken sich von leichtbe-
lasteten Antrieben, wie z. B. Kreiselpumpen, bis zu hochbe-
lasteten Mahlwerken und Steinbrechern.

Normung/Mafle

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen SPZ, SPA, SPB
und SPC sind nach DIN 7753 Teil 1 und ISO 4184
genormt.

Die ISO-Normen schreiben das Richtsystem als Grundlage
fir die Normung von Keilriemen und Rillen vor.

Die Staffelung der Richtlangen erfolgt nach DIN 7753 Teil 1
entsprechend der Normzahlenreihe R 40. In Ausnahme-
fallen nach der Normzahlenreihe R 20. Unser Fertigungs-
programm umfasst seit Jahren serienméBig Richtlangen nach
der Normzahlenreihe R 40 und dariber hinaus.

Hinweis: Elekirisch leitfahig nach ISO 1813.

Tabelle 5

14

9,7

Obere Riemenbreite b, 12,7 16,3 22

Richtbreite by = 85 11 14 19
Riemenhdhe h =~ 8 10 13 18
E?hgiﬂﬁziL@J:gﬁrlsser dmn 63 | 90 140 1224
Metergewicht [kg/m] ~ 0,074 0,123 0,195 0,377
Biegewechsel [s'] f& max= 100

Riemen- 42*

geschwindigkeit [m/s] Vimax &

* v > 42 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.



PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt SK HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN

USA-STANDARD RMA/MPTA

Aufbau/Eigenschaften

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen nach
USA-Standard RMA/MPTA entsprechen in Aufbau und
Eigenschaften den Hochleistungs-Schmalkeilriemen

DIN 7753 Teil 1.

Oberkern

Polyester-Zugstrang

Unterkern

Umhillungsgewebe

Normung/Mafle

In den USA sind drei Schmalkeilriemenprofile genormt,
deren Querschnittsformen und Abmessungen nur zum Teil
mit den Profilen und Langen der Schmalkeilriemen DIN
7753 Teil 1 korrespondieren. Es sind die Profile 3V/9N,
5V/15N und 8V/25N.

Das Profil 3V/9N entspricht in etwa SPZ; 5V/15N dem
Profil SPB. Fir 8V/25N gibt es kein vergleichbares DIN/
ISO-Schmalkeilriemenprofil. Die Profile 3V/9N und 5V/15N
kénnen ohne Schwierigkeiten in Einheitsscheiben der Profile
SPZ-Z/10 bzw. SPB-B/17 eingesetzt werden. Es ist jedoch
umgekehrt ohne Profilkorrektur nicht zu empfehlen, da die
obere Rillenbreite der amerikanischen Scheiben geringer ist
als die der DIN/ISO-Scheiben. Dadurch werden die

SPZ- bzw. SPB-Schmalkeilriemen hé&ufig am oberen Drittel
ihrer Flanken eingeschnitten und fallen frihzeitig aus.
optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen des Profils SPB
sind im Querschnitt jedoch so gestaltet, dass sie auch in
5V/15N-Scheiben laufen kénnen.

Hinweis: Elektrisch leitféhig nach ISO 1813.

Tabelle 6
Obere Riemenbreite b, = 9 15 25
Riemenhche h = 8 13 23
Empfohlener Mindest-
ScheibenauBendurchmesser ~amin e Lol Bls
Metergewicht [kg/m] ~ 0,074 0,195 0,575
Biegewechsel [s'] fo max = 100
Riemen- VI 55%

geschwindigkeit [m/s]

*v> 55 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.

Aus der Riemenbezeichnung lasst sich die AuBenlange
ableiten.

Beispiel:

Zollbezeichnung Metrische Bezeichnung
3V 750 9N 1905

3V =Profil 3/8" 9 ~ 9 mm

obere Breite
Bezeichnung fir
Einzelkeilriemen

obere Breite
750 = AuBenlénge in Zoll : 10 N =
(1 Zoll = 25,4 mm)

AuBBenlénge in mm: 1905 = AuBenlénge in mm
. _ 750254

° 10

Ly = 1905 mm

Anwendungsbeispiele

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen der Profile
3V/9N und 5V/ 15N empfehlen wir besonders fir den
Einsatz an Maschinen, die in Lander exportiert werden,
die hauptsachlich diese genormten Profile verwenden,

z. B. USA und Kanada.

Bei sehr schweren Antrieben wie z. B. hochbelasteten
Mahlwerken oder Steinbrechern wird vorzugsweise das
Profil 8Y/25N eingesetzt. Da diese Schmalkeilriemen sehr
hohe Leistungen Ubertragen, ist der Bauraum gegenuber
dem Profil SPC meistens geringer.

Deshalb wird in diesen Anwendungsbereichen das Profil
8V/25N auch in Europa immer haufiger verwendet.
Weiterhin ist von Vorteil, dass sich ohne Anderungen von
ScheibenmaBen Einzelkeilriemen durch Kraftbander
ersetzen lassen, wenn unvorhersehbare schwingungs-
technische Probleme auftreten.

Antriebsberechnung

Die Antriebsberechnung erfolgt nach der in diesem Hand-
buch aufgezeigten Methode. Fiir Antriebe mit dem Profil
3V/9N gelten die Leistungswerte von SPZ, fir 5V/15N die
Werte des Profils SPB. Die Richtdurchmesser der Schmalkeil-
riemen SPZ und SPB sind den Auflendurchmessern der
Profile 3V/9N und 5V/15N gleichzusetzen. Geringe
rechnerische Differenzen in Drehfrequenz und Ubersetzung
haben keinen praktischen Einfluss.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

Aufbau/Eigenschaften

optibelt VB klassische Keilriemen werden nach dem gleichen
Fertigungsverfahren wie optibelt SK Hochleistungs-
Schmalkeilriemen hergestellt.

Oberkern

QeQ0Gea

Polyester-Zugstrang

Unterkern

Umhillungsgewebe

Die verwendeten Bauteile sind auf die OPTIBELT-Nenn-

leistungen Py abgestimmt. Diese Werte liegen erheblich

hsher als die in DIN 2218 aufgefihrten. Damit wird bei

bestehenden Antrieben, insbesondere bei kritischen, eine

noch gréBere Betriebssicherheit erreicht, und Uberlastungen

werden vermieden.

e optibelt VB klassische Keilriemen haben ein Hohen-Brei-
ten-Verhdaltnis von ca. 1: 1,6.

e Die Riemengeschwindigkeit v,q ® 30 m/s sollte nicht
Uberschritten werden.

¢ Die zuldssige Biegefrequenz ist gegeniiber Schmalkeil-
riemen bedeutend geringer. Sie betrdgt fz nox = 80 5.

Anwendungsgebiete

optibelt VB klassische Keilriemen werden vorwiegend im
Maschinenbau fir den Ersatzbedarf verwendet. Fir neue
Antriebe empfiehlt sich aus Platz- und Kostengriinden fast
immer eine Auslegung mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen.
Lediglich bei Sonderantrieben, wie z. B. Keil-Flach-Antrie-
ben, werden sie im Maschinenbau eingesetzt. Mit Sonder-
ausfihrungen |6sen optibelt VB klassische Keilriemen
schwierige Antriebe im Sektor Gartenbaugerate und

Tabelle 7

vornehmlich im Landmaschinenbau. Es gelten hierfir
besondere Konstruktions- und Berechnungsmethoden, die
nicht Gegenstand dieses Handbuchs sind. Wir bitten in
diesen Fallen um Angabe der Antriebsdaten.

Normung/Mafle

optibelt VB klassische Keilriemen der Profile Y/6, Z/10,
A/13, B/17,C/22, D/32 und E/40 sind nach DIN 2215
und ISO 4184 genormt.

Weitere nicht genormte I1SO-Profile 5, 8, 20 und 25 stehen
zur Verfigung. Diese Profile sollten aus Grinden der
Austauschbarkeit und Rationalisierung vermieden werden.

Die ISO-Norm 4184 schreibt fir die Ldngenmes-
sung der Riemen die Richtlédnge vor. Die bisherige
Keilriemenbezeichnung der Innenlénge L; wird
durch Richtlénge Ly ergénzt. Umrechnungswerte
von Richt- auf Innenlénge siehe Seite 161.

Hinweis: Elekirisch leitfahig nach ISO 1813.

mnmnmﬂmmmmm
soa18a | - | v]-fz[lals]-fc|-]o]e
5 6 8 10 13 17 25 32 40

Obere Riemenbreite b, = 20 22

Richtbreite by 4,2 53 6,7 8,5 11 14 17 19 21 27 32
Riemenhdhe h =~ 3 4 5 o) 8 11 12,5 14 16 20 25
E’c“h";fﬁ)ﬂ‘::‘ii%’r‘j:;zsser dy i 20 28 40 50 71 112 160 180 250 355 500
Metergewicht [kg/m] ~ 0,018 0,026 0,042 0,064 0,109 0,190 0,266 0,324 0,420 0,690 0,958
Biegewechsel [s] fomax = 80

Riemengeschwindigkeit [m/s] Vinax 30
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KB KRAFTBANDER

Produkteigenschaften Normung/Mafle
optibelt KB Kraftbander zeichnen sich durch folgende
Eigenschaften aus: KB Schmalkeilriemen

optibelt KB Kraftbdnder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen
e hchste gleichmaBige Leistungsibertragung werden entsprechend den internationalen Normen in den
e giinstiges Laufverhalten in Bezug auf Schwingungen Profilen SPZ, SPA, SPB, SPC und 3V/9J, 5V/15], 8V/25)
¢ hohe Biegewilligkeit gefertigt.
e grofle Achsabsténde Kraftbander SPZ, SPA, SPB und SPC kénnen in Keilrillen-
¢ Keil-Flach-Antriebe scheiben gem&fB DIN 2211 und ISO 4183 eingesetzt
e vertikale Antriebe werden.
¢ Kupplungsantriebe und Antriebe fir Férderaufgaben Kraftbander 3V/9J, 5V/15), 8V/25) kénnen in

Keilrillenscheiben gemaB 1ISO 5290 und USA-Standard
RMA/MPTA IP 22 eingesetzt werden.

KB klassische Keilriemen

optibelt KB Kraftbander mit klassischen Keilriemen werden
entsprechend den internationalen Normen in den Profilen
AJ/HA, BJ/HB, CJ/HC, DJ/HD gefertigt.

Fir Kraftbdnder im Maschinenbau kommen die Normen
ISO 5291 und USA-Standard RMA/MPTA IP 20 zur
Anwendung.

Fir Kraftbdnder im Landmaschinenbau kommt der USA-
Standard ASAE S211.... zum Einsatz.

Hinweis: Elekirisch leitfahig nach ISO 1813.
optibelt KB Kraftbénder bestehen aus Einzelkeilriemen, die
durch eine Deckplatte miteinander verbunden sind. Je nach
Verwendung werden Kraftbdnder mit zwei, drei, vier oder
finf Rippen ausgestattet. In Sonderféllen sind Kraftbander
mit mehr als finf Rippen lieferbar.
Bei der Verwendung von mehreren Kraftbéndern pro Antrieb
sind Satzkombinationen erforderlich.

Bestellbeispiel

Der Antrieb ist auszuriisten mit einem Kraftband

5V 1600/15) 4064 mit 18 Rippen.

Kraftbénder: Montagekombination 5/4/4/5 Rippen

Die Bestellung lautet:

Ein KB-Satz, bestehend aus:

2 Stiick optibelt KB Kraftbénder 4-5V 1600/15) 4064 und
2 Stiick optibelt KB Kraftbdnder 5-5V 1600/15) 4064

4 bzw. 5 = Anzahl der Rippen

5V/15) = Profil

1600 = Riemen-Nr. bzw. 160 Zoll Riemenlénge

4064 = AuBenldnge in mm
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KB KRAFTBANDER

Produktaufbau

Entsprechend den technischen Anforderungen und
Applikationen kommen optibelt KB Kraftbander in unter-
schiedlichen Ausfihrungen zum Einsatz.

Ummantelte Kraftbander

Profile:

3V/9J; 5V/15); 8V/25);
SPZ; SPA; SPB; SPC:

A/HA; B/HB; C/HC; D/HD

Abmessungen:
1200 mm bis 12000 mm
Standard-Sortiment

Anwendungsgebiete
Der Einsatz von ummantelten optibelt KB Kraftbdndern
erfolgt vornehmlich im Maschinenbau und an Land-

maschinen.
1 Deckplatte
2 Oberkern
3 Polyester-Zugstrang
4 Unterkern
5 Umhillungsgewebe
RED POWER 3 Hochleistungs-Kraftbéander -
ummantelt
Profile:
3V/9J; 5V/15); 8V/25);
1 SPB; SPC
Abmessungen:

1270 mm bis 12000 mm
Standard-Sortiment

Anwendungsgebiete

Dieses kompakte Antriebselement wird vorzugsweise fir
spezielle Problemldsungen im Maschinenbau und Nutzfahr-
zeugbau eingesetzt. Fir wartungsfreie Antriebe und Einsatz
von Rickenspannrollen empfehlen wir optibelt KB RED
POWER 3.

o 0 N WD

1 Deckplatte
2 quer gerichtete Fasermischung aus Polychloropren

3 Polyester-Zugstrang, wartungsfrei

4 quer gerichtete Fasermischung aus Polychloropren
5 Unterkern

6 abriebbestandiges Umhillungsgewebe

12 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KB KRAFTBANDER

Hochleistungs-Kraftbénder - flankenoffen
Super KBX-POWER

1 Deckplatte

2 Riemenoberbau

3 Polyester-Zugstrang, wartungsarm
4 Einbettmischung

5 Riemenunterbau

6 Formzahnung

Kraftbander mit Aramid-Aufbau -
ummantelt und flankenoffen

1 Deckplatte

2 Riemenoberbau
3 Aramid-Zugstrang
4 Einbettmischung
5 Riemenunterbau

6 Formzahnung

o 0 N W N

o 0 N WN

Profile:

3VX/9IX; 5VX/15)X;
XPB

XPZ; XPA auf Anfrage

Abmessungen:
1270 mm bis 3556 mm
Standard-Sortiment

Anwendungsgebiete

Der Einsatz von Super KBX-POWER Kraftbéndern empfiehlt
sich fir kompakte Antriebsldsungen mit hohen Leistungs-
anforderungen, kleine Scheibendurchmesser und fir viele
weitere Sonderanwendungen des Maschinen- und Fahrzeug-
baus.

Profile:

3V/9J; 5V/15); 8V/25);
SPB; SPC; 5VX/15JX;
A/HA; B/HB; C/HC

Abmessungen:

1270 mm bis 12000 mm ummantelte Kraftbdnder
1270 mm bis 3556 mm flankenoffene Kraftbénder
Standard-Sortiment

Anwendungsgebiete

Die Vorteile der optibelt KB Kraftbénder mit Aramid-
Zugstrang kommen zur Geltung bei stark beanspruchten
Antrieben im Maschinen-, Schwermaschinenbau und in der
Landmaschinenindustrie.

Immer da, wo hohe Temperatureinwirkungen und geringe
Verstellwege vorliegen, bieten diese Kraftbdnder héchste
Zuverlassigkeit.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KB KRAFTBANDER

Kraftbédnder mit Deckplatte

o AN W N

Kraftband
mit der Deckplatte PKR O

Kraftband
mit der Deckplatte PKR 2

Anwendungsgebiete

optibelt KB Kraftbdnder kdnnen fir Transportaufgaben mit
einer zusdtzlichen Deckplatte versehen werden.

Mit profilierten Deckplatten eignen sie sich zur Beférderung
von Containern, Schwergut und fiir vielfaltige Transport- und
Beférderungseinrichtungen.

Weitere Angaben sind dem Kapitel Transportelemente zu
entnehmen.

14 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY

\ - /
optibelt
\_/

1 PKR-Deckplatte

2 Oberkern

3 Polyester-Zugstrang
4 Unterkern

5 Umhillungsgewebe

Kraftband
mit der Deckplatte PKR 1

Kraftband
mit der Deckplatte PKR 3

Antriebsberechnung

Antriebe mit optibelt KB Kraftbéndern im Maschinenbau
sind nach dem in diesem Handbuch aufgezeichneten
Berechnungsbeispiel Seite 85 bis 87 und mit den Leistungs-
werten der entsprechenden Produkte und Profile auszulegen.

Fir OPTIBELT Kraftbander mit Aramid-Aufbau
gelten besondere Leistungs- und Vorspannwerte.
Antriebe an Landmaschinen werden nach beson-
deren Berechnungsgrundlagen und Methoden
dimensioniert.

Wir bitten daher ggf. um Einsendung der
technischen Daten.



PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt SUPER X-POWER M=$

FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT - DIN/1SO, RMA/MPTA

Vorteile

Der SUPER X-POWER M=S Keilriemen findet seinen
optimalen Einsatz in den Bereichen

o extrem kleiner Scheibendurchmesser

e hoher Drehzahlen

¢ hoher Umgebungstemperaturen

Der SUPER X-POWER M=S Keilriemen steht fir
hohe Leistungsibertragung

duBerst geringe Dehnung

verlédngerte Wartungsintervalle — wartungsarm
optimierte Laufeigenschaften — ruhiger Lauf
hervorragende Wéarme- und Olbestandigkeit

ungemessenen satzverwendbar, M=$
elektrisch leitféhig nach ISO 1813

e o o o o o o

Mit optibelt SUPER XPOWER M=S sind Ubersetzungen
i =1:12 méglich.

Mehrstufige Antriebe kénnen abgeldst werden.

optibelt SUPER X-POWER M=S Keilriemen der Profile XPZ,
XPA, XPB, XPC, 3VX/9NX und 5VX/15NX bieten durch ihre
hochwertigen, exakt aufeinander abgestimmten Werkstoffe
beste technische und wirtschaftliche Lsungen.

Aufbau/Eigenschaften
optibelt SUPER X-POWER M=S bestehen aus:

Deckgewebe

dehnungsarmer
Polyestercord

CR-Einbeftmischung

CR-Mischung mit
quer gerichteten
Fasern

Formzahnung

1. Der spezielle Polyester-Zugstrang von

SUPER X-POWER M=S besitzt eine sehr geringe Dehnung
und ermdglicht so einen wartungsarmen Antrieb.

Die Anzahl der Nachspannvorgénge verringert sich, der
Antrieb ist langfristig kostenginstiger.

2. Die Gewebelagen des Oberbaus stitzen den Zugstrang
ab, der SUPER X-POWER M=S erhdlt so seine hohe
Flexibilitat.

3. Der Riemenunterbau besteht aus einer hochwertigen
Chloropren-Mischung, faserverstarkt quer zur Laufrichtung.

Der spezielle Zugstrang und die optimierte Formzahnung
ermdglichen hohere dynamische und leistungsféhigere
Kraftibertragungen, giinstigere Biegebeanspruchungen und
eine bessere Warmeabfuhr.

optibelt SUPER X-POWER M=S

Durch die Méglichkeit der grofien Leistungsibertragung
auch bei kleinen Scheibendurchmessern und hoher Motor-
drehzahl werden Gewicht und Platz reduziert, und damit
wird fast immer eine erhebliche Kostensenkung erreicht.

Einsatzgebiete
Maschinenbau: — Kompressoren

— Ventilatoren

- Bodenverdichter

- Pumpen

- Holzbearbeitungsmaschinen
- Hochleistungssagen

— Sondermaschinen

— Dreh- und Bohrmaschinen
— Schleifmaschinen

Werkzeugmaschinen:

Der Einsatz von optibelt SUPER X-POWER M=S empfiehlt
sich im Maschinenbau immer dort, wo im Grenzbereich mit
ummantelten Keilriemen Schwierigkeiten zu erwarten sind.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt SUPER X-POWER M=$
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT - DIN/1SO, RMA/MPTA

45 7

Tabelle 8
Meter-
.§. 40 XPB gewicht
SUPER X-POWER M=S$ —
= = [kg/m] =~
o — XPZ 9,7 0,065
é 30 // ] XPA 127 11,0 0,105
8 ) / XPB 16,3 14,0 0,183
B
= 25 V4 XPC 22,0 19,0 0,340
X
% 20 / 3VX/9NX 9,0 - 8 0,065
= XPB 5VX/15NX 15,0 — 13 0,183
5 / SUPER TX M=S
215
K] / Rillenscheiben
S 10 optibelt SUPER X-POWER M=S werden in Rillenscheiben
2 nach DIN 2211, DIN 2217, I1SO 4183 und RMA/MPTA
5 eingesetzt. Es sind jedoch weitaus kleinere Mindest-Schei-
bendurchmesser zuldssig.
0 Tabelle 9
1000 2000 3000 4000 000 Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser [mm]
Drehfrequenz n [min] Keilriemen
ummantelt
formgezahnt
Riemenvorspannung / statische Achskraft XPZ 56 SPZ 63
Vorspannung und statische Achskraft werden wie fir
ummantelte Riemen errechnet. Die Achskraft ist bei gleichen XPA 71 SPA 90
geometrischen Verhdltnissen nicht gréBer als bei ummantel- XPB 112 SPB 140
ten Riemen, obwohl die Anzahl der Riemen héufig geringer XPC 180 SPC 294
ist. Fol.gllch ist nur der-ElnzeIkellnemen hoher vorgespannt 3VX/9NX 56 3V/9N 67
als bei ummantelten Riemen.
Die prézisen Flanken des optibelt SUPER X-POWER M=$ 5VX/15NX 112 5V/15N 151

sichern einen gleichméBigen Sitz in den Scheibenrillen und
erzielen somit eine bessere Laufruhe.

optibelt SUPER X-POWER M=S zeigen ein deutlich
gunstigeres Spannungsverhalten gegeniber herkdmmlichen
flankenoffenen und formgezahnten Keilriemen.

Antriebsberechnung

Die Berechnung fiir Antriebe mit optibelt SUPER X-POWER
M=S ist gemaf3 dem Beispiel auf Seite 85 bis 87 durchzu-
fGhren. Es gelten die héheren Leistungswerte, die auf der

theoretischen Laborlaufzeit von 25 000 Stunden beruhen.

Normung/Mafle

optibelt SUPER X-POWER M=S entsprechen in ihren Quer-
schnitten und MafBen DIN 7753 Teil 1, DIN 2215,

ISO 4184 und RMA/MPTA.

Die Basis der Ldngenmessung ist die Richtlénge (Lg) nach
DIN/ISO.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt SUPER E-POWER M=$

FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT - DIN/1SO, RMA/MPTA

Vorteile

Der SUPER E-POWER M=S Keilriemen findet seinen
optimalen Einsatz in komplexen Einsatzbereichen, die
hochste Belastbarkeit unter schwierigsten Bedingungen
erfordern, wie

e extrem kleine Scheibendurchmesser

e hohe Drehzahlen

e hohe und niedrige Umgebungstemperaturen

Der SUPER E-POWER M=S Keilriemen steht fir

e hohe Leistungsibertragung mit bis zu 20 % mehr
Leistungsfahigkeit

e hichste Belastbarkeit bei duBBerst geringer Dehnung

e optimierte, auBBerordentlich ruhige Laufeigenschaften

e héhere Lebensdauer und léngere Laufzeiten

e verlangerte Wartungsintervalle und geringe Service-
aufwendungen (wartungsarm)

e auBerordentliche Temperaturbestandigkeit
von =50 °C bis +120 °C

® ungemessen satzverwendbar, M=S

o elekirisch leitfchig nach ISO 1813 und ATEX-kompatibel

Aufbau/Eigenschafien
optibelt SUPER E-POWER M=S bestehen aus:

Deckgewebe

dehnungsarmer
Polyestercord

EPDM-Einbettmischung

EPDM-Mischung mit
quer gerichteten
Fasern

Formzahnung

1. Der hochmodulare Polyester-Zugstrang des SUPER
E-POWER M=S besitzt eine sehr geringe Dehnung und
ermdglicht so einen wartungsarmen Antrieb.

Die Anzahl der Nachspannvorgénge verringert sich, der
Antrieb ist langfristig kostenginstiger.

2. Die Gewebelagen des Oberbaus stitzen den Zugstrang
ab, der SUPER E-POWER M=S erhdlt so seine hohe
Flexibilitat.

3. Der Riemenunterbau besteht aus einer hochwertigen
EPDM-Mischung, faserverstarkt quer zur Laufrichtung.

Der spezielle Zugstrang und die optimierte Gummimischung

ermdglichen eine hshere Kraftibertragung, niedrigere
Biegebeanspruchung und eine bessere Wérmeabfuhr.

optibelt SUPER E-POWER M=S

Der Einsatz des SUPER E-POWER M=S von OPTIBELT
ermdglicht eine groBe Leistungsibertragung auch bei
kleinen Scheibendurchmessern und hoher Motordrehzahl.
Das spart Platz und Gewicht bei der mechanischen Umset-
zung und senkt so zusatzlich die Kosten.

Einsatzgebiete
Maschinenbau: — Kompressoren

- Ventilatoren

- Geblase

— Pumpen

- Holzbearbeitungsmaschinen
- Hochleistungssagen

- Bodenverdichter

- Spezialmaschinen

— Dreh- und Bohrmaschinen
— Schleifmaschinen

Werkzeugmaschinen:

Im Maschinenbau arbeiten ummantelte Keilriemen oft im
Grenzbereich und kénnen schnell verschleiflen. Um hier
Schwierigkeiten wie Maschinenausfélle daverhaft zu
vermeiden, empfiehlt sich der Einsatz des optibelt SUPER
E-POWER M=S.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt SUPER E-POWER M=S

FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT - DIN/ISO, RMA/MPTA

50
| | |

45 +— XPB
SUPER E-POWER M=S
40

. ) %
25 / /] -~
/// XPB

20 / 7 SUPER X-POWER M=S |
15 /

10

Nennleistung je Keilriemen Py [kW]

1000 2000 3000 4000

Drehfrequenz n [min-1]

Riemenvorspannung / statische Achskraft
Vorspannung und statische Achskraft werden wie fir
ummantelte Riemen errechnet. Die Achskraft ist bei gleichen
geometrischen Verhdltnissen nicht gréBer als bei ummantel-
ten Riemen, obwohl die Anzahl der Riemen haufig geringer
ist. Folglich ist nur der Einzelkeilriemen héher vorgespannt
als bei ummantelten Riemen.

Die prézisen Flanken des optibelt SUPER E-POWER M=S
sichern einen gleichméBigen Sitz in den Scheibenrillen und
erzielen somit eine bessere Laufruhe.

Priifungsergebnis

optibelt SUPER E-POWER M=S zeigen ein deutlich
ginstigeres Spannungsverhalten gegeniber herkdmmlichen
flankenoffenen und formgezahnten Keilriemen.

Vergleichsprifung: Spannungsverhalten [N],
Leistung P = 13,0 kW, n; = 4700 min!

| | 600
N)(tibeh SUPER EPOWER M=$ 500
T optibelt SUPER XPOWER M=S 400

300
200
100
0
1,01 6 24 48 72

Laufzeit [h]
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5000

Trumkrafi [N]

Antriebsberechnung

Die Berechnung fir Antriebe mit optibelt SUPER E-POWER
M=S ist gemaf3 den OPTIBELT-Antriebsberechnungen
durchzufihren. Es gelten die héheren Leistungswerte, die
auf der theoretischen Laborlaufzeit von 25 000 Stunden
beruhen.

Normung/Mafle

optibelt SUPER E-POWER M=S entsprechen in ihren Quer-
schnitten und MafBen DIN 7753 Teil 1, DIN 2215,

ISO 4184 und RMA/MPTA.

Die Basis der Ldngenmessung ist die Richtléinge (Lg) nach
DIN/ISO.

Tabelle 10
Meter-
gewicht
[kg/m] =
XPZ 9,7 0,065
XPA 12,7 11,0 0,105
XPB 16,3 14,0 0,183
XPC 22,0 19,0 0,340
3VX/9NX 9,0 — 8 0,065
5VX/15NX 15,0 — 13 0,183
Rillenscheiben

optibelt SUPER E-POWER M=S werden in Rillenscheiben
nach DIN 2211, DIN 2217, ISO 4183 und RMA/MPTA
eingesetzt. Es sind jedoch weitaus kleinere Mindest-
Scheibendurchmesser zuldssig.

Tabelle 11

Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser [mm]
Keilriemen
formgezahnt -

XPZ 56 SPZ 63
XPA 71 SPA 90
XPB 112 SPB 140
XPC 180 SPC 224
3VX/9NX 56 3V/9N 67
5VX/15NX 112 5V/15N 151



PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt SUPER TX M=S KEILRIEMEN

FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT - DIN/ISO, RMA/MPTA

Die Vorteile der optibelt SUPER TX M=S Keilriemen kommen
immer dort zur vollen Entfaltung, wo

e extrem kleine Scheibendurchmesser,

o hohe Drehzahlen,

¢ auBerordentlicher Leistungsbedarf,

o hshere Umgebungstemperaturen

den Einsatz ummantelter Keilriemen unwirtschaftlich und
nicht sinnvoll erscheinen lassen.

optibelt SUPER TX M=S Keilriemen der Profile ZX/X10,
AX/X13, BX/X17 und CX/X22 bieten durch ihre hoch-
wertigen, exakt aufeinander abgestimmten Werkstoffe bei
diesen Bedingungen beste technische und wirtschaftliche
Lésungen.

Aufbau/Eigenschaften
optibelt SUPER TX M=S bestehen aus:

Deckgewebe

Polyester-Zugstrang
Einbettmischung

Riemenunterbau

Formzahnung

Der Riemenunterbau besteht aus einer Polychloropren-
Gummimischung mit quer zur Laufrichtung ausgerichteten
Fasern, die den Zugstrang wirksam abstitzen.

Erreicht werden

bemerkenswert hohe Biegewilligkeit
extreme Quersteifigkeit

wesentlich gesteigerte Abriebfestigkeit
Schlupfunempfindlichkeit

elekirisch leitféhig nach ISO 1813
geringe Dehnung

Der speziell praparierte Zugstrang ist in einer Einbeft-
mischung gelagert. Auch bei hohen dynamischen Belastun-
gen ist somit eine ideale Haftfahigkeit der Bauteile unter-
einander gegeben.

Die Gewebelagen des Oberbaus stiitzen den Zugstrang ab.

Der faserverstdrkte Riemenunterbau in Verbindung mit dem
OPTIBELT-Zugstrang und der Formzahnung fihrt zu einer
hoheren dynamischen und leistungsfahigeren Kraftiber-
tragung.

Die Formzahnung der Riemen verringert den Biegewider-
stand und fihrt zu ausgezeichneter Biegewilligkeit. Hier-
durch kénnen weitaus kleinere Scheiben als bei herkémm-
lichen ummantelten Keilriemen verwendet werden.

Mit optibelt SUPER TX M=S sind Ubersetzungen i = 1:12
méglich. Mehrstufige Antriebe kénnen abgeldst werden.

optibelt SUPER TX M=S sind durch die Verarbeitung hoch-
wertiger Polychloropren-Gummimischungen hitze- und
dlbestandiger als ummantelte Keilriemen.

Durch die Méglichkeit der grof3en Leistungsiibertragung
auch bei kleinen Scheibendurchmessern und hoher Motor-
drehzahl werden Gewicht und Platz reduziert, und damit
wird fast immer eine

¢ erhebliche Kostensenkung

erreicht.

Antriebsberechnung

Die Berechnung fir Antriebe mit optibelt SUPER TX M=S ist

gemdB dem Beispiel auf Seite 85 bis 87 durchzufihren. Es

gelten die hoheren Leistungswerte, die auf der theoretischen
Laborlaufzeit von 25 000 Stunden beruhen.

Rillenscheiben

optibelt SUPER TX M=S werden in Rillenscheiben nach DIN
2211, DIN 2217, I1SO 4183 und RMA/MPTA eingesetzt. Es
sind jedoch weitaus kleinere Mindest-Scheibendurchmesser
zulassig.

Tabelle 12

Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser [mm]
Keilriemen

formgezahnt

ZX/X10 40 Z/10 50

AX/X13 63 A/13 71

BX/X17 90 B/17 112

CX/X22 140 C/22 180
obere Meter-

Riemen- gewicht

breite

ZX/X10 8,5

AX/X13 13 11 8 0,099

BX/X17 17 14 11 0,165

CX/X22 22 19 14 0,276
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PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt VARIO POWER BREITKEILRIEMEN

FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT/DOPPELGEZAHNT -

DIN 7719/1SO 1604

optibelt VARIO POWER Breitkeilriemen
flankenoffen, formgezahnt

Steigende Anspriche an den Breitkeilriemen durch die
sténdige Erhdhung der zu iibertragenden Leistung fishrten zu
der Entwicklung des formgezahnten, flankenoffenen Breit-
keilriemens.

Der Riemenunterbau besteht aus einer Polychloropren-
Gummimischung mit quer zur Laufrichtung ausgerichteten
Fasern. Der hochwertige und Uberaus dehnungsarme
Zugstrang aus Polyester bzw. Aramid ist in eine Gummi-
mischung eingebettet. Er wird durch einen Ober- und
Unterbau wirksam abgestitzt.

Die besonderen Eigenschaften des flankenoffenen, form-
gezahnten Breitkeilriemens sind:

groBe Leistungsiibertragung

ausgezeichnete Flexibilitat in der Laufrichtung

hohe Quersteifigkeit

besondere Laufruhe

Widerstandsfahigkeit gegen Abrieb und Schlupf

lange Lebensdauer

elektrisch leitféhig nach ISO 1813

e © o o o o o

Profile
Riemenbreiten bis 100 mm
Riemenhdhen von 5 mm bis 25 mm

Abmessungen

Langenbereiche bis 5000 mm

Standardisierte Abmessungen nach DIN/ISO und USA-
Norm RMA/MPTA

Anwendungsbereiche
Maschinenbau:
Drehzahlverstellgetriebe:
Druckereimaschinen:
Getriebebau:
Landmaschinen:
Textilmaschinen:
Werkzeugmaschinen:
Fahrzeugtechnik:

Sonderantriebe
Kompakteinheiten
Mehrfarben-Offset
Verstellscheibensatze
Dreschtrommelantrieb
Spulmaschinen
Drehmaschinen
Schneeschlittenantriebe

optibelt VS Breitkeilriemen - ummantelt

optibelt VARIO POWER Breitkeilriemen
flankenoffen, doppelgezahnt

Weiter gesteigerte Anforderungen an die Leistungsfahigkeit
der Antriebselemente und der Trend, immer kleinere,
platzsparende Antriebseinheiten zu bauen, fihrten zur
Entwicklung des doppelgezahnten, flankenoffenen Breitkeil-
riemens optibelt VARIO POWER.

Doppelgezahnte OPTIBELT Breitkeilriemen ermdglichen den
Einsatz von kleinsten Scheibendurchmessern, auch unterhalb
der Normempfehlung. Die Doppelverzahnung sichert eine
bessere Warmeableitung und reduziert dadurch die Riemen-
temperatur erheblich. Die Herstellmethode und der Riemen-
aufbau sind von der Entwicklung des flankenoffenen VARIO
POWER Breitkeilriemens abgeleitet. Dieser Riemen ist je
nach Anwendung und Einsatzgebiet zusatzlich mit mehr-
lagigem Quercord im Unterbau versehen. Er ist doppel-
gezahnt, wobei Zahntiefe und Teilung auf das jeweilige
Riemenprofil abgestimmt sind. Der Zugstrang aus Polyester
bzw. Aramid gewdhrleistet eine optimale Kraftibertragung,
erhdhte Lebensdauer und extrem geringe Dehnungs-
charakteristik.

In der Zusammenfassung kénnen fir den doppelgezahnten
VARIO POWER Breitkeilriemen folgende Vorteile genannt
werden:

e extrem hohe Aufnahme der Axialkréfte

hohe Flexibilitat und Biegewilligkeit

bessere Wérmeabstrahlung

Einsatz bei kleinsten Scheibendurchmessern

hohe Laufruhe bei grofien Riemengeschwindigkeiten
lange Lebensdauer

elektrisch leitfdhig nach ISO 1813

Profile
Riemenbreiten von 20 mm bis 85 mm
Riemenhdhen von 10 mm bis 30 mm

Abmessungen

Langenbereiche von 600 mm bis 3550 mm

Profile und Abmessungen in Anlehnung an DIN/ISO und
USA-Norm RMA/MPTA

Die erste Generation der Breitkeilriemen bildete der optibelt VS. Der optibelt VS entspricht aufbauméBig den
Ausfihrungen von ummantelten, klassischen Keilriemen oder Schmalkeilriemen.

Profile und Abmessungen: auf Anfrage
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt DK DOPPELKEILRIEMEN

Aufbau

Der Profilquerschnitt der optibelt DK Doppelkeilriemen ist ein
Sechseck aus zwei flachengleichen Trapezen. Die neutrale
Faser mit dem Zugstrang liegt auf halber Hohe des Profils.
optibelt DK Doppelkeilriemen bestehen aus:

Gummikern
Zugstrang

Gummikern

Umhiillungsgewebe

Eigenschaften/Anwendungsgebiete
Durch den in der Profilmitte angeordneten Zugstrang ist der

optibelt DK Doppelkeilriemen duBBerst flexibel und dehnungs-

arm. Er eignet sich daher besonders gut fir auftretende
wechselseitige Biegung. optibelt DK Doppelkeilriemen
werden dann eingesetzt, wenn mehrere Scheiben in einer
Ebene liegen und die Drehrichtung einer oder mehrerer
getriebener Scheiben gedndert werden soll, ohne den
Riemen zu kreuzen. Typischen Serpentinenanordnungen
wird der optibelt DK Doppelkeilriemen bestens gerecht.
Sonderausfihrungen mit verschiedenen Aufbauten sind
méglich. Hauptséchlich werden Doppelkeilriemen an
Landmaschinen eingesetzt. Aber auch im Maschinenbau
kommen sie vermehrt zur Anwendung.

Normung

optibelt DK Doppelkeilriemen entsprechen in ihren Profil-
querschnittsmaBBen DIN 7722 und 1SO 5289.

Es handelt sich hierbei um die Profile HAA, HBB, HCC und
HDD, die sich an den USA-Standard ASAE S 211. ...
anlehnen, wodurch eine internationale Austauschbarkeit
gewdhrleistet ist.

Tabelle 13
DIN/ISO-Kurzzeichen
Kurzzeichen
Riemenbreite b ~
Riemenhdhe h ~ 10 13 17
Empfohlener Mindest- d 80 125 224

Scheibendurchmesser
Metergewicht [kg/m]

Riemen- ~ 20
geschwindigkeit [m/s] Vmax &

o [ [ fn | - ] -
| < | o0 Jn)isn
13 17 22 32 22 25
25 22 22

355

=~ 0,150 0,250 0,440 0,935 0,511

Die Messung der Bezugslénge/Nennldnge des optibelt DK
Doppelkeilriemens erfolgt am Bezugs-/AuBendurchmesser
der Messscheibe. Diese Bezugslénge entspricht ungeféhr
der Mittelldnge des Doppelkeilriemens.

Folgende Umrechnungswerte bestehen:

Profil AA/HAA Bezugsldnge = Mittelldnge — 4 mm

Profil BB/HBB Bezugsldnge =~ Mittelldnge — 8 mm

Profil CC/HCC Bezugsldnge = Mittellange +3 mm

Profil DD/HDD Bezugslénge = Mittellange!

Im praktischen Einsatz/Bei der Bestellung kénnen diese
Umrechnungswerte erfahrungsgemaf vernachléssigt
werden.

Hinweis: Elekirisch leitfahig nach ISO 1813.

Rillenscheiben

Fir den Einsatz von optibelt DK Doppelkeilriemen sind keine
Spezialscheiben erforderlich. Es kénnen Rillenscheiben
entsprechend ISO 4183, DIN 2211, DIN 2217 und ASAE
S 211.... verwendet werden.

Profil AA/HAA in Rillenscheiben des Profils A/13-SPA

Profil BB/HBB in Rillenscheiben des Profils B/17-SPB

Profil CC/HCC in Rillenscheiben des Profils C/22-SPC
Profil DD/HDD in Rillenscheiben des Profils D/32

Sonderprofile

Fir besondere Einsatzfalle liefern wir zusétzlich Doppelkeil-
riemen der Profile 22 x 22 und 25 x 22, die nicht genormt
sind.

Antriebsberechnung

Die leistungsméaBige Berechnung fir optibelt DK Doppelkeil-
riemen weicht von der in diesem Handbuch fir 2-Scheiben-
Antriebe aufgefihrten Methode ab. Antriebslsungen bei
Mehrscheibenantrieben sind so umfangreich, dass sie nicht
aufgezeigt werden kénnen. )

Bezugslangen, Drehfrequenzen, Ubersetzungsverhdltnisse
und Riemengeschwindigkeiten werden mit den Scheibenbe-
zugsdurchmessern/ScheibenaufBendurchmessern bestimmt.
Unsere Ingenieure in der Anwendungstechnik stehen Ihnen
fir Antriebsberechnungen mit optibelt DK Doppelkeilriemen
zur Verfiigung.

280 280

0,625
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SERIENMASSIGE EIGENSCHAFTEN

Sémtliche OPTIBELT Keilriemen werden aus sorg-
faltig zusammengestellten Grundstoffen unter
Anwendung kontinuierlich weiterentwickelter
technischer Verfahren hergestellt.
Die stéindige Kontrolle der Produktion, aufwen-
dige Labortests und die gewissenhafte Prifung
der verwendeten Rohstoffe garantieren einen
gleichbleibend hohen Qualitétsstandard, wie Sie
ihn von jedem OPTIBELT-Antriebselement er-
warten kénnen. Funktionssicherheit und Lebens-
daver stehen dabei im Mittelpunkt aller Kriterien.
=/
opgelt

schadigenden Einfluss von Mineralélen

und -fetten, sofern diese Stoffe nicht

stdndig und in gréBBeren Mengen mit den Keilriemen in

Berihrung kommen. Tierische und pflanzliche Fette sowie

wasserldsliche Kihl- und Schneiddle bewirken auf jeden Fall

eine Beeintrachtigung der Lebensdauer. Bei hdheren

Konzentrationen empfehlen wir den Einsatz unserer SUPER

X-POWER M=S Keilriemen oder Sonderausfihrung ,05".

=/
optibelt
- Umgebungstemperaturen bis ca.

+70°C. Hohere Temperaturen fihren

zum frihzeitigen Altern und Verspréden der Keilriemen.

Daher empfehlen wir in solchen Féllen unsere Sonderaus-

fihrung RED POWER 3 oder SUPER E-POWER oder SUPER
X-POWER. Einzelheiten hierzu siehe Seite 23.
daver von Keilriemen erheblich.

optibelt
-
Verschleiffeste Umhiillungsgewebe

machen OPTIBELT Keilriemen unempfindlich gegen Staub.

Dies beweist ihr standiger Einsatz in Zementwerken, Mihlen,

in der steinverarbeitenden Industrie und im Bergbau.
optibelt SUPER X-POWER M=S und

optibelt
-
optibelt SUPER TX M=S sind flankenof-

fene, formgezahnte Keilriemen, die ungemessen satz-
verwendbar sind. Aufgrund spezieller Fertigungstechniken
werden engste Langentoleranzen erreicht. Daher kénnen
Keilriemen einer Nennldnge beliebig zusammengestellt
werden. Durch eine prazise Flankengebung wird eine hohe
Laufruhe erzielt. Die gleichmaBige Kraftibertragung aller
Keilriemen sichert einen hohen Wirkungsgrad. Das spart
Energie. Satz-Code-Nummern sind iberflissig, es gibt keine
Satzbindelung. Folglich wird die Lagerhaltung reduziert,
die Kosten werden gesenkt.

Olbestéandig

Die Olbestandigkeit verhindert den

Hitzebestdndig

Standard-Keilriemen eignen sich fir

Staubgeschiitzt

M=S ,,Matched Sets”

optibelt SUPER E-POWER M=S,
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Staubeinwirkung beeinflusst die Lebens-

\ - /
optibelt
\_/

$=C plus ,,SatzConstant”

Hierbei handelt es sich um ummantelte
Keilriemen, die ungemessen satzver-
wendbar sind.

Und das sind die Pluspunkte:

© spart Energie, hoher Wirkungsgrad ca. 97 %

© ibertragt Leistungen gleichméaBiger

© besitzt die engen S=C-plusToleranzen:
immer um das Nennmaf

© iberaus dehnungsarm

O langere Lebensdauer

© Satz-Code-Nummer ist iiberflissig

© reduziert Vibrationen, mit hervorragenden
Laufeigenschaften

© kommt mit geringen Verstellwegen aus

© vermindert Eigenerwdrmung, dadurch
alterungsbestandig

© verldngert Wartungsintervalle

© einfache Lagerhaltung

© erhebliche Kostenreduzierung

Beispiel fir S=C-plus-Lédngentoleranzen bei einem Hoch-
leistungs-Schmalkeilriemen mit 5000 mm Richtlange:

—
—
I—
I—
—
—
—
| —

F A

Das MaB (A) ist die nach DIN zuldssige Toleranz eines
Einzelkeilriemens mit 5000 mm Lange. Sollen hieraus Satze
for mehrrillige Antriebe zusammengestellt werden, dirfen
sie nicht mehr als 6 mm untereinander abweichen (B).

Die Toleranz der optibelt S=C plus Keilriemen ist wesentlich
geringer als die von der Norm zugelassene Satztoleranz.
S=C plus Keilriemen liegen immer an der Nennlange.



SONDERAUSFUHRUNGEN

Extra hitzebestdndige Keilriemen

Die Lebensdauer von serienméafligen OPTIBELT Keilriemen
kann durch Temperatureinflisse stark beeintrachtigt werden.
Bei Umgebungstemperaturen, die standig zwischen ca.
+70°C und ca. +90 °C sind, empfehlen wir, RED POWER 3
bzw. SUPER E-POWER M=S, SUPER X-POWER M=S oder
SUPER TX M=S einzusetzen. Spezielle Gummimischungen
verhindern weitgehend frihzeitiges Altern und Versproden.
In Grenzbereichen sind Erprobungen zweckmaBig, da

individuelle Antriebsgegebenheiten wie Riemengeschwindig-

keit und Scheibendurchmesser die Laufzeit mit beeinflussen.
Wie stark die Umgebungstemperatur die Lebensdauer von
Keilriemen beeinflusst, zeigt das Diagramm. Hieraus ist zu
ersehen, dass in den hohen Temperaturbereichen die
Sonderausfihrung gegeniber der serienméfBigen Ausfih-
rung eine héhere Laufzeiterwartung mitbringt. Allerdings
kann nicht mit der gleichen Lebensdauer wie unter Normal-
bedingungen gerechnet werden.

Laufruhig selektierte Keilriemen

Antriebe, an die hohe Forderungen hinsichtlich der Lauf-
ruhe, d. h. Achsabstandsschwankungen, gestellt werden,
wie z. B. Dreh- und Schleifmaschinen, und die einen
schwingungsarmen Lauf gewdbhrleisten sollen, werden mit
OPTIBELT Keilriemen ,laufruhig selektiert” ausgeristet. Auf
Prifmaschinen werden die Achsabstandsschwankungen
elektronisch gemessen. Die Werte richten sich nach den
OPTIBELT-Werksnormen oder nach mit unseren Kunden
vereinbarten Bedingungen.

hitzebestdndige
Keilriemen

ﬁ] Standardausfijhrung

ke

Umgebungstemperatur [°C]

Lebensdauer

\ - /
optibelt
\_/

Bergbau

optibelt SK Schmalkeilriemen und optibelt VB klassische
Keilriemen kénnen fir Verwendung im Bergbau und unter
Tage sowie in feuer- und explosionsgefdhrdeten Rdumen und
Bereichen Uber Tage eingesetzt werden.

Fir diese Bereiche gelten unterschiedliche nationale und
internationale Prif- und Normspezifikationen.

OPTIBELT ,Bergbau-Keilriemen” erfillen die Anforderungen
,DIN 22100-7".

Anwendungen mit weiteren Sonderausfihrungen
Fir spezielle Anwendungsfélle, z.B. im allgemeinen
Maschinenbau, an Landmaschinen und im Gartenbau-
gerdtesektor, stehen bei

e Sonderantrieben mit Spann-, Fihrungs- und Rickenrollen,
* Kupplungsfunktionen,

e StoBbelastungen,

® extremen Betriebsbedingungen

weitere Sonderausfihrungen auch in Zwischenléngen zur
Verfiigung.

Diese OPTIBELT Keilriemen-Sonderausfihrungen beinhalten
verschiedene Zugstrangtypen und -anordnungen mit zahl-
reichen Gummimischungen, diverse Gewebequalitaten und
eine unterschiedliche Anzahl von Gewebeumlagen und
Auflagen.

Die Abnahme von Produktionssétzen oder eines Vielfachen
davon ist fir alle Sonderausfihrungen und Zwischenldngen
erforderlich.

Im Rahmen dieser Ausfihrungen kénnen nicht alle Kriterien
behandelt werden. Bitte wenden Sie sich an unsere
Ingenieure der Anwendungstechnik.
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt RED POWER 3 HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184

| =16,3

SPZ SPA SPB SPC
1202 1587 2137 1207 1700 2282 3082 1250 2000
1212 1600 2187 1232 1707 2300 3150 1320 2120
1237 1612 2240 1250 1732 2307 3182 1400 2240
1250 1637 2287 1257 1757 2332 3282 1500 2360
1262 1662 2360 1282 1782 2360 3350 1600 2500
1287 1687 2500 1307 1800 2382 3382 1700 2650
1312 1700 2650 1320 1807 2432 3550 1800 2800
1320 1737 2800 1332 1832 2482 3750 1900 3000
1337 1762 3000 1357 1857 2500 4000 2000 3150
1362 1787 3150 1382 1882 2532 2120 3350
1387 1800 3350 1400 1900 2582 2240 3550
1400 1837 3550 1407 1907 2607 2360 3750
1412 1862 1432 1932 2632 2500 4000
1437 1887 1457 1957 2650 2650 4250
1462 1900 1482 1982 2682 2800 4500
1487 1937 1500 2000 2732 3000 4750
1500 1987 1507 2032 2782 3150 5000
1512 2000 1532 2057 2800 3350 5300
1537 2037 1557 2082 2832 3550 5600
1562 2120 1582 2120 2847 3750 6000
1600 2132 2882 4000 6300
1607 2182 2932 4250 6700
1632 2207 2982 4500 7100
1657 2232 3000 4750 7500
1682 2240 3032 5000 8000
5300 8500
5600 9000
6000 9500
6300 10000
6700
7100
7500
8000
Maximale Maximale
Maximale Fertigungslénge: 4000 mm Maximale Fertigungslénge: 4000 mm ﬁ‘;”si%‘g‘?nsrl‘?"ga ';ng%g?nsrfnge:
Zwischenldngen auf Anfrage Zwischenldngen auf Anfrage Tiiienlingen HfidionlieEn
auf Anfrage auf Anfrage
Gewicht: = 0,074 kg/m Gewicht: = 0,123 kg/m

Gewicht: = 0,195 kg/m  Gewicht: = 0,377 kg/m

Richtlange Ly = Wirklange L,/L,

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt RED POWER 3 HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
USA-STANDARD RMA/MPTA

5V/15N 8V/25N
3V 475 9N 1206 5V 530 15N 1346 8V 1000 25N 2540
3v 500 9N 1270 5V 560 15N 1422 8V 1120 25N 2845
3V 530 9N 1346 5V 600 15N 1524 8V 1180 25N 2997
3V 560 9N 1422 5V 630 15N 1600 8V 1250 25N 3175
3V 600 9N 1524 5V 670 15N 1702 8V 1320 25N 3353
3V 630 9N 1600 5V 710 15N 1803 8V 1400 25N 3556
3V 670 9N 1702 5V 750 15N 1905 8V 1500 25N 3810
3V 710 9N 1803 5V 800 15N 2032 8V 1600 25N 4064
3V 750 9N 1905 5V 850 15N 2159 8V 1700 25N 4318
3V 800 9N 2032 5V 900 15N 2286 8V 1800 25N 4572
3V 850 9N 2159 5V 950 15N 2413 8V 1900 25N 4826
3V 900 9N 2286 5V 1000 15N 2540 8V 2000 25N 5080
3V 950 9N 2413 5V 1060 15N 2692 8V 2120 25N 5385
3V 1000 9N 2540 5V 1120 15N 2845 8V 2240 25N 5690
3V 1060 9N 2692 5V 1180 15N 2997 8V 2360 25N 5994
3V 1120 9N 2845 5V 1250 15N 3175 8V 2500 25N 6350
3V 1180 9N 2997 5V 1320 15N 3353 8V 2650 25N 6731
3V 1250 9N 3175 5V 1400 15N 3556 8V 2800 25N 7112
3V 1320 9N 3353 5V 1500 15N 3810 8V 3000 25N 7620
3V 1400 9N 3556 5V 1600 15N 4064 8V 3150 25N 8001
5V 1700 15N 4318 8V 3350 25N 8509
5V 1800 15N 4572 8V 3550 25N 9017
5V 1900 15N 4826 8V 3750 25N 9525
5V 2000 15N 5080 8V 4000 25N 10160
5V 2120 15N 5385 8V 4250 25N 10795
5V 2240 15N 5690 8V 4500 25N 11430
5V 2360 15N 5994 8V 4750 25N 12065
5V 2500 15N 6350
5V 2650 15N 6731
5V 2800 15N 7112
5V 3000 15N 7620
5V 3150 15N 8001
Maximale Fertigungslange: 4000 mm L, Maximale Fertigungsldnge: 12500 mm L, Maximale Fertigungslénge: 12500 mm L,
Zwischenléngen auf Anfrage Zwischenléngen auf Anfrage Zwischenléngen auf Anfrage
Gewicht: = 0,074 kg/m Gewicht: = 0,195 kg/m Gewicht: = 0,575 kg/m

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt BLUE POWER HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN

SPB SPC 8V/25N
DIN 7753 Teil 1 /1SO 4184 /BS 3790 USA-Standard RMA / MPTA
T T T

Riemenbezeichnung
Richtlange ISO Richtlénge ISO Profil
Ly [mm] Ly [mm] _ Profil, AuBenlii;lge
Léngencode Uit .

1500 4750 2000 6300 8V 1600 25N 4064
1600 5000 2120 6700 8V 1700 25N 4318
1700 5300 2240 7100 8V 1800 25N 4572
1800 5600 2360 7500 8V 1900 25N 4826
1900 6000 2500 8000 8V 2000 25N 5080
2000 6300 2650 8500 8V 2120 25N 5385
2120 6700 2800 9000 8V 2240 25N 5690
2240 7100 3000 8V 2360 25N 5994
2360 7500 3150 8V 2500 25N 6350
2500 8000 3350 8V 2650 25N 6731
2650 3550 8V 2800 25N 7112
2800 3750 8V 3000 25N 7620
3000 4000 8V 3150 25N 8001
3150 4250 8V 3350 25N 8509
3350 4500 8V 3550 25N 9017
3550 4750
3750 5000
4000 5300
4250 5600
4500 6000

Maximale Fertigungslédnge: 18000 mm Maximale Fertigungslénge: 18000 mm Maximale Fertigungslédnge: 18000 mm L,

Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge:

1500 mm - 1800 mm = ab 2000 mm = ab 4064 mm L, =

25 Stiick 16 Stiick 14 Stiick

Uber 1800 mm =

23 Stiick

Gewicht: =~ 0,206 kg/m Gewicht: ~ 0,389 kg/m Gewicht: ~ 0,603 kg/m
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt SK HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184

SPZ SPA SPB SPC

487 1047 1662 732 1382 2120 3350 1250 3650 2000
512 1060 1687 757 1400 2132 3382 1320 3750 2120
562 1077 1700 782 1407 2182 3550 1400 3800 2240
587 1087 1737 800 1432 2207 3750 1450 4000 2360
612 1112 1762 807 1457 2232 4000 1500 4050 2500
630 1120 1787 832 1482 2240 4250 1600 4250 2650
637 1137 1800 850 1500 2282 4500 1700 4300 2800
662 1162 1812 857 1507 2300 1750 4500 3000
670 1180 1837 882 1532 2307 1800 4560 3150
687 1187 1850 900 1557 2332 1850 4750 3350
710 1202 1862 907 1582 2360 1900 4820 3550
722 1212 1887 932 1600 2382 2000 5000 3750
737 1237 1900 950 1607 2432 2020° 5070¢ 4000
750 1250 1937 957 1632 2482 2060 5300 4250
762 1262 1987 982 1657 2500 2120 5600 4500
772 1287 2000 1000 1682 2532 2150 6000 4750
787 1312 2037 1007 1700 2582 2180 6300 5000
800 1320 2120 1032 1707 2607 2240 6700 5300
812 1337 2137 1060 1732 2632 2280° 7100 5600
825 1347 2150 1082 1757 2650 2360 7500 6000
837 1362 2187 1107 1782 2682 2391 8000 6300
850 1387 2240 1120 1800 2732 2400 6700
862 1400 2287 1132 1807 2782 2500 7100
875 1412 2360 1157 1832 2800 2650 7500
887 1437 2500 1180 1857 2832 2680¢ 8000
900 1462 2540¢ 1207 1882 2847 2800 8500
912 1487 2650 1232 1900 2882 2840 9000
925 1500 2690¢ 1250 1907 2932 2850 9500
937 1512 2800 1257 1932 2982 2900 10000
950 1537 2840 1272 1957 3000 3000 10600
962 1562 3000 1282 1982 3032 3150 11200
987 1587 3150 1307 2000 3082 3250 12500

1000 1600 3350 1320 2032 3150 3350

1012 1612 3550 1332 2057 3182 3450

1024 1637 1357 2082 3282 3550

1037 1650
. . .. aximale Fertigungslénge: Maximale Fertigungs-

Maximale Fertigungslénge: 4500 mm Ly Maximale Ferti slénge: 4500 mm L A]/\8000 i e linge: 21 000 mm |y

Mindest-Abnahmemenge: o dnd ¢ ¢ indest-Abnahmemenge: indes-Abnahmemenge:

T A Eiiee  [RE

25 Stiick fir 16 Stiick fir

20 Stiick fir Zwischenléngen
Zwischenléngen Iwischenldngen

60 Stiick firr bestimmte Sonderausfihrun- Gl St ity Zvdeileieon

gen 23 Sﬁjﬁk [UrOb'IeSZHSmlimj Sonderausfihrungen 75 Stiick fir bestimmte 48 Stiick fir bestimmte

ffbp ewicht: = O, g/m Sonderausfihrungen Sonderausfihrungen
Gewicht: ~ 0,074 kg/m Gewicht: = 0,195 kg/m Gewicht: ~ 0,377 kg/m
Richtlange Ly = Wirklange L,/L, * Keine Lagerware

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt SK HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
USA-STANDARD RMA/MPTA

3V/9N 5V/15N 8V/25N
3V 250 9N 635 5V 530 15N 1346 8V 1000 25N 2540
3V 265 9N 673 5V 560 15N 1422 8V 1120 25N 2845
3V 280 9N 711 5V 600 15N 1524 8V 1180 25N 2997
3V 300 IN 762 5V 630 15N 1600 8V 1250 25N 3175
3V 315 9N 800 5V 670 15N 1702 8V 1320 25N 3353
3V 335 9N 851 5V 710 15N 1803 8V 1400 25N 3556
3V 355 9N 902 5V 750 15N 1905 8V 1500 25N 3810
3V 375 9N 952 5V 800 15N 2032 8V 1600 25N 4064
3V 400 9N 1016 5V 850 15N 2159 8V 1700 25N 4318
3V 425 9N 1079 5V 900 15N 2286 8V 1800 25N 4572
3V 450 9N 1143 5V 950 15N 2413 8V 1900 25N 4826
3V 475 9N 1206 5V 1000 15N 2540 8V 2000 25N 5080
3V 500 9N 1270 5V 1060 15N 2692 8V 2120 25N 5385
3V 530 9N 1346 5V 1120 15N 2845 8V 2240 25N 5690
3V 560 9N 1422 5V 1180 15N 2997 8V 2360 25N 5994
3V 600 9N 1524 5V 1250 15N 3175 8V 2500 25N 6350
3V 630 9N 1600 5V 1320 15N 3353 8V 2650 25N 6731
3V 670 9N 1702 5V 1400 15N 3556 8V 2800 25N 7112
3V 710 9N 1803 5V 1500 15N 3810 8V 3000 25N 7620
3V 750 9N 1905 5V 1600 15N 4064 8V 3150 25N 8001
3V 800 9N 2032 5V 1700 15N 4318 8V 3350 25N 8509
3V 850 9N 2159 5V 1800 15N 4572 8V 3550 25N 9017
3V 900 9N 2286 5V 1900 15N 4826 8V 3750 25N 9525
3V 950 9N 2413 5V 2000 15N 5080 8V 4000 25N 10160
3V 1000 9N 2540 5V 2120 15N 5385 8V 4250 25N 10795
3V 1060 9N 2692 5V 2240 15N 5690 8V 4500 25N 11430
3V 1120 9N 2845 5V 2360 15N 5994 8V 4750 25N 12065
3V 1180 9N 2997 5V 2500 15N 6350 8V 5000 25N 12700
3V 1250 9N 3175 5V 2650 15N 6731
3V 1320 9N 3353 5V 2800 15N 7112
3V 1400 9N 3556 5V 3000 15N 7620
5V 3150 15N 8001
5V 3350 15N 8509
5V 3550 15N 9017
Maximale Fertigungslange: 4500 mm L, Maximale Fertigungslange: 18000 mm L, Maximale Standard-Fertigungslange:
Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge: 21000 mm L,
iber 1800 mm L, = Gber 1800 mm L, = Uber 18000 bis 21000 mm auf Anfrage
20 Stiick fir Zwischenléngen 25 Stiick fir Zwischenléngen Mindest-Abnahmemenge:
60 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen 75 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen Uber 2540 mm L, =

11 Stiick fir Zwischenléngen
33 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen

Gewicht: = 0,074 kg/m Gewicht: = 0,195 kg/m Gewicht: = 0,575 kg/m

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

=5 =8 =10
w0 0 IR
5 Y/6 8 z/10

T T =TT
1SO lénge 1SO léinge 1SO lange 1SO léinge 1SO léinge 1SO léinge
Ly[mm] | L [mm] | Lylmm] | L;[mm] | Lylmm] | L [mm] Ly [mm] | L [mm] Ly [mm] | L [mm] Ly [mm] | L [mm]

200 190 295 280 335« 315+ Z11 312« 290« 738/ 997 975 7168 1747 1725
239 229 315 300 375« 355« 712/ 337+« 315+ Z39 1022 1000 Z69 1772 1750
270 260 350 335 420+  400x Z 14 397« 375« Z40 1038 1016 Z70 1797 1775
290 280 415 400 445« 425« 715 422« 400« Z 40/, 1052 1030 Z71 1822 1800
310 300 440 425 470x  450% Z16 447 425+ Z 4] 1063 1041 Z73 1872 1850

325 315 465 450 495« 475« Z17  472x 450« Z 41 1072 1050 Z75 1922 1900
332 322 515 500 510x 490+ Z18 497« A75« 742 1082 1060 Z78 1997 1975
345 335 555 540 550« 530% Z19 502+« 480+« Z43 1102 1080 Z79 2022 2000
385 375 615 600 580« 560+ Z19% 522« 500« Z 43/ 1122 1100 Z 83/ 2142 2120
435 425 865 850 595« 575+ 720 537« 515« Z44 1142 1120 Z88 2262 2240

485 475 620« 600« Z 20/, 547+ 525« Z45 1172 1150 Z93 2382 2360
510 500 650x  630x Z21] 552« 530« Z46 1187 1165 Z98 2522 2500
540 530 690+ 670« Z21Ys 562x 540x Z 46/ 1202 1180
564 554 720+ 700+ Z22 582« 560+ Z47 1216 1194
610 600 730+ 710+ Z23 597 575 748 1237 1215

770« 750+« Z24 622 600 Z48), 1247 1225
795+« 775+« 7125 652 630 Z49 1272 1250
820+ 800+ Z26 672 650 Z50 1292 1270
845 825 727 692 670 Z5] 1317 1295
870 850 727/ 722 700 Z52 1342 1320

895 875 728 732 710 Z53 1368 1346
920 900 728/ 747 725 154 1393 1371
970 950 Z29 752 730 Z55 1422 1400
1020 1000 Z29/. 772 750 Z56 1444 1422
1040 1020 Z30 787 765 157 1472 1450

1070 1050 Z 31 797 775 158 1497 1475
1095 1075 Z31/ 822 800 Z59 1522 1500
1140 1120 Z32 842 820 Z60 1546 1524
1220 1200 Z33 847 825 Z61 1572 1550
1270 1250 733/, 872 850 Z62 1597 1575

7234 887 865 Z63 1622 1600
7235 897 875 164 1648 1626
236 922 900 Zé65 1673 1651
237 947 925 Z66 1697 1675
738 972 950 Z67 1722 1700

Maximale Fertigungslédnge: 4500 mm

Weitere Weitere Mindest-Abnahmemenge:
Abmessungen Abmessungen Gber 1800 mm =
%Uefvﬁgﬂ';?ge g‘gﬁgﬁ'}?ge Gewicht: 20 Stiick fir Zwischenléngen
S0 8.k : : 60 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen
~0, g/m =~ 0,026 kg/m ~ 0,042 kg/m Gewicht: = 0,064 kg/m

Richtlange Ly = Wirkldnge L,/L,  * Flankenoffene, formgezahnte Keilriemen ~ Weitere Abmessungen auf Anfrage

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

A/13
Al6 437 407 A 41 1071 1041 A 69 1780 1750 A 105 2697 2667
A18 487 457 A 41/, 1080 1050 A 70 1805 1775 A107 2755 2725
A19 510 480 A 42 1090 1060 A 71 1830 1800 A 108 2773 2743
A 20 538 508 A 42/ 1105 1075 A 72 1855 1825 A110 2830 2800
A 21 565 539 A 43 1130 1100 A 73 1884 1854 A112 2875 2845
A 22 590 560 A 43/ 1135 1105 A 74 1910 1880 Al114 2926 2896
A 23 605 575 A 44 1150 1120 A 75 1930 1900 Al116 2976 2946
A 23V, 630 600 A 45 1173 1143 A 76 1960 1930 A118 3030 3000
A 24 640 610 A 45% 1180 1150 A 77 1986 1956 A 120 3078 3048
A 25 660 630 A 46 1198 1168 A 78 2010 1980 A 124 3180 3150
A 26 680 650 A46/. 1210 1180 A 79 2030 2000 A 128 3280 3250
A 26 700 670 A 47 1230 1200 A 80 2062 2032 A 132 3380 3350
A27 716 686 A47/ 1245 1215 A 81 2090 2060 A 136 3484 3454
A 27, 730 700 A48 1250 1220 A 82 2113 2083 A 140 3580 3550
A 28 740 710 A48/ 1255 1225 A 83 2130 2100 A 144 3688 3658
A 29 760 730 A 49 1280 1250 A 83/ 2150 2120 A 148 3780 3750
A 29V, 780 750 A 50 1300 1270 A 84 2164 2134 A 158 4030 4000
A 30 797 767 A 51 1330 1300 A 84/ 2180 2150 A167 4280 4250
A 31 805 775 A 52 1350 1320 A 85 2190 2160 A187 4780 4750
A 31 830 800 A 53 1380 1350 A 86/, 2230 2200 A 197 5030 5000
A 32 843 813 A 54 1405 1375 A 87 2240 2210
A 32/, 855 825 A 55 1430 1400 A 88 2270 2240
A 33 871 841 A 56 1452 1422 A 89 2291 2261
A 34 880 850 A 57 1480 1450 A 90 2316 2286
A 34, 905 875 A58 1505 1475 A 91 2341 2311
A 35 919 889 A 59 1530 1500 A 92 2367 2337
A 35/, 930 900 A 60 1555 1525 A 93 2390 2360
A 36 944 914 A 61 1580 1550 A 94 2418 2388
A 37 955 925 A 62 1605 1575 A 95 2443 2413
A 37/ 980 950 A 63 1630 1600 A 96 2468 2438
A 38 995 965 A 64 1655 1625 A 97 2494 2464
A 38/ 1005 975 A 65 1680 1650 A 98 2530 2500

A 39 1030 1000 A 66 1706 1676 A 100 2570 2540
A 40 1046 1016 A 67 1730 1700 A 102 2621 2591
A 407 1060 1030 A 68 1755 1725 A 104 2680 2650

Maximale Fertigungslénge: 10000 mm L;
Mindest-Abnahmemenge:

Uber 1800 mm =

31 Stiick fir Zwischenléngen

93 Stiick fir bestimmte Sonderausfishrungen
Gewicht: = 0,109 kg/m

Richtldnge Ly = Wirkldnge L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

B/17
B 23 610 570 B51 1340 1300 87 2250 2210 B 140 3590 3550
B 24 655 615 B 52 1360 1320 88 2280 2240 B 142 3640 3600
B 25 670 630 B 52/, 1375 1335 89 2301 2261 B 144 3698 3658
B 26 690 650 B 53 1390 1350 90 2326 2286 B 146 3740 3700
B 26 710 670 B 53/ 1400 1360 91 2340 2300 B 148 3790 3750
B 27 726 686 B 54 1412 1372 92 2377 2337 B 150 3850 3810
B 28 750 710 B 55 1440 1400 93 2400 2360 B 151 3890 3850
B 29 765 725 B 56 1462 1422 94 2428 2388 B 152 3901 3861
B 30 790 750 B 57 1490 1450 94/, 2440 2400 B 154 3952 3912
B 31 815 775 B 58 1513 1473 95 2453 2413 B 155 3990 3950
B 32 840 800 B 59 1540 1500 96 2478 2438 B 156 4002 3962
B 32/ 865 825 B 60 1565 1525 96/ 2490 2450 B 158 4040 4000
B 33 876 836 B61 1590 1550 97 2505 2465 B 160 4104 4064
B 34 890 850 B 62 1615 1575 98 2540 2500 B 162 4155 4115
B 34/ 215 875 B 63 1640 1600 99 2555 2515 B 165 4240 4200
B 35 929 889 B 64 1665 1625 100 2580 2540 B 167 4290 4250
B 36 940 900 B 65 1690 1650 101 2605 2565 B 173 4434 4394

B 37 965 925 B 66 1716 1676
B 37/ 990 950 B 67 1740 1700
B 38 1005 965 B 68 1765 1725

B 38/ 1015 975 B 69 1790 1750
B 39 1040 1000 B 69/ 1801 1761
B 40 1056 1016 B70 1815 1775
B 40> 1070 1030 B71 1840 1800
B 41 1080 1040 B72 1869 1829

B41/ 1090 1050 B73 1890 1850
B 42 1100 1060 B 74 1920 1880
1115 1075 B75 1940 1900
1130 1090 B76 1970 1930
B 43V, 1140 1100 B77 1990 1950
i

102 2640 2600 B 175 4490 4450
103 2656 2616 B 177 4540 4500
104 2690 2650 B 180 4612 4572

2707 2667 B 187 4790 4750
106 2740 2700 B 195 4993 4953
107 2758 2718 B 197 5040 5000

2840 2800 B 210 5374 5334

2885 2845 B 220 5640 5600
2940 2900 B 236 6040 6000
2961 2921 B 240 6136 6096
2990 2950 B 248 6340 6300
3040 3000 B 264 6740 6700

0 1120 B78 2021 1981 3088 3048 B 276 7040 7000

OO IIE PP O OE OO O COCe OO PO Ce PP O COCO PP O COCO COCO DO DO DO To Do oo
—
o
(5]

WWWWW NDNNNN) =t el ot et ot
OO RNO OORNO OOUIAN O

B 45 90 1150 B79 2040 2000 3139 3099 B 280 7140 7100
B 45> 1203 1163 B 80 2072 2032 3190 3150
B 46 1215 1175 B 81 2100 2060 3240 3200
B 46/ 1220 1180 B 82 2123 2083 3290 3250
B 47 1240 1200 B 83 2140 2100 3342 3302
B 48 1255 1215 B83/~ 2160 2120 3390 3350
B 48/; 1265 1225 B 84 2174 2134 3444 3404
B 49 1290 1250 B 85 2200 2160 3490 3450
B 50 1315 1275 B 86 2240 2200 3545 3505

Maximale Fertigungslénge: 21 000 mm L;
Mindest-Abnahmemenge:

Uber 1800 mm =

21 Stiick fir Zwischenléngen

63 Stiick fir bestimmte Sonderausfishrungen
Gewicht: = 0,196 kg/m

Richtldnge Ly = Wirklange L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

20 C/22

950 900 C43 1148 1090 C 84 2192 2134 C134 3462 3404
1050 1000 c47 1258 1200 C 85 2217 2159 C136 3508 3450
1170 1120 C48 1273 1215 C 86 2242 2184 C138 3563 3505
1230 1180 C49 1308 1250 C 87 2268 2210 C 140 3608 3550
1300 1250 C51 1353 1295 C 88 2298 2240 C 142 3665 3607
1370 1320 C52 1378 1320 C 89 2319 2261 C144 3716 3658
1450 1400 C53 1408 1350 C 90 2344 2286 C 146 3758 3700
1550 1500 C54 1433 1375 C 92 2395 2337 C 148 3808 3750
1650 1600 C55 1458 1400 C 93 2418 2360 C 150 3868 3810
1750 1700 C56 1483 1425 C 9 2446 2388 C 158 4058 4000
1850 1800 C57 1508 1450 C 95 2471 2413 C 162 4158 4100
1950 1900 C58 1533 1475 C 96 2496 2438 C 166 4274 4216
2050 2000 C59 1558 1500 C 96/, 2508 2450 C 167 4308 4250
2170 2120 Cé0 1582 1524 C 97 2522 2464 C 168 4325 4267
2290 2240 Cél 1608 1550 C 98 2558 2500 C170 4376 4318
2410 2360 Cé62 1632 1574 C 99 2583 2525 c173 4452 4394
2550 2500 Cé3 1658 1600 C 100 2598 2540 C175 4503 4445
2700 2650 Cé5 1708 1650 C 101 2618 2560 c177 4558 4500

2850 2800 Cé6 1734 1676 C 102 2649 2591 C180 4630 4572
3050 3000 C67 1758 1700 c104 2700 2642 c187 4808 4750

3200 3150 C 68 1785 1727 C 105 2725 2667 C 190 4884 4826
3400 3350 C 69 1808 1750 C 106 2750 2692 C 195 5011 4953
3600 3550 C70 1836 1778 C 108 2808 2750 c197 5058 5000

3800 3750 c71 1858 1800 c110 2858 2800 C 208 5358 5300
4050 4000 c72 1887 1829 c112 2903 2845 c210 5392 5334
4550 4500 C73 1912 1854 cl114 2954 2896 C220 5658 5600
5050 5000 C74 1938 1880 C115 2979 2921 C225 5773 5715
6050 6000 C75 1958 1900 Cl116 3008 2950 C236 6058 6000

C76 1988 1930 c117 3023 2965 C 240 6154 6096

c77 2014 1956 c118 3058 3000 C 248 6358 6300

C78 2039 1981 C120 3106 3048 C264 6758 6700
Cc79 2058 2000 C122 3157 3099 C270 6916 6858
C80 2090 2032 C124 3208 3150 C 280 7158 7100
Cc8l 2118 2060 C126 3258 3200 C 295 7558 7500
Cc82 2141 2083 C128 3308 3250 C 300 7678 7620

C83 2166 2108 C130 3360 3302 C315 8058 8000
C 83/ 2178 2120 C132 3408 3350

Maximale Fertigungsldnge: Maximale Standard-Fertigungslénge: 21000 mm L;
I]\AQOdOO IE\E I-ih Uber 18000 bis 21000 mm auf Anfrage
Ublgr ?SSr-OO rr1ncmm=emenge. Mindest—Abnahmemenge:
18 Stiick fir Zwischenléngen Uber 1809_ 3t = .
5 Sl 5 begimme 16 Stiick fir Zwischenléngen

Sonderausfihrungen 48 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen
Gewicht: = 0,266 kg/m Gewicht: = 0,324 kg/m

Richtldnge Ly = Wirkldnge L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt VB KLASSISCHE KEILRIEMEN
DIN 2215/1SO 4184

25 D/32
1460 1400 D 79 2075 2000
1560 1500 D 98 2575 2500
1660 1600 D 104 2725 2650
1760 1700 D110 2875 2800
1860 1800 D118 3075 3000
1960 1900 D 120 3123 3048
2060 2000 D124 3225 3150
2180 2120 D 128 3326 3251
2300 2240 D 132 3425 3350
2420 2360 D 135 3500 3425
2560 2500 D 136 3529 3454
2710 2650 D 140 3625 3550
2760 2700 D 144 3733 3658
2860 2800 D 148 3825 3750
3060 3000 D154 4000 3925
3210 3150 D 158 4075 4000
3410 3350 D 162 4190 4115
3610 3550 D 167 4325 4250
3810 3750 D173 4469 4394
4060 4000 D177 4575 4500
4310 4250 D 180 4647 4572
4560 4500 D 187 4825 4750
4810 4750 D 195 5028 4953
5060 5000 D 197 5075 5000
5360 5300 D 208 5375 5300
5660 5600 D 210 5409 5334
6060 6000 D 220 5675 5600
6360 6300 D 225 5790 5715
6760 6700 D 236 6075 6000
7160 7100 D 240 6171 6096
7560 7500 D 248 6375 6300
8060 8000 D 264 6775 6700
8560 8500 D 270 6933 6858
9060 9000 D 280 7175 7100
D 295 7575 7500
D 300 7695 7620
D 315 8075 8000
D 330 8457 8382
D 335 8575 8500
D 354 9075 9000
D 374 9575 9500
D 394 10075 10000
D 441 11275 11200
I%A]osiov?)ori]emslt-andord-FerﬁgungsIﬁnge: Maximale Standard-Fertigungslénge: 21000 mm L;
Uber 78000 bis 21000 mm auf Anfrage ~ Uber 18000 bis 21000 mm auf Anfrage
Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge:
s, R
el (7 AVTESEERLETE tick tir Zwischenldngen
4520%1;:;&"52515512;:6 33 Stiick fir bestimmte Sc?nderausﬁjhrungen
Gewicht: = 0,420 kg/m Gewicht: = 0,668 kg/m

Richtlange Ly = Wirklange L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage

Léngen in fetter Schrift sind in Ausfihrung S=C plus (SatzConstant).

E/40
E118 3080 3000
E 158 4080 4000
E 197 5080 5000
E 220 5680 5600
E 236 6080 6000
E 248 6380 6300
E 280 7180 7100
E 295 7580 7500
E 315 8080 8000
E 354 9080 9000
E 394 10080 10000
E 441 11280 11200
E 492 12580 12500

Maximale Fertigungslénge: 21 000 mm L;
Mindest-Abnahmemenge:
tber 3000 mm =
7 Stiick fir Zwischenléngen
21 Stiick fir bestimmte Sonderausfihrungen

Gewicht: = 0,958 kg/m
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt RED POWER 3 KRAFTBANDER
MIT HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN DIN /1SO

Profil SPB SPC

bo~[mm] 16,5 22,0

h =[mm] 156 22,6

ISO I1SO
Ly [mm] Ly [mm]

2000 3000
2120 3150
2240 3350
2360 3550
2500 3750
2650 4000
2800 4250
3000 4500
3150 4750
3350 5000
3550 5300
3750 5600
4000 6000
4250 6300
4500 6700
4750 7100
5000 7500
5300 8000
5600 8500
6000 9000
6300 9500
6700 10000
7100
7500
8000

Maximale Fertigungslange: 10000 mm Ly Maximale Fertigungsldnge: 10000 mm Ly

Zwischenléngen auf Anfrage Zwischenldngen auf Anfrage

Gewicht: Gewicht:

1 Rippe = 0,261 kg/m 1 Rippe = 0,555 kg/m

Richtlange Ly = Wirklange L,/L, ~ Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT oot
optibelt RED POWER 3 KRAFTBANDER
MIT HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN RMA/MPTA

Profil 3V/9) 5V/15J) 8V/25)

by~ [mm] 9,0 150 250

h ~[mm] 9,9 15,1 25,5

Profil 3V/9J Profil 5V/15J Profil 8V/25J)

Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung
; Profil, . Profil,
L&nl;r:::!'ode Aull.i::[:lan)ge, ‘ L&nl;r:::!'ode Aull.i::[::lan)ge,
mm mm
3V 500 9J 1270 5V 560 15) 1422 8V 1000 25) 2540
3V 530 9) 1346 5V 600 15J 1524 8V 1060 25) 2692
3V 560 9) 1422 5V 630 15J 1600 8V 1120 25) 2845
3V 600 9) 1524 5V 670 15J 1702 8V 1180 25) 2997
3V 630 9J 1600 5V 710 15J 1803 8V 1250 25) 3175
3V 670 9J1702 5V 750 15J 1905 8V 1320 25) 3353
3V 710 9J 1803 5V 800 15J 2032 8V 1400 25) 3556
3V 750 9J 1905 5V 850 15J 2159 8V 1500 25) 3810
3V 800 9) 2032 5V 900 15J) 2286 8V 1600 25) 4064
3V 850 9) 2159 5V 950 15) 2413 8V 1700 25) 4318
3V 900 9J) 2286 5V 1000 15J 2540 8V 1800 25) 4572
3V 950 9) 2413 5V 1060 15) 2692 8V 1900 25) 4826
3V 1000 9J) 2540 5V 1120 15J) 2845 8V 2000 25) 5080
3V 1060 9) 2692 5V 1180 15) 2997 8V 2120 25) 5385
3V 1120 9J) 2845 5V 1250 15J 3175 8V 2240 25) 5690
3V 1180 9) 2997 5V 1320 15J 3353 8V 2360 25) 5994
3V 1250 9) 3175 5V 1400 15) 3556 8V 2500 25) 6350
3V 1320 9J 3353 5V 1500 15J 3810 8V 2650 25) 6731
3V 1400 9) 3556 5V 1600 15J 4064 8V 2800 25) 7112
5V 1700 15J 4318 8V 3000 25) 7620
5V 1800 15) 4572 8V 3150 25) 8001
5V 1900 15J) 4826 8V 3350 25) 8509
5V 2000 15J 5080 8V 3550 25) 9017
5V 2120 15J 5385 8V 3750 25) 9525
5V 2240 15) 5690 8V 4000 25J 10160
5V 2360 15 5994 8V 4250 25) 10795
5V 2500 15J 6350 8V 4500 25J 11430
5V 2650 15J 6731 8V 4750 25) 12065
5V 2800 15) 7112
5V 3000 15) 7620
5V 3150 15J 8001
Maximale Fertigungslange: 4000 mm L, Maximale Fertigungsldnge: 10000 mm L, Maximale Fertigungslénge: 18000 mm L,
Zwischenléngen auf Anfrage Zwischenldngen auf Anfrage Zwischenléngen auf Anfrage
Gewicht: Gewicht: Gewicht:
1 Rippe = 0,122 kg/m 1 Rippe = 0,252 kg/m 1 Rippe = 0,693 kg/m

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt BLUE POWER KRAFTBANDER

MIT HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184

Profil SPB SPC

; bo~[mm] 16,5 22,0

h ~[mm] 156 22,6

Richtlinge Richtlange
ISO

Maximale Fertigungsldnge: 10000 mm Ly Maximale Fertigungslédnge: 10000 mm Ly
Zwischenléngen ab 2000 mm Ly Zwischenléngen ab 3000 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge:
ab 2000 mm Ly 3 Stiick & 5 Rippen oder
4 Stiick & 5 Rippen oder 4 Stiick & 4 Rippen oder
5 Stiick & 4 Rippen oder 5 Stiick & 3 Rippen oder
7 Stiick & 3 Rippen oder 8 Stiick & 2 Rippen
11 Stick & 2 Rippen oder ein Vielfaches hiervon
oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe ~ 0,283 kg/m Gewicht: 1 Rippe ~ 0,567 kg/m

Richtlange Ly = Wirklange L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt BLUE POWER KRAFTBANDER

MIT HOCHLEISTUNGS-SCHMALKEILRIEMEN
USA-STANDARD RMA/MPTA

Profil 5V/15) 8V/25J

A bo~[mm] 150 250

h ~[mm] 15,1 25,5

Profil 5V/15J) Profil 8V/25J)

Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung
Profil, Profil, Profil,
Léngencode Langencode Aullte ['::‘ a"r:)ge,
5V 800 15) 2032 8V 1000 25) 2540
5V 850 15) 2159 8V 1060 25) 2692
5V 900 15) 2286 8V 1120 25) 2845
5V 950 15) 2413 8V 1180 25) 2997
5V 1000 15) 2540 8V 1250 25) 3175
5V 1060 15) 2692 8V 1320 25) 3353
5V 1120 15) 2845 8V 1400 25) 3556
5V 1180 15) 2997 8V 1500 25) 3810
5V 1250 15) 3175 8V 1600 25) 4064
5V 1320 15) 3353 8V 1700 25) 4318
5V 1400 15) 3556 8V 1800 25) 4572
5V 1500 15) 3810 8V 1900 25) 4826
5V 1600 15) 4064 8V 2000 25) 5080
5V 1700 15) 4318 8V 2120 25) 5385
5V 1800 15) 4572 8V 2240 25) 5690
5V 1900 15) 4826 8V 2360 25) 5994
5V 2000 15) 5080 8V 2500 25) 6350
5V 2120 15) 5385 8V 2650 25) 6731
5V 2240 15) 5690 8V 2800 25) 7112
5V 2360 15) 5994 8V 3000 25) 7620
5V 2500 15) 6350 8V 3150 25) 8001
5V 2650 15) 6731 8V 3350 25) 8509
5V 2800 15) 7112 8V 3550 25) 9017
5V 3000 15) 7620 8V 3750 25) 9525
5V 3150 15) 8001 8V 4000 25) 10160
8V 4250 25) 10795
8V 4500 25) 11430
8V 4750 25) 12065
Maximale Fertigungsldnge: 18000 mm Ly Maximale Fertigungslange: 18000 mm Ly
Zwischenléngen ab 2032 mm Ly Zwischenléngen ab 2540 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge: Mindest-Abnahmemenge:
6 Stiick & 5 Rippen oder 3 Stiick & 5 Rippen oder
7 Stiick & 4 Rippen oder 3 Stiick & 4 Rippen oder
10 Stiick & 3 Rippen oder 5 Stiick & 3 Rippen oder
15 Stiick @ 2 Rippen 7 Stiick & 2 Rippen
oder ein Vielfaches hiervon oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe ~ 0,253 kg/m Gewicht: 1 Rippe ~ 0,738 kg/m

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KB KRAFTBANDER MIT SCHMALKEILRIEMEN
DIN/ISO

Profil SPZ SPA
b, = [mm] 9.7 12,7
h =[mm] 10,5 12,5

SPB
16,5

15,6

SPC

22,0

22,6

ISO 1SO 1SO 1SO
Ly [mm] Ly [mm] Ly [mm] Ly [mm]

1250
1400
1500
1600
1700

1800
1900
2000
2120
2240

2360
2500
2650
2800
3000

3150
3350
3550

Maximale Fertigungslénge:
4500 mm Ly
Zwischenléngen ab 1800 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge
fir Sonderléngen:

8 Stiick & 5 Rippen oder
10 Stiick & 4 Rippen oder

14 Stiick & 3 Rippen oder
21 Stick & 2 Rippen
oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,120 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fir
Aramid-Konstruktionen auf Anfrage

1250
1400
1500
1600
1700

1800
1900
2000
2120
2240

2360
2500
2650
2800
3000

3150
3350
3550
3750
4000

4250
4500

Maximale Fertigungslénge:
4500 mm Ly
Zwischenléngen ab 1800 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge
fir alle Abmessungen:

6 Stiick & 5 Rippen oder

8 Stiick & 4 Rippen oder

11 Stiick & 3 Rippen oder

16 Stiick & 2 Rippen
oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,166 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fir
Aramid-Konstruktionen auf Anfrage
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2000
2120
2240
2360
2500

2650
2800
3000
3150
3350

3550
3750
4000
4250
4500

4750
5000
5300
5600
6000

6300
6700
7100
7500
8000

Maximale Fertigungslénge:
10000 mm Ly
Zwischenléngen ab 2000 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge
fir Sonderléngen:

4 Stiick & 5 Rippen oder

5 Stiick & 4 Rippen oder

7 Stick & 3 Rippen oder

11 Stiick & 2 Rippen
oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,261 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fir
Aramid-Konstruktionen auf Anfrage

Richtlange Ly 2 Wirklange L,/L,

3000
3150
3350
3550
3750

4000
4250
4500
4750
5000

5300
5600
6000
6300
6700

7100
7500
8000
8500
9000

9500
10000
10600
11200
11800

12500

Maximale Fertigungslénge:
12500 mm Ly

Zwischenléngen ab 3000 mm Ly
Mindest-Abnahmemenge

fur alle Abmessungen:

3 Stiick & 5 Rippen oder

4 Stiick & 4 Rippen oder

5 Stiick & 3 Rippen oder

8 Stiick & 2 Rippen

oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,555 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fiir
Aramid-Konstruktionen auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage



STANDARD-SORTIMENT
optibelt KB KRAFTBANDER MIT SCHMALKEILRIEMEN
RMA/MPTA

Profil 3V/9) 5V/15J) 8V/25)

by~ [mm] 9,0 150 250

h ~[mm] 9,9 15,1 25,5

Profil 3V/9J Profil 5V/15J Profil 8V/25J)

Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung
: Profil, . Profil,
L&nl;r:::!'ode Aull:e[n Iiin)ge, L&nl;r:::!'ode Aull:e[n Iiin)ge,
mm mm
3V 500 9J 1270 5V 560 15) 1422 8V 1000 25) 2540
3V 530 9J 1346 5V 600 15) 1524 8V 1060 25) 2692
3V 560 9J 1422 5V 630 15J 1600 8V 1120 25) 2845
3V 600 9J 1524 5V 670 15) 1702 8V 1180 25) 2997
3V 630 9J 1600 5V 710 15) 1803 8V 1250 25) 3175
3V 670 9J 1702 5V 750 15 1905 8V 1320 25) 3353
3V 710 9J 1803 5V 800 15) 2032 8V 1400 25) 3556
3V 750 9J 1905 5V 850 15J 2159 8V 1500 25) 3810
3V 800 9J 2032 5V 900 15) 2286 8V 1600 25) 4064
3V 850 9J 2159 5V 950 15) 2413 8V 1700 25) 4318
3V 900 9J 2286 5V 1000 15) 2540 8V 1800 25) 4572
3V 950 9) 2413 5V 1060 15) 2692 8V 1900 25) 4826
3V 1000 9J 2540 5V 1120 15) 2845 8V 2000 25) 5080
3V 1060 9J 2692 5V 1180 15) 2997 8V 2120 25) 5385
3V 1120 9J 2845 5V 1250 15) 3175 8V 2240 25) 5690
3V 1180 9) 2997 5V 1320 15) 3353 8V 2360 25) 5994
3V 1250 9) 3175 5V 1400 15J 3556 8V 2500 25) 6350
3V 1320 9J 3353 5V 1500 15) 3810 8V 2650 25) 6731
3V 1400 9J 3556 5V 1600 15) 4064 8V 2800 25) 7112
5V 1700 15J 4318 8V 3000 25) 7620
5V 1800 15) 4572 8V 3150 25) 8001
5V 1900 15J) 4826 8V 3350 25) 8509
5V 2000 15J 5080 8V 3550 25) 9017
5V 2120 15) 5385 8V 3750 25) 9525
5V 2240 15J 5690 8V 4000 25) 10160
5V 2360 15) 5994 8V 4250 25) 10795
5V 2500 15J 6350 8V 4500 25) 11430
5V 2650 15) 6731 8V 4750 25) 12065
5V 2800 157112
5V 3000 15J 7620
5V 3150 15J 8001
5V 3350 15) 8509
5V 3550 15) 9017
Puschoriinae o0 180 o b Puschertangen o 1800 mm L0 Uber 15600 b1 15 000 ot Roirage ™
Mindest-Abnahmemenge Mindest-Abnahmemenge Zwischenléngen ab 2540 mm L,
fir Sonderléingen: fir Sonderléngen: Mindest-Abnahmemenge
9 Stiick & 5 Rippen oder 6 Stiick & 5 Rippen oder fir alle Abmessungen:
12 Stiick & 4 Rippen oder 7 Stiick & 4 Rippen oder 2 Sticck & 5 Rippen oder
o L e
oder ein Vielfucﬁ:gs hiervon oder ein Vielfac’ﬁgs hiervon oder ein Vielfc’t:‘l)'nes hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,102 kg/m Gewicht: 1 Rippe = 0,252 kg/m Gewicht: 1 Rippe = 0,693 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fir Mindest-Abnahmemenge fiir Mindest-Abnahmemenge fir
Aramid-Konstruktionen auf Anfrage Aramid-Konstruktionen auf Anfrage Aramid-Konstruktionen auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt SUPER KBX-POWER KRAFTBANDER -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT
USA-STANDARD RMA/MPTA

Profil 3VX/9JX 5VX/15JX

b, ~ [mm] 9,0 15,0

h = [mm] 9,9 15,1
Profil 3VX/9JX Profil 5VX/15JX

Riemenbezeichnung Riemenbezeichnung
Profil, Profil,

Léngencode Léngencode

3VX 500 9JX 1270 5VX 500 15JX 1270
3VX 530 9JX 1346 5VX 530 15JX 1346
3VX 560 9JX 1422 5VX 560 15JX 1422
3VX 600 9JX 1524 5VX 600 15JX 1524
3VX 630 9JX 1600 5VX 630 15JX 1600
3VX 670 9JX 1702 5VX 670 15JX 1702
3vX 710 9JX 1803 5VX 710 15JX 1803
3VX 750 9JX 1905 5VX 750 15JX 1905
3vX 800 9JX 2032 5VX 800 15JX 2032
3vX 850 9JX 2159 5VX 850 15JX 2159
3VX 900 9JX 2286 5VX 900 15JX 2286
3VX 950 9JX 2413 5VX 950 15JX 2413
3vX 1000 9JX 2540 5VX 1000 15JX 2540
3VX 1060 9JX 2692 5VX 1060 15JX 2692
3VX 1120 9JX 2845 5VX'1120 15JX 2845
3vX 1180 9JX 2997 5VX 1180 15JX 2997
3VX 1250 9JX 3175 5VX 1250 15JX 3175
3vX 1320 9JX 3353 5VX 1320 15JX 3353
3VX 1400 9JX 3556 5VX 1400 15JX 3556

Kraftbander der Profile XPZ, XPA, XPB, AX/HAX und BX/HBX sind auf Anfrage lieferbar.
Gewicht: 1 Rippe = 0,117 kg/m Gewicht: 1 Rippe =~ 0,241 kg/m

Weitere Abmessungen auf Anfrage

40 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



STANDARD-SORTIMENT
optibelt KB KRAFTBANDER MIT KLASSISCHEN KEILRIEMEN
DIN/ISO, ASAE

Profil A/HA B/HB C/HC D/HD E*

b, =~ [mm] 13,0 17,0 22,0 32,0 40,0

h ~[mm] 99 13,0 162 224 250

* auf Anfrage lieferbar

(Profil A) (Profil B) (Profil HB) (Profil B) (Profil HB) (Profil C) (Profil HC) (Profil D) (Profil HD)
Innenlénge - Innenléinge Innenléinge Innenléinge Innenlénge AuBen-

Riemen- | & Riemen- Riemen- Riemen-

Nr. Nr.

47 1200 1236 47 1200 1262 146 3700 3762 90 2286 2361 98 2500 2611
51 1300 1336 51 1300 1362 148 3750 3812 98 2500 2575 110 2800 2911
56 1422 1458 55 1400 1462 158 4000 4062 108 2750 2825 120 3048 3159
57 1450 1486 59 1500 1562 167 4250 4312 120 3048 3123 128 3250 3361
59 1500 1536 61 1550 1612 177 4500 4562 128 3250 3325 144 3658 3769

64 1625 1661 63 1600 1662 187 4750 4812 140 3550 3625 158 4000 4111
67 1700 1736 64 1625 1687 197 5000 5062 146 3700 3775 162 4115 4226
71 1800 1836 67 1700 1762 208 5300 5362 151 3850 3925 173 4394 4505
75 1900 1936 71 1800 1862 220 5600 5662 167 4250 4325 180 4572 4683

79 2000 2036 73 1850 1912 177 4500 4575 195 4953 5064
88 2240 2276 75 1900 1962 187 4750 4825 210 5334 5445
98 2500 2536 79 2000 2062 197 5000 5075 225 5715 5826
100 2540 2576 83 2100 2162 208 5300 5375 240 6096 6207
104 2650 2686 88 2240 2302 220 5600 5675 255 6477 6588
112 2845 2881 91 2300 2362 236 6000 6075 270 6858 6969
120 3048 3084 94y, 2400 2462 248 6300 6375 285 7239 7350
128 3250 3286 98 2500 2562 300 7620 7731
144 3658 3694 102 2600 2662 315 8000 8111
158 4000 4036 106 2700 2762 330 8382 8493
167 4250 4286 112 2845 2907 345 8763 8874
187 4750 4786 118 3000 3062 360 9144 9255
120 3048 3110 390 9906 10017

128 3250 3312 420 10668 10779

132 3350 3412 450 11430 11541

140 3550 3612 480 12200 12311

540 13716 13827
600 15240 15351
660 16764 16875
700 17780 17891

Maximale Fertigungslénge: Maximale Fertigungslénge: Maximale Fertiqungslénge: Maximale Fertigungslénge:
10000 mm L, 18000 mm L, 18000 mm L, 0 oS 18000 mm L,
Zwischenléngen ab 1800 mm Zwischenléngen ab 1800 mm Zwischenlangen ab 2286 mm Zwischenléngen ab 2500 mm
Mindest-Abnahmemenge Mindest-Abnahmemenge Mindest-Abnahmemenge Mindest-Abnahmemenge fiir alle
fir Sonderléngen von: fir Sonderléngen von: fur Sonderldngen: Abmessungen:

1200 bis 2000 mm 5 Stiick & 5 Rippen oder 2286 bis 10000 mm 2 Sticck & 5 Rippen oder

6 Stiick & 5 Rippen oder 6 Stiick & 4 Rippen oder 4 Stick & 5 Rippen oder 2 Stiick & 4 Rippen oder

8 Stiick & 4 Rippen oder 9 Stiick & 3 Rippen oder 5 Stiick & 4 Rippen oder 3 Stiick & 3 Rippen oder

10 Stiick a 3 Rippen oder 13 Stiick & 2 Rippen 6 Sticck a 3 Rippen oder 5 Stiick a 2 Rippen

16 Stiick & 2 Rippen oder ein Vielfaches hiervon 10 Stiick a 2 Rippen oder ein Vielfaches hiervon
oder ein Vielfaches hiervon oder ein Vielfaches hiervon
2001 bis 8000 mm 10001 bis 12000 mm

6 Stiick a 5 Rippen oder 3 Stick a 5 Rippen oder

8 Stiick & 4 Rippen oder 4 Stiick a 4 Rippen oder

11 Stiick & 3 Rippen oder 5 Stick & 3 Rippen oder

16 Stiick & 2 Rippen 8 Stiick & 2 Rippen
oder ein Vielfaches hiervon oder ein Vielfaches hiervon
Gewicht: 1 Rippe = 0,163 kg/m Gewicht: 1 Rippe ~ 0,447 kg/m  Gewicht: 1 Rippe ~ 0,798 kg/m
Mindest-Abnahmemenge fir Gewicht: 1 Rippe = 0,266 kg/m Mindest-Abnahmemenge fir Mindest-Abnahmemenge fir
Aramid-Konstruktionen auf Mindest-Abnahmemenge fir Aramid-Konstruktionen auf Aramid-Konstruktionen auf
Anfrage Aramid-Konstruktionen auf Anfrage Anfrage Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt SUPER X-POWER M=S SCHMALKEILRIEMEN -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT

DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184 UND RMA/MPTA

XPZ XPA XPB XPC 3VX/9NX 5VX/15NX
587 1112 1900 707 1432 1250 2000 JVX 250 9NX 635 5VX 500 15NX 1270
612 1120 1950 732 1450 1320 2120 3VX 265 9NX 673 5VX 530 15NX 1346
630 1137 2000 757 1457 1400 2240 VX 280 9NX 711 5VX 560 15NX 1422
637 1162 2120 782 1482 1500 2360 3VX 300 9NX 762 5VX 600 15NX 1524
662 1180 2150 800 1500 1600 2500 3vX 315 9NX 800 5VX 630 15NX 1600
670 1187 2240 807 1507 1700 2650 3vX 335 9NX 851 5VX 670 15NX 1702
687 1202 2360 832 1532 1750 2800 3vX 355 9NX 902 5VX 710 15NX 1803
710 1212 2500 850 1557 1800 3000 3vX 375 ONX 952 5VX 750 15NX 1905
730 1237 2540 857 1582 1850 3150 3VX 400 9NX 1016 5VX 800 15NX 2032
737 1250 2650 882 1600 1900 3350 3VX 425 9NX 1079 5VX 850 15NX 2159
750 1262 2690 900 1607 2000 3550 3VX 450 9NX 1143 5VX 900 15NX 2286
762 1287 2800 907 1632 2020 3VX 475 9NX 1206 5VX 950 15NX 2413
772 1312 2840 932 1650 2120 VX 500 9NX 1270 5VX 1000 15NX 2540
787 1320 3000 950 1682 2150 3VX 530 9NX 1346 5VX 1060 15NX 2692
800 1337 3150 957 1700 2240 3VX 560  9NX 1422 5VX 1120 15NX 2845
812 1362 3350 982 1732 2280 3VX 600 9NX 1524 5VX 1180 15NX 2997
825 1387 3550 1000 1750 2360 VX 630 9NX 1600 5VX 1250 15NX 3175
837 1400 1007 1757 2400 VX 670 9NX 1702 5VX 1320 15NX 3353
850 1412 1030 1782 2500 3vX 710 9NX 1803 5VX 1400 15NX 3556
862 1437 1060 1800 2650 3VX 750 9NX 1905
875 1462 1082 1832 2680 3vX 800 9NX 2032
887 1487 1107 1850 2800 JVX 850 9NX 2159
900 1500 1120 1882 2840 VX 900 9NX 2286
912 1512 1132 1900 3000 VX 950 9NX 2413
925 1537 1157 1932 3150 3VX 1000 9NX 2540
937 1562 1180 1950 3350 VX 1060  9NX 2692
950 1587 1207 1982 3550 JVX 1120 9NX 2845
962 1600 1232 2000 JVX 1180  9NX 2997
987 1612 1250 2120 JVX 1250 9NX 3175
1000 1662 1257 2240 3VX 1320 9NX 3353
1012 1700 1272 2360 3VX 1400 9NX 3556
1037 1750 1282 2500
1060 1762 1307 2650
1077 1800 1320 2800
1087 1850 1332 3000
1357 3150
1382 3350
1400 3550
Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht:
~ 0,065 kg/m ~ 0,096 kg/m ~ 0,183 kg/m = 0,340 kg/m ~ 0,065 kg/m ~ 0,183 kg/m

Richtldnge Ly = Wirkldnge L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt SUPER E-POWER M=S SCHMALKEILRIEMEN -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT

DIN 7753 TEIL 1/1SO 4184 UND RMA/MPTA

XPZ XPA XPB XPC 3VX/9NX 5VX/15NX
587 1112 1900 707 1432 1250 2000 JVX 250 9NX 635 5VX 500 15NX 1270
612 1120 1950 732 1450 1320 2120 3VX 265 9NX 673 5VX 530 15NX 1346
630 1137 2000 757 1457 1400 2240 VX 280 9NX 711 5VX 560 15NX 1422
637 1162 2120 782 1482 1500 2360 3vX 300 ONX 762 5VX 600 15NX 1524
662 1180 2150 800 1500 1600 2500 3vX 315 9NX 800 5VX 630 15NX 1600
670 1187 2240 807 1507 1700 2650 3vX 335 9NX 851 5VX 670 15NX 1702
687 1202 2360 832 1532 1750 2800 3vX 355 9NX 902 5VX 710 15NX 1803
710 1212 2500 850 1557 1800 3000 3vX 375 ONX 952 5VX 750 15NX 1905
730 1237 2540 857 1582 1850 3150 3VX 400 9NX 1016 5VX 800 15NX 2032
737 1250 2650 882 1600 1900 3350 3VX 425 9NX 1079 5VX 850 15NX 2159
750 1262 2690 900 1607 2000 3550 3VX 450 9NX 1143 5VX 900 15NX 2286
762 1287 2800 907 1632 2020 3VX 475 9NX 1206 5VX 950 15NX 2413
772 1312 2840 932 1650 2120 VX 500 9NX 1270 5VX 1000 15NX 2540
787 1320 3000 950 1682 2150 3VX 530 9NX 1346 5VX 1060 15NX 2692
800 1337 3150 957 1700 2240 3VX 560  9NX 1422 5VX 1120 15NX 2845
812 1362 3350 982 1732 2280 3VX 600 9NX 1524 5VX 1180 15NX 2997
825 1387 3550 1000 1750 2360 VX 630 9NX 1600 5VX 1250 15NX 3175
837 1400 1007 1757 2400 VX 670 9NX 1702 5VX 1320 15NX 3353
850 1412 1030 1782 2500 3vX 710 9NX 1803 5VX 1400 15NX 3556
862 1437 1060 1800 2650 3VX 750 9NX 1905
875 1462 1082 1832 2680 3vX 800 9NX 2032
887 1487 1107 1850 2800 JVX 850 9NX 2159
900 1500 1120 1882 2840 VX 900 9NX 2286
912 1512 1132 1900 3000 VX 950 9NX 2413
925 1537 1157 1932 3150 3VX 1000 9NX 2540
937 1562 1180 1950 3350 3VX 1060  9NX 2692
950 1587 1207 1982 3550 JVX 1120 9NX 2845
962 1600 1232 2000 JVX 1180  9NX 2997
987 1612 1250 2120 JVX 1250 9NX 3175
1000 1662 1257 2240 3VX 1320 9NX 3353
1012 1700 1272 2360 3VX 1400 9NX 3556
1037 1750 1282 2500
1060 1762 1307 2650
1077 1800 1320 2800
1087 1850 1332 3000
1357 3150
1382 3350
1400 3550
Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht: Gewicht:
~ 0,062 kg/m ~ 0,091 kg/m ~ 0,174 kg/m = 0,323 kg/m ~ 0,062 kg/m ~ 0,147 kg/m

Richtldnge Ly = Wirklange L,/L,  Weitere Abmessungen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt SUPER TX M=S KEILRIEMEN -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT
DIN 2215/1SO 4184

ZX/X10 AX/X13 BX/X17 CX/X22

ZX 23 597 AX 23 605 AX 62 1605 BX 23 610 BX 67 1740 CX 39 1058
ZX 24 622 AX 232 630 AX 63 1630 BX 25 670 BX 69 1790 CX 43 1148
ZX 25 652 AX 24 640 AX 67 1730 BX 26 690 BX 71 1840 CX 49 1308
ZX 26 672 AX 25 660 AX 70 1805 BX 28 750 BX 73 1890 CX 52 1378e
IX 27 692 AX 26/, 700 AX 71 1830 BX 29 765 BX 75 1940 CX 55 1458
ZX 28 732 AX 27 716 AX 75 1930 BX 30 790 BX 79 2040 CX 59 1558
ZX 29 752 AX 28 740 AX 79 2030 BX 31 815 BX 88 2280 CX 62 1632
ZX 29 772 AX 29 760 AX 88 2270 BX 32 840 BX 93 2400 CX 67 1758
ZX 31, 822 AX 30 797 AX 93 2390 BX 33 876 BX 98 2540 CX 68 1785
ZX 32 842 AX 31 805 AX 98 2530e BX 34 890 BX 103 2656 CX 71 1858
ZX 33 847 AX 32 843 AX 104 2680 BX 34V 915 BX 104 2690 CX 75 1958
ZX 33 872 AX 33 871 AX 110 2830e BX35 929 BX 110 2840 CX 79 2058
ZX 35 897 AX 34 880 AX 118 3030 BX 36 940 BX 118 3040e CX 81 2118e
ZX 36 922 AX 35 919 AX 124 3180e BX37 965 BX 124 3190 CX 85 2217e
X 37 947 AX 35/ 930 AX 132 3380e BX 38 1005 BX 132 3390e CX 88 2298e
ZX 38 972 AX 36 944 BX 39 1040 CX 90 2344e
ZX 40 1038 AX 37 955 BX 40 1056 CX 93 2418e
ZX 42 1082¢  AX 37 980 BX 41 1080 CX 96 2496
ZX 46, 1202¢ AX 38 995 BX 42 1100 CX 98 2558
ZX 52 1342¢ AX 39 1030 BX 43 1130 CX110 2858
ZX 55 1422  AX 40 1046 BX 44 1160 CX118 3058
ZX 59 1522¢ AX 41/ 1080 BX 45 1190 CX 124 3208

AX 42 1090 BX 45/, 1203 CX 132 3408

AX 43 1130 BX 46 1215

AX 44 1150 BX 462 1220

AX 45/, 1180 BX 47 1240

AX 46 1198 BX 48 1255

AX 47 1230 BX 49 1290

AX 48 1250 BX 50 1315

AX 49 1280 BX 51 1340

AX 50 1300 BX 52 1360

AX 51 1330 BX 53 1390

AX 52 1350 BX 54 1412

AX 53 1380 BX 55 1440

AX 54 1405 BX 57 1490

AX 55 1430 BX 58 1513

AX 56 1452 BX 59 1540

AX 57 1480 BX 61 1590

AX 58 1505 BX 62 1615

AX 59 1530 BX 63 1640

S%\tgzh;: o/ Gewicht: = 0,099 kg/m Gewicht: = 0,165 kg/m S%‘t«é;hé o/m

Richtldnge Ly = Wirkldnge L,/L, ~ Weitere Abmessungen auf Anfrage  ® Keine Lagerware
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt VARIO POWER BREITKEILRIEMEN -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT

DIN 7719/1SO 1604

Profil/ ISO- Profil/ ISO-
Innenlénge | Bezeichnung Innenlénge | Bezeichnung

L; [mm] (Richtlange) Ly L; [mm] (Richtlénge) Ly

Profil/ 1SO-

Profil/ 1SO- Profil/ 1SO-
Innenlénge | Bezeichnung Innenldnge | Bezeichnung
L; [mm] (Richtldnge) Ly L; [mm] (Richtlange) Ly

Innenléinge

Bezeichnung
L; [mm]

(Richtldnge) Ly

13x5 26 x8 32x10 47 x 13 70x 18
468 655 W 25 690 750 W31,5 800 1000 1600
500 672 W25 710 790 W31,5 840 1060 1700

710 W25 750 820 W31,5 870 1120 1800

17 x5 750 W 25 790 850 W31,5 900 1180 1900
426 W 16 450 762 W 25 800 900 W31,5 950 1250 2000
476 W 16 500 800 W 25 840 950 W 31,51000 1320 2240
536 W16 560 862 W 25 900 1000 W 31,5 1050 1400 2500
570 W 16 600 962 W 25 1000 1073 W31,51120 1500
606 W 16 630 1082 W 251120 1120 W31,51170 1600
776 W 16 800 1180 W 31,5 1230 1700

28x8 1200 W 31,51250 1800

21x6 228 1353 W 31,5 1400 3
530 W 20 560 2
600 W20 630 700 37x10 1180 W 50 1250
610 W20 640 750 660 1250 W 501320
675 W20 710 800 800 1325 W 50 1400
770 W 20 800 850 850 1400 W 50 1480
870 W 20 900 900 900 1525 W 50 1600
970 W 20 1000 950 950 1600 W 50 1680

1220  W201250 1000 1000 1725 W 50 1800
1060 1020 1925 W 50 2000

22x8 1120 1060 2165 W 50 2240
485 1180 1120 2240 W 50 2320
525 1250 1180
565 1320 1250 55x 16
650 1400 1320 1400
700 1500 1400 1500
750 1500 1600
800 30x 10 1600 1700
i s s
950 700 65 x 20

1000 800 41 x13 1706 W 63 1800
1060 850 925 W 40 990 1906 W 63 2000
1185 875 1000 W 40 1060
900 1040 W 40 1100
950 1060 W 40 1120
1000 1120 W 40 1180
1035 1180 W 401240
1120 1190 W 40 1250
1200 1250 W 40 1310
1340 1340 W 40 1400
1500 1440 W 40 1500
1600 1600 W 40 1660
1740 W 40 1800
1940 W 40 2000
Standard-Fertigungsdaten Toleranzen
Riemenlénge bis 5000 mm L; Langentoleranz = 1 % der Riemen-Nennldnge
Obere Riemenbreite bis 100 mm Winkeltoleranz + 1,5° vom Nennwinkel
Riemenhdhe 5 bis 25 mm Hohentoleranz < 8 mm =+0,8 mm
24°Winkel fir Profile 13 x 5; 17 x 5 > 8bis20mm =+ 1,0 mm
30°Winkel fiir Profile 52 x 16; 55 x 16; 65 x 20 und 70 x 18 > 20 mm =+ 1,5mm
27°-Winkel fir alle anderen Profile. Abmessungen nach USA-Standard RMA/MPTA sowie Breitkeilriemen mit ~ Breitentoleranz + 0,75 mm

Winkel von 22° bis 42° kénnen auf Anfrage gefertigt werden. Mindest-Abnahmemengen sind erforderlich.
Weitere Abmessungen sowie doppelgezahnte Breitkeilriemen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT

optibelt VARIO POWER BREITKEILRIEMEN -
FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT
USA-STANDARD RMA/MPTA

1422V 2350 1922V 7510 2530V 934e 3230V 630e
1422V 2400 1922V 7560 2530V 990 3230V 670
1422V 270e 3230V 710e
1422V 290e 1926V 2500 2830V 337 3230V 723e
1422V 3000 1926V 2750 2830V 363e 3230V 750e
1422V 330e 1926V 290 2830V 360+ 3230V 800s
1926V 407+ 2830V 367
1422V 3400 195 3230V 850e
oo S V 4150 2830V 393e
1422V 400e 1926V 427 2830V 396e 3432V 450e
1422V 4200 2830V 422e 3432V 456e
2230V 266e 3432V 480e
Taaay 4eos 2230V 273 2926V 471 3432V 528
oo e 2230V 275e 2926V 4860 3432V 534e
Lo 4t 2230V 326e 2926V 521e
0 Ny . 2230V 375e 2926V 5460 4036V 541e
o2\ 200 2926V 574 4036V 574
. 2322V 329e
1422V 660e 2322V 3476 ey e 4430V 5300
2322V 364e S G 4430V 548e
1430V 215¢ 2322V 396e S e 4430V 5550
2322V 421e SN e 4430V 5600
1922V 277 4430V 570e
1922V 282e 2322V 434e 2926V 6660
2322V 441e 4430V 578e
loa2V, 298 2322V 461e 2920, 55¢. 4430V 600e
oz 32l 2322V 481e 2950 7 4430V 6100
1922V 332e 2926V 7500
2322V 486e Y 4430V 6300
1922V 338e 9399V 521 4430V 6520
[ ]
}g%% gg?: 2322V 541e AN T 4430V 6600
21 1 oy o
1922V 403e 3226V 400e
2322V 681e v e 4430V 700e
1922V 4260 4430V 7100
Lo e 2322V 701e 3226V 450e
o e 2322V 801e 3226V 505e 4430V 7300
4430V 7500
1922V 4600 3226V 5450
2426V 363e L e 4430V 800e
1922V 5260 S 4430V 8500
1922V 5440 2530V 500 3926V 663
1922V 604e 2530V 530e 4436V 5250
1922V 630e 2530V 560e 3226V 723e 4436V 551e
1922V 646 2530V 600e 3226 V 783e 4436V 561e
1922V 6668 2530V 630e 3226V 843e 4436\ 576e
1922V 686 2530V 670e 4436V 6460
1922V 706e 2530V 710e 0 Al 4436V 7500
3230V 528 )
1922V 721e 2530V 750e 3230V 5608 Erklérung (z.B. 1422 V 235)
1922V 726 2530V 790e 14 = obere Breite 14/16"
2530V 800e 3230V 585¢ ekl speed
3230V 600e 235 = Wirkldnge in 1/10"

o Anfertigungsware — Mindest-Abnahmemenge auf Anfrage Weitere Abmessungen sowie doppelgezahnte Breitkeilriemen auf Anfrage
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt DK DOPPELKEILRIEMEN
DIN/1SO, ASAE

AA/HAA BB/HBB CC/HCC DD/HDD 22 x 22 25 x 22

2000 77 1980 75 4040 156 2280 86 auf Anfrage
2032 78 2180 83 4200 162 2500 94
2370 91 2300 88 4470 173 2800 106
2500 96 2370 90 4500 174 3200 122
2650 102 2500 95 4750 184 3310 126
2667 103 2540 97 5000 194 3765 144
2800 108 2600 99 5639 221 4000 153
3300 128 2650 101 4216 162 b
3920 152 2740 105 4300 165~ Covie=0933ke/m
2800 107 4500 173
2850 109 5000 193
2920 112 5300 204
3000 115 5340 206 P
3030 116 5750 224 e
3150 121 P
6270
3250 125
3280 126
3325 128
3390 131
3450 133 Gewicht: = 0,511 kg/m
3500 135
3550 137
3730 144
3750 145 auf Anfrage
4010 155
Gewicht: = 0,150 kg/m Gewicht: = 0,250 kg/m Gewicht: = 0,440 kg/m Gewicht: = 0,625 kg/m
Zwischenléngen und Sonderausfihrungen: Umrechnungswerte von der Riemen-Nr. zur Bezugsldnge:
Profil AA/HAA 1350 bis 6000 mm Profil AA/HAA - RiemenNr. x 25,4 =mm + 53 mm
Profil BB/HBB 1350 bis 12700 mm Profil BB/HBB - (bis Riemen-Nr. 210)
Profil CC/HCC 1600 bis 19500 mm Riemen-Nr. x 25,4 = mm + 74 mm
Profil DD/HDD  auf Anfrage (Uber Riemen-Nr. 210)
Profil 22 x 22 auf Anfrage Riemen-Nr. x 25,4 = mm + 36 mm
Profil 25 x 22 auf Anfrage Profil CC/HCC =  (bis Riemen-Nr. 210)

Riemen-Nr. x 25,4 = mm + 107 mm

(Uber Riemen-Nr. 210)
Mindest-Abnahmemengen fir RiemenNr. x 25,4 = mm + 56 mm
Sonderausfihrungen auf Anfrage Profil DD/HDD - (bis Riemen-Nr. 210)

Riemen-Nr. x 25,4 = mm + 132 mm

(Gber Riemen-Nr. 210)

Riemen-Nr. x 25,4 = mm + 69 mm
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN - optibelt TB TAPER-BUCHSEN

optibelt KS Keilrillenscheiben optibelt TB Taper-Buchsen
optibelt KS Keilrillenscheiben sind in vorgebohrter und optibelt TB Taper-Buchsen dienen der einfachen Montage
Taper-Ausfihrung in allen géngigen Profilen lieferbar. von Scheiben auf Wellen mit und ohne Passfeder.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN, AUSFUHRUNGEN

Ausf. 1 Ausf. 2 Ausf. 3

4,

Ausf. 8

Ausf. 6

e

b

Ausf. 11

Fertigungstechnische Anderungen der Ausfihrungen vorbehalten

Auswuchten

Keilrillenscheiben werden standardméafig nach Richtlinie
VDI 2060 ausgewuchtet:

Gitestufe G 16; fir & dy < 400 mm bei n = 1500 min’!,
fir @ dg > 400 mm beiv = 30m/s.

Die Auswuchtung wird ohne Nut auf glattem Wuchtdorn
vorgenommen. Fir Maschinen, deren L&aufer mit einer in das
Wellenende eingesetzten vollen Passfeder ausgewuchtet
sind, muss mit folgendem Vermerk bestellt werden:
+Ausgewuchtet mit Fertigbohrung und leerer Nut auf glattem
Wouchtdorn ohne eingesetzte Passfeder”.

Sonderbearbeitungen und Sonderscheiben auf Anfrage

Auswuchten in einer Ebene Giitestufe G 6,3 auf Wunsch.
Auswuchten in zwei Ebenen Giitestufe G 6,3 oder feiner
empfehlen wir, wenn v = 30m/s oder das Verhdltnis
Richtdurchmesser zu Kranzbreite dg: by < 4 ist bei
v>20m/s.

Hierzu ist die Bekanntgabe der Betriebsdrehzahl
erforderlich.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN,

NORMEN - AUSWAHLKRITERIEN - ARTEN

Vollscheibe

Ein wesentlicher Bestandteil des Keilriemenantriebes sind
die Keilriemenscheiben, kurz Rillenscheiben genannt.

Sie werden iberwiegend aus Gusseisen EN-GJL-200 DIN
EN 1561 gefertigt und mit Vorbohrung, Fertigbohrung oder
mit einem Spannbuchsensystem angeboten.

Die DIN-Norm sowie die wichtigsten nationalen Scheiben-
normen aller Industrienationen basieren auf der Norm
ISO 4183 Rillenscheiben fir klassische Keilriemen und
Schmalkeilriemen.

Rillenscheiben fir Schmalkeilriemen nach DIN 7753 Teil 1
sind gleichzeitig geeignet fir Keilriemen mit gleichen
Richtbreiten by nach DIN 2215. Daher spricht man von
Einheitsscheiben.

Beispiel

e e 1 i
Profil SPZ Z/10 SPZ-27/10
Obere Breite b,=9,7 b,=10 by =97
Richtbreite by=8,5 by=8,5
E;ﬁ?n??e};ghe/ h~8 h~6 nin = 11

Bei der Wahl der Rillenscheiben ist Folgendes zu beachten:

e Genormte Scheibendurchmesser einsetzen.
st dies aus konstruktiven Griinden nicht méglich, sollte
zumindest fir die grofite Scheibe des Antriebes ein
genormter Durchmesser gewdhlt werden.

® Mindest-Scheibendurchmesser im Interesse der Riemen-
lebensdauer und der Wirtschaftlichkeit des Antriebes nicht
unterschreiten.

e Bei Eigenproduktion von Rillenscheiben muss auf normge-
rechte Gestaltung und Bearbeitung geachtet werden.

e Rillenscheiben werden allgemein in einer Ebene (statisch),
Gitestufe Q 16 nach VDI 2060, ausgewuchtet.
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Bodenscheibe Armscheibe

* Auswuchten in zwei Ebenen (dynamisch), Gitestufe
Q 6,3, wird erforderlich, wenn:
1. v> 30 m/s oder
2. das Verhdltnis Richtdurchmesser zu
Scheibenkranzbreite
dg: by <4 istbeiv>20m/s.

Hinweis: Rechtzeitiges Auswechseln durch ,Auswaschung”
beschadigter Scheiben verhindert einen vorzeitigen Ausfall
der Riemen.

Weiterhin ist unbedingt zu vermeiden, dass die Riemen mit
ihrer unteren Basis auf dem Rillengrund laufen, da dies nach
kurzer Laufzeit zur Zerstdrung fihrt (Ausnahme: Sonder-
antriebe wie Keil-Flach-Antriebe).

Tiefrillenscheiben

Tiefrillenscheiben werden bei besonderen Antriebs-
situationen wie z. B.

e Einsatz von Umlenkrollen,

e verschrankten oder

e schwingungsintensiven Antrieben

eingesetzt.

Die bei Tiefrillenscheiben vergréBerte obere Rillenbreite b
und -tiefe t verbessern das Laufverhalten der Riemen, vor
allem beim Einlaufen in die Scheibe. Verdrehen und
Ablaufen wird weitgehend verhindert.

Tiefrillenscheiben sind nicht fur Kraftbéander
geeignet!




STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN
DIN 2211 BLATT 1 FUR SCHMALKEILRIEMEN UND
DIN 2217 BLATT 1 FUR KLASSISCHE KEILRIEMEN

Tabelle 14

ISO-

Keilriemen Kurzzeichen

Profil
DIN 2215

E:!\Irr?:;en DIN 7753 Teil 1
! und ISO

Profil

by 190 21,0
b, = 5,0 6,3 8,0 9,7 12,7 16,3 20,0 22,0 25,0 32,0 40,0
c 1,3 1,6 2,0 2,0 2,8 3,5 5,1 4,8 6,3 8,1 12,0
10 = 12 + 15+ 19+ 23=% 29+ 37%
e 6+0,3 8+0,3 03 0.3 0.3 0.4 0.4 255+0,5 05 0.6 445+0,7
f 5+0,5 6+0,5 07,; g; ]0?61 125408 15£08 17¢10 1910 24520 29420
T oo Kelbamen 18+0,6 22406 28+06 33+06
6+06 7+06 9+06 11+06 14+0,6 18+0,6 0 24+06 0 0 0
Endliche Keilriemen DIN 2216 0 0 0 0 0 0 21+ 0,6 0 26+ 06 33+06 38+0,6
0 0 0 0
Keilriemen 20 28 40 50 71 112 160 180 250 355 500
dd min
Schmalkeilriemen - - - 63 90 140 = 224 = = =
32°+1°32°+1°32°+1° - - _ _ _ _ 5 _
dy<50 dy=63 dy<75
_ - - 34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+ 1° - —
dy=80 dy=118 dy=190 dy=250 dy=315 dy= 355
o 360+ 1°36°£1° 360510 - - - - - - 36130 36°: 30
dd>50 dd>63 dd>75 Clds500 dd5630

- - — 38°£1°38°£1°38°£1°38°+1° 38°£30 38°+30" 38°£30" 38°+3(
dy>80 dy>118 dy>190 dy>250 d;>315 dy>355 dy>500 dy>630

1 100 120 140 160 200 250 300 340 380 480 580
2 160 200 240 280 350 440 530 595 670 850 1025
3 220 280 340 400 500 630 760 850 960 1220 1470
4 280 360 440 520 650 820 990 1105 1250 1590 1915
o 5 340 440 540 640 800 101,0 1220 1360 1540 1960 2360
pomanrele el 6 400 520 640 760 950 1200 1450 161,5 1830 2330 2805
bye(x-T)es2f 7 600 740 880 1100 1390 1680 1870 2120 2700 3250
8 840 1000 1250 1580 191,0 2125 2410 3070 369,5
9 1120 1400 1770 2140 2380 270,0 3440 4140
10 1550 1960 237,0 2635 2990 3810 4585
1 2150 2600 2890 3280 4180 5030
12 (Werte in mm| 2830 3145 3570 4550 547,5

* Diese Rillenscheiben gelten auch fir SUPER TX M=S Keilriemen, SUPER E-POWER M=S und SUPER X-POWER M=S.
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN
DIN 2211 BLATT 1 FUR SCHMALKEILRIEMEN UND
DIN 2217 BLATT 1 FUR KLASSISCHE KEILRIEMEN

Tabelle 15

ISO- :
e S| = Y[z | s f-fe]-fofe] no
Profil messer

owzzs | sfelswfulv]|nfafsjalof
Schmal- DIN 7753 Teil 1
keilriemen 4150 4184 SPC

20,0
22,0
25,0
28,0 28,0
SiFN WSIFS
35,5 355

67 678
710 710 71 71 71%
75 758
80,0 80,0 8 8  80F
85 858 850 863
900 9 90 90  90% 900 914
95 95  95m 950 964
1000 100 100 100 100% 1000 101.6
106 106 106% 1060 1076
1120 112 112 112 1128 1120  113,8
118 118 1188 1180 1199
1250 125 125 125 125% 1250 1270
132 132 1328 1320 1341 03
140 140 140 140 140° 1400 1422
150 150 150 150° 1500 1524
160 160 160 160 160 1&0° 1600 1626
170 170 170 1700  172,7
180 180 180 180 180 180% 1800 1829
. 190 190 190 1508 1900 1930
Richtdurchmesser dy 200 200 200 200 200 200% 2000 2032
212 212 212 2128 2120 2154 04
224 224 224 224 224 2240 2276
225 225 225 2250 2286
236 236 236 2360 2398
250 250 250 250 250 250 250,0 2540
265 265 2650 269,
280 280 280 280 280 280 280,0  284,5
300 300 300 300 3000 3048
315 315 315 315 315 315 3150 3200
335 335 3350 3400 05
355 355 355 355 355 355 355 3550 3607
375 375 3750 3807
400 400 400 400 400 400 400 4000  406.4
425 425 4250 4314
450 450 450 450 450 450 450 4500 4572
475 4750 4822

500 500 500 500 500 500 500 500 5000 @ 508,0 0,6

630 630 630 630 630 630 630 630 6300  640,1

710 710 710 710 710 710 710 710 7100 721,44
800 800 800 800 800 800 800 800,0 8128 08

1250 1250 1250 1250 1250 1250,0 1270,0 10

1800 1800 1800 1800 1800 1800,0 1828,8 12

Zul. Abweichung der Richtdurch-
messer der Rillen untereinander 0,3 0,4 0,6 —

[mm]

Weitere Einzelheiten siehe Norm DIN 2211 Blatt 1 und DIN 2217 Blatt 1. Diese Rillenscheiben gelten auch fiir optibelt SUPER TX und SUPER X-POWER M=S$ Keilriemen.
Fett gedruckte Richtdurchmesser bevorzugen. ® Nur fiir klassische Keilriemen, flankenoffen ® Fiir SUPER XPOWER M=S Schmalkeilriemen
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN
USA-STANDARD RMA/MPTA FUR SCHMALKEILRIEMEN

Tabelle 16
Riemenprofil USA-Standard RMA/MPTA 3V/9N 5V/15N 8V/25N
8,89 +0,13 15,24 + 0,13 25,40 + 0,13
e 10,30 + 0,40 17,50 + 0,40 28,60 + 0,40
+ 2,00 + 3,00 + 6,00
f 9,00 © 100 13,00 © 1'00 19,00 ~ 5 '00
- 8,6 15,0 25,1
dg min 67 151 315
36° + 25’ = =
d, 63 bis 90 - _
38° + 25’ 38° + 25’ 38° + 25’
dy > 90 bis 150 dy 140 bis 255 315 bis 405
o 40° + 25’ 40° + 25' 40° + 25’
dy > 150 bis 305 d, > 255 bis 405 dy > 405 bis 570
42° + 25' 42° + 25’ 42° + 25
d, > 305 d, > 405 d, > 570
1 18,0 26,0 38,0
2 28,3 43,5 66,6
3 38,6 61,0 95,2
4 48,9 78,5 123,8
5 59,2 96,0 152,4
Kranzbreite b, fir Anzahl der Rillen z: 6 69,5 113,5 181,0
on - e=Te 2§ 7 79,8 131,0 209,6
8 90,1 148,5 238,2
9 100,4 166,0 266,8
10 110,7 183,5 295,4
11 121,0 201,0 324,0
12 131,3 218,5 352,6

(Werte in mm)

Bei mehrrilligen Antrieben darf die Summe aller Abweichungen vom NennmaB e fiir alle Rillenabsténde einer Scheibe + 0,8 mm nicht iberschreiten.
Weitere Einzelheiten siche USA-Standard RMA/MPTA.

Bemerkung
Die Abmcﬂe der Rillenscheiben nach USA-Standard RMA/MPTA weichen nur sehr geringfiigig von den Werten nach 1SO 5290

,Grooved pulleys for joined narrow V-belts” (Kraftbénder) ab. Daher kénnen optibelt KB Kraftbénder in Rillenscheiben beider Normen eingesetzt werden.
Diese Rillenscheiben gelten auch fiir optibelt SUPER X-POWER M=S Keilriemen.
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR KRAFTBANDER

Kanten gerundet

Tabelle 17: Rillenscheiben fir Kraftbénder mit Schmalkeilriemen 1SO 5290

67 bis 90
> 90 bis 150 38

84

3v/9) 2 150 bie 300 40 89 020 030 89 103 +0,25 0,5 9 (3VX) 63
> 300 42
180 bis 250 38 171
5V/15J >250bis 400 40 152 0,25 040 152 17,5 =025 =05 13 5VX) 140
> 400 42 (5VX)
315bis 400 38
8V/25J) > 400 bis 560 40 254 0,30 0,50 25,4 286 +0,40 +0,8 19 355

> 560 42

Weitere Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Norm 1SO 5290.
1) Toleranz fiir den Mittenabstand e von zwei nebeneinanderliegenden Rillen
2) Die Summe aller Abweichungen vom Nennmaf e fiir alle Rillenabsténde einer Scheibe darf den angegebenen Wert nicht iberschreiten.

Die internationale Norm I1SO 5290 legt die wesentlichen
Abmafe von Rillenscheiben fir die Profile 3V/9J, 5V/15], b,
8V/25] fest. Die obere Rillenbreite by wird als Bezugsab-
messung zur Normung der Rillen und der Verbundkeilriemen
zugrunde gelegt. Scheibenrille und Verbundkeilriemen
werden in dieser Norm ISO 5290 als Einheit betrachtet.

Die Werte & hy und & h, wurden so gewdhlt, dass ) °
1. die Deckplatte des Verbundriemens nicht auf dem by = Bezugsbreite
ScheibenauBendurchmesser aufliegt, um ein Ablésen der d, = Bezugsdurchmesser

Deckplatte von den Rippen zu vermeiden,

2. die Rippen trotzdem noch tief genug in der Scheibenrille  Die Rillenflanken missen mindestens bis d, — 2 & h, gerad-
liegen, um eine einwandfreie Leistungsiibertragung linig ausgefihrt werden.
gewdhrleisten zu kénnen.

Tabelle 18: Rillenscheiben fir Kraftbander mit Schmalkeilriemen, Profil SPZ, SPA, SPB und SPC nach DIN 2211/1SO 4183

mn--ﬂﬂ

_ fobis 80 9,7 12,0 || 20,3 || 206
SPA _190kis 118 gg 127 28 14 150 +03 =06 100 (XF]A])29O
SPB _J0bis 190 34 443 35 18 190 04 £08 125 (XP]B;S? "
SPC _250bis315 34 220 48 24 255 104 208 170 250
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR KRAFTBANDER

Tabelle 19: Rillenscheiben fir Kraftbénder mit klassischen Keilriemen 1SO 5291/ASAE $211.5

0,35 1,5 12,0 +0,3

80 bis 125 34

AJ/HA 0 bis ] 3% 130 020 o , 0 1588 +03 %06 90 80

BJ/HB 130bis 195 34 105 025 040 20 140 1905 +04 =08 115 130
> 195 38

CJ/HC 210bis 325 34 o4 030 045 30 190 2540 £05 =10 160 210
> 325 38

DJ/HD 3725{;5‘90 gg 328 030 055 45 260 3653 06 +12 23,0 370

1) Toleranz fiir den Mittenabstand e von zwei nebeneinanderliegenden Rillen
2) Die Summe aller Abweichungen vom NennmaB e fiir alle Rillenabstéinde einer Scheibe darf den angegebenen Wert nicht iberschreiten.

Tabelle 20: Scheibenbreiten fir Kraftbander

‘d‘::;li“en Kranzbreite b, fir Anzahl der Rillen z by=(z-1)e+2f

28,30 43,50 66,60 28,00 35,00 44,00 59,50 33,88 42,05 57,40 82,53
38,60 61,00 9520 40,00 50,00 63,00 8500 4976 61,10 82,80 119,06
48,90 78,50 123,80 52,00 65,00 82,00 11050 65,64 80,15 10820 155,59
59,20 96,00 152,40 64,00 80,00 101,00 136,00 81,52 99,20 13360 192,12

2
3
4
5
6 69,50 113,50 181,00 76,00 95,00 120,00 16150 97,40 118,25 159,00 228,65
7
8
9

79,80 131,00 209,60 88,00 11000 139,00 18700 11328 137,30 184,40 265,18
90,10 148,50 23820 100,00 12500 158,00 21250 129,16 156,35 209,80 301,71
100,40 166,00 26680 11200 140,00 177,00 238,00 14504 175,40 23520 338,24

10 11070 18350 29540 12400 15500 19600 26350 160,92 19445 26060 37477
11 12100 20100 32400 13600 17000 21500 28900 17680 21350 28600 401,30
12 13130 21850 35260 14800 18500 23400 31450 19268 23255 311,40 44783
13 14160 23600 38120 16000 20000 25300 34000 20856 25160 33680  484.36
14 15190 25350 40980 17200 21500 27200 36550 224,44 270,65 36220 520,89
15 16220 271,00 43840 18400 23000 291,00 391,00 240,32 28970  387.40 557,42
16 17250 28850 46700 19600 24500 31000 41650 25620 30875 41300 593,95
17 18280 30600 49560 20800 26000 32900 44200 27208 32780 43840 63048
18 19310 32350 52420 22000 27500 34800 46750 28796 34685 46380 667,01
19 20340 34100 55280 23200 290,00 367,00 49300 30384 36590 489,20 703,54
20 21370 35850 58140 24400 30500 38600 51850 31972 38495 51460 740,07
2 22400 37600 61000 25600 320,00 40500 54400 33560 40400 54000 776,60
2 23430 39350 63860 26800 33500 42400 56950 351,48 42305 56540 813,13
23 2460 41100 66720 28000 350,00 44300 59500 36736 44210 590,80 84966
24 25490 42850 69580 29200 36500 46200 62050 38324 46115 61620 886,19
25 26520 44600 72440 30400 380,00 481,00 64600 399,12 480,20 641,60 92272
2 27550 46350 75300 31600 39500 50000 671,50 41500 49925 667,00 959,25
27 28580 48100 78160 32800 410,00 51900 69700 43088 51830 69240 99578
28 29610 49850 81020 340,00 42500 53800 72250 44676 537,35  717.80 103231
29 30640 51600 83880 35200 440,00 557,00 74800 46264 556,40 74320 106884
30 31670 53350 867,40 36400 45500 57600 77350 47852 57545 76860 110537
31 30700 551,00 89600 37600 470,00 59500 799,00 49440 59450 79400 1141,90
32 33730 56850 92460 38800 48500 61400 82450 51028 61355 81940 1178.43
3 3760 58600 95320 40000 500,00 63300 85000 52616 63260 84480 12149
34 35790 60350 98180 41200 51500 65200 87550 54204 65165 870,20 125149
35 36820 62100 101040 42400 530,00 67100 90100 55792 67070 89560 128802
3 37850 63850 103900 43600 54500 69000 92650 57380 689,75 921,00 132455
37 38880 65600 106760 44800 560,00 709,00 95200 589,68 708,80 946,40 1361,08
38 39900 67350 109620 46000 57500 72800 97750 60556 72785 971,80 139761
39 40940 691,00 112480 47200 59000 74700 100300 62144 74690 997,20 143414
40 41970 70850 115340 48400 60500 76600 102850 637,32 76595 102260 1470,67

Fiir KB-Sditze systematische Aufteilung beachten.
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STANDARD-SORTIMENT
OPTIBELT TIEFRILLENSCHEIBEN

Kanten gerundet

Tabelle 21

Verwendbar fir Keilriemen DIN 2215 u. 2216

by 8,5 11,0 14,0 19,0
11,0 15,0 18,9 26,3
b] =
11,3 15,4 19,5 27,3
c 4,0 6,5 8,0 12,0
e 14+0,3 18+0,3 23,004 31+0,5
f 80,6 10+ 0,6 12,5+ 0,8 17 £ 1,0
tnin 13 18 22,5 31,5
34° + 1° 34° + 1° 34° + 1° 34° + 30’
o dq 63 bis 80 dy 90 bis 118  dy 140 bis 190  dy 224 bis 315
38°+1° 38°+1° 38°+1° 38° + 30’
dy > 80 dy>118 dg > 190 dy>315
34°+1° 34° +1° 34° + 1° 34° + 30’
o dgq 50 bis 80 dg71bis 118  dy112bis 190  dy 180 bis 315
38°x1° 38°x1° 38°x1° 38° + 30’
dd>80 dd>]]8 dd>190 dd>3]5
1 16 20 25 34
2 30 38 48 65
3 44 56 71 96
4 58 74 94 127
5 72 92 117 158
Kranzbreite b, fir Anzahl der Rillen z: 6 86 110 140 189
by=(z-T)e+2f 7 100 128 163 220
8 114 146 186 251
9 128 164 209 282
10 142 182 232 313
11 160 200 255 344
12 174 218 278 375

Beachten Sie bitte die entsprechenden Mindest-Scheibendurchmesser.
Achtung: Kraftbéinder nicht in Tiefrillenscheiben einsetzen.
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPZ/Z/10

Richt- Richt-

durch Anzahl Gewicht Taper- durch Gewicht Taper-
SR der Ausfishrung ohne Buchse aper SIS Ausfihrung ohne Buchse aper
da Rillen [~ kgl SUEHS da Rillen [~ kgl SUE
[mm] 9 [mm] 9
504 1 o 11 0,3 1008 106 1 e 38 0,9 1610
2 o 11 0,4 1008 2 e 4 1,1 1610
56ae 1 o 11 0,4 1008 j : 2 }g }2}8
2 o 11 0,5 1108 '
5 e ¢4 1,5 2012
60aem ] ® 38 0,2 1008 6* e 6 16 2012
2 LA gie 1108 112 1 o 3 1.0 1610
63 1 e 38 0,2 1108 2 e ¢ 1,3 1610
2 o ¢ 0,3 1108 3 e ¢ 1,3 2012
3 ® 4 0,4 1108 4 e 4 1,5 2012
67 1 o 38 0,3 1108 DI RO 1.8 Zulz
2 o 0,4 1108 6 1o I 20l
8 [ 6 0,5 1108 118 1 ) 8 0,9 1610
71 1 e 38 0,3 1108 2 ® ¢ 1.3 1610
2 PS 6 0,4 1108 3 () o) 1,6 2012
3 o ¢ 0,6 1108 4 ® ¢ 1.8 2017
- 5 e ¢ 1,8 2012
75 1 ( 8 0,4 1108 6* ® 6 20 2517
2 o ¢ 0,4 1210 -
3 e ¢ 0,5 1210 125 ] e 8 L 160
e ¢ 1 161
80 1 e 38 0,5 1210 3 e 2 1's 2012
2 e 0,6 1210 4 o 2 o 2012
3 e ¢ 0,7 1210 5 e ¢ 2.3 2012
4 e ¢ 0,8 1210 6* e ¢ 2,5 2517
85 1 e 3 0,6 1210
2 ° 6 0,5 1610 132 ; : 2 }; }2}8
3 ® ¢ 0,6 1610 3 o 2 2.3 2012
4 e ¢ 0,9 1610 4 o 2 2,5 2012
5 () o) 1,0 1610 5 ® 6 2,7 2517
90 1 ) 8 0,7 1210 6* ® 6 2,9 2517
2 & ¢ 0,7 1610 140 1 e 38 1,2 1610
3 e ¢ 0,8 1610 2 o 2 17 1610
4 ° 6 1,0 1610 3 ° 2 2'6 2012
5 o ¢ 1,2 1610 4 o 2 2,9 2012
95 1 e 3 0,7 1210 5 o 2 3,2 2517
2 e 4 0,8 1610 6* e 2 3,5 2517
3 o ¢ 0,9 1610 o8 o 4 4,0 2517
4 ® 6 1,1 1610 150 1 e 38 1,2 1610
5 e ¢ 1,3 1610 2 e 3 20 2012
100 1 e 3 0,8 1210 3 o 2 3,1 2012
2 e 4 0,9 1610 4 o 2 3,7 2517
3 e ¢ 1,1 1610 5 e 2 4,0 2517
4 ) 6 1,1 1610 6* ® 2 4,4 2517
5 e ¢ 1,3 2012 8* o 4 5,1 2517
6* e ¢ 1,4 2012
A fir Profil 10 ¢ fir Profil ZX/X10 = fir Profil XPZ
. @ Vollscheib
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 o Bgdsé:nls;:lhgibe (mit oder ohne Spiegel)
. O Bodensch
Kranzbreite by [mm] 16 28 40 52 64 76 100 MoterrIZIS:CEIEII-GeJL-ZOO (GG 20)
DIN EN 1561
Taper—Buchse ] 008 ] ] 08 ] 2] O ] 6] O 20] 2 25] 7 * Keine ngerware

Bohrung d, [mm] von ... bis ... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPZ/Z/10

Richt- Richt-

Anzahl Gewicht

Gewicht

durchmesser . Taper- durchmesser . Taper-
dy R(I?:Ie;n Ausfishrung ohn[il?(uc]hse BucF:)hse dy o Ausfihrung ohn[ezl?r(ut_jhse Buf:)hse
[mm] - [mm] -
160 1 ([ J 8 1,3 1610 280 1 X 7 2,9 2012
2 (] 8 2,5 2012 2 X 7 4,0 2012
3 ( 2 3,6 2012 8 X 7 5,3 2517
4 ([ J 2 4,4 2517 4 X 10 6,4 2517
5 (] 2 4,8 2517 5 X 10 7,1 2517
6* (] 2 5,2 2517 6* X 10 7,8 2517
8* (] 4 5,6 2517 8* X 10 10,8 3020
170 1 (] 8 1,5 1610 315 1 X 7 3,1 2012
2 ([ J 8 2,5 2012 2 X 7 4,2 2012
3 O 9 4,2 2012 3 X 7 6,1 2517
4 (] 2 5,3 2517 4 X 10 7,6 2517
5 ([ J 2 5,9 2517 5 X 10 8,6 2517
6* (] 2 6,5 2517 6* X 10 9,3 2517
180 1 ([ J 8 1,6 1610 355 1 X 7 3,5 2012
2 ( 8 2,5 2012 2 X 7 5,1 2012
8 O 9 4,8 2012 3 X 7 7,3 2517
4 (@) 9 6,1 2517 4 X 10 8,9 2517
5 O 9 6,3 2517 5 X 10 10,0 2517
6* O 9 6,8 2517 6* X 10 10,7 2517
8* ([ J 4 7,1 3020 8* X 10 16,0 3030
190 1 ([ 8 1,8 1610 400 1 X 7 6,0 2012
2 ([ J 8 2,6 2012 2 X 7 6,3 2517
3 O 9 4,9 2012 3 X 7 8,0 2517
4 O 9 5,3 2517 4 X 10 10,1 2517
5 (@) 9 6,3 2517 5 X 10 11,7 3020
6* O 9 6,9 2517 6* X 10 14,5 3020
200 ] o 23 2012 £ N I N
2 (] 8 2,8 2012 450 1 X 7 6,1 2517
3 O 9 3,5 2012 2 X 7 8,2 2517
4 (@) 9 4,7 2517 g X 7 9.8 2517
5 O 9 5,5 2517 4 X 10 11,8 3020
6* O 9 6,1 2517 5 X 10 13,9 3020
8* ([ J 4 9,3 3020 6* X 10 16,9 3030
224 1 o 5 2,5 2012 8 x 10 240 3535
2 (@) 5 3,2 2012 500 2 X 7 9,1 2517
3 O 9 3,9 2012 3 X 7 11,4 2517
4 O 9 5,2 2517 4 X 10 14,3 3020
5 (@) 9 6,0 2517 5 X 10 17,6 3020
6* O 9 6,6 2517 6* X 10 19,9 3020
J SR NN 1S W00 630 3 x 7 159 2517
250 1 X 7 2,8 2012 4 X 10 20,0 3020
2 X 7 3,5 2012 5 X 10 22,7 3020
3 X 10 4,3 2012 6* X 7 33,6 3535
4 X 10 5,7 2517
5 X 10 7,0 2517
6 X 10 7,0 2517
8* X 10 10,5 3020
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 ® Vollscheibe . '
O Bodenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite b, [mm] 16 28 40 52 64 76 100 X Ameebe 066 20)
DIN EN 1561
Taper—Buchse 1610 2012 2517 3020 3030 3535 * Keine Lagerware

Bohrung d, [mm] von ... bis ...  14-42 1450 1660 2575 3575 3590

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPA/A/13

Richt- Richt-

durch Anzahl Gewicht T durch Gewicht T
SR der Ausfihrun ohne Buchse aper SIS Ausfihrun ohne Buchse aper
da Rillen - [~ kgl i da Rillen - [~ kg] Bud i
[mm] =9 [mm] =g
63 1 o 11 0,6 1108 118 1 e 3 1,2 1610
2 ® I 0,8 1108 2 e ¢ 1,4 1610
67+ 1 e 38 0,3 1108 j & 2 1,8 2012
2 e ¢ 0,5 1108 & 2 2,0 2012
- 5 e 2 2,4 2012
Aol
71 ; : 2 8’2 Hgg 125 1 e 3 1,4 1610
3 e 6 07 1108 2 o 2 1.7 1610
' 3 e 2 2,0 2012
754Aem 1 () 8 0,4 1108 4 ° D 2,5 2012
2 ® 6 0,6 1108 5 o 2 2.7 2012
3 ¢ 6 0.8 1108 132 1 e 3 1,6 1610
80Aem 1 ® 8 0,5 1210 2 ® 2 1,8 2012
2 ° 6 0,6 1210 3 e 2 2,3 2012
3 ° 6 0,9 1210 4 e 2 2,6 2517
85aem 1 ° 8 0,6 1210 5 e 2 2,9 2517
2 ® 6 0,7 1210 140 1 e 38 1,8 1610
8 () 6 1,0 1210 2 ® 9 2,0 2012
90 1 ) 8 0,7 1210 3 ® 2 2,8 2517
2 ® 6 0,7 1610 4 ( 2 3,1 2517
3 ° 6 1,0 1610 5 e 2 3,4 2517
4 L 6 1,2 1615 150 1 e 38 1,4 1610
95 1 ® 8 0,8 1210 2 (] 2 2,4 2012
2 ° 6 0,9 1610 3 e 2 3.5 2517
3 ° 6 1,1 1610 4 e 2 3,8 2517
4 o 6 1.4 1615 5 e 2 4,2 2517
100 1 S 8 0,8 1610 160 1 O 5 1,9 1610
2 ® 6 0,9 1610 2 (] 2 2,9 2012
3 o 2 1,2 1610 3 [ ) 2 3,9 2517
4 ° 2 1,7 1610 4 e 2 4,4 2517
5 o ¢ 1,9 1610 5 e 2 5,1 2517
106 1 ° 8 0,9 1610 170 1 O |5 2,0 1610
2 e 11 1610 2 o 2 3 2012
3 ° 2 1,4 1610 3 e 2 4,6 2517
4 e 2.0 2012 4 e 2 5.5 2517
5 e ¢ 2.0 2012 5 o 2 5,9 3020
112 1 Y 8 10 1610 180 1 O 5 2,1 1610
2 e ¢ 1.2 1610 2 o 9 3,4 2012
3 o 6 1.3 2012 3 o 2 5,1 2517
4 e 1.9 2012 4 e 2 5,9 2517
5 o 21 2012 5 e 2 6,2 3020
190 1 O 5 2,3 1610
2 o 9 3,8 2012
3 o 2 5,4 2517
4 e 2 6,8 2517
5 o 2 7.4 3020
A fir Profil 13 ¢ fir Profil AX/X13 = fir Profil XPA
i @ Vollscheib
Anzohl der Rillen 2 ! 2 3 4 S e} Bgdsé:nls;:lhgibe (mit oder ohne Spiegel)
. Q Bodenset
e 008506 80 R eemn)
DIN EN 1561
Taper-Buchse 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020

Bohrung da [mm] von ... bis ... 10-28 11-32 14-42 1442 14-50 1660 25-75

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPA/A/13

Richt- Richt- Gewicht

Gewicht

durch(;r;esser c Ausfishrung ohnil?(uchse BTthesre durchdrzesser : Ausfilhrung ohninuchse gﬁfﬁe
[mm] [= kal [mm] [= kgl
200 1 O 5 2,6 2012 450 1 X 7 7,0 2012
2 O 5 4,1 2517 2 X 7 10,3 2517
8 O 9 4,9 2517 3 X 7 14,1 3020
4 ( 2 7,4 3020 4 X 10 15,5 3020
5 ( 4 8,4 3020 5 X 7 24,3 3538
212 1 O 5 2,7 2012 500 1 X 7 8,0 2517
2 O 5 4,3 2517 2 X 7 11,6 2517
8 O 9 52 2517 3 X 7 16,0 3020
4 (] 2 7,3 3020 4 X 10 18,2 3020
5 ( 2 8,2 3020 5 X 7 27,3 3535
224 1 X 7 2,7 2012 560 1 X 7 11,6 2517
2 O 5 4,4 2517 2 X 7 15,5 3020
8 O 9 85,3 2517 3 X 7 17,8 3020
4 (] 2 7,4 3020 4 X 7 26,7 3535
5 ( 2 8,3 3020 5 X 7 30,4 3535
236 1 X 7 2,8 2012 630 1 X 7 10,1 2517
2 O 5 4,6 2517 2 X 7 16,0 3020
8 O 9 5,7 2517 8 X 7 22,0 3020
4 ( 2 7,8 3020 4 X 7 30,8 3535
5 ( 2 8,7 3020 5 X 7 33,7 3535
250 1 X 7 2,9 2012
2 X 7 4,8 2517
8 O 9 5,9 2517
4 O 9 8,0 3020
5 O 9 9,0 3020
280 1 X 7 3,3 2012
2 X 7 5,4 2517
8 O 9 6,7 2517
4 O 9 8,8 3020
5 O S 15,5 3535
318 1 X 7 3,6 2012
2 X 7 6,0 2517
8 O 8 8,3 3020
4 O 9 9,7 3020
5 O S 17,0 3535
355 1 X 7 4,2 2012
2 X 7 6,7 2517
8 X 7 9,2 3020
4 X 10 11,0 3020
5 X 7 18,6 3535
400 1 X 7 4,9 2012
2 X 7 8,1 2517
8 X 7 11,0 3020
4 X 10 12,8 3020
5 X 7 21,0 3535
. ® Vollscheibe
snzahlderRilleniz 1 2 3 4 S O Bodenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 20 35 50 65 80 ﬁq@;{gﬁcg;'a_zoo 6 20)
DIN EN 1561
TaperBuchse 2012 2517 3020 3535
Bohrung d; [mm] von ... bis ... 14-50 16-60 25-75 35-90

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Richt- Gewicht

Gewicht

durch(;\:esser : Ausfishrung ohm’e~ I?(uchse I;Sf:sre durchézesser : U ohnil?l:(uchse JSE:;e
[mm] [~ kel i) [~ kg]
100 1 () 1 0,9 1610 180 1 @ 1 4,1 1610
2 () 6 1,2 1610 2 ) 8 4,5 2517
3 () 6 1,7 1610 3 ) 2 5,5 2517
112aem ] o I 11 1610 4 ® |4 [ 69 2oz
5 o 4 7,1 3020
2 () 6 1,5 1610
3 o & 2,0 1610 o Ol A | 22 2079
! 8 ) 4 9,5 3020
Aol
Ll ] ey e LY 190 ] o 8 456 2012
2 () 6 1,7 1610
3 o 6 o 1610 2 e 8 50 2917
! 3 ) 2 6,3 2517
125aem 1 () 1 1,5 1610 4 ) 4 7,6 2517
2 () 2 1,9 2012 5 ) 4 8,1 3020
3 () 2 2,4 2012 6 ) 4 9,2 3020
4 () 4 3,0 2012 8 ) 4 11,2 3030
0 L Lo | o9 2012 Hh ] e 8 50 2012
1324 1 () 1 1,8 1610 2 ) 8 5,4 2517
2 ® 2 2,2 2012 3 ) 2 6,5 2517
3 () 2 2,8 2012 4 ) 2 8,8 3020
4 () 4 3,4 2012 5 ) 2 9,1 3020
S e 4 3.7 2012 6 @ 4 10,3 3020
140 1 o 2,3 1610 8 & 4 135 3535
2 ® 2 2,7 2012 212 1 () 8 4,2 2012
3 ® 2 3,3 2012 2 ) 8 4,9 2517
4 ® 2 3,7 2517 3 ® 2 6,0 2517
5 () 2 4,5 2517 4 ) 2 9.8 3020
6 { 4 4,6 2517 5 @ 2 11,0 3020
150 1 o 2,7 1610 6 & 4 143 3535
2 ° 2 31 2012 8 () 4 16,6 3535
3 { 2 3,9 2517 224 1 ® 8 4,7 2012
4 () 2 4,4 2517 2 ) 8 5,3 2517
5 [ ] 4 5,2 2517 3 ) 2 6,3 2517
6 o 4 5,6 2517 4 ) 2 11,3 3020
160 1 o 2,5 1610 5 e 2 127 e
2 P 9 2,9 2012 6 [ ] 4 17,0 3535
3 °® 2 42 2517 8 o 4 19,3 3535
4 PS 4 4:9 2517 10 o 4 21,8 3535
5 ® 4 6,0 2517 236 1 ) 8 5,0 2012
6 () 4 5,4 3020 2 ) 8 5,5 2517
170 1 o 2,9 1610 3 x 10 70 2217
2 ° 2 3,3 2012 4 X 10 14,5 3020
3 PS 9 4,9 2517 5 o 6 16,9 3535
4 P 4 57 2517 6 [ J 4 20,0 3535
5 ° 4 6,] 3020 8 () 4 22,3 3535
6 ° 4 é:5 3020 10 () 4 25,3 3535
8 () 4 8,0 3020
A fir Profil 17 e fiir Profil BX/X17 = fir Profil XPB
) ® Vollscheib
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 10 o Bgdsecnﬁeclhgibe (mit oder ohne Spiegel)
. X A }
Kranzbreite by [mm] 25 44 63 82 101 120 158 196 Mofe:irgicElfll-GeJL-ZOO (GG 20)
DIN EN 1561
Taper-Buchse 1610 2012 2517 3020 3030 3535

Bohrung d, [mm] von ... bis ... 14-42 14-50 16-60 2575 3575 35-90

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Richt-

Anzahl Gewicht

Gewicht

durchmesser - Taper- durchmesser o Taper-
e ddesse Rﬁlirn Ausfishrung ohn[i I?(uc]hse BS(F:):se i ddesse o Ausfihrung ohn[ezl?r(utihse BS(F:):se
[mm] & [mm] <
250 1 o 8 54 2012 355 2 X 7 8,7 3020
2 X 7 5,5 2517 3 X 10 10,8 3020
3 () 2 7.7 3020 4 X 7 18,6 3535
4 o 2 19,6 3020 5 X 10 20,8 3535
5 () 2 21,7 3535 o) O 9 22,8 3535
6 ([ J 4 23,3 3535 8 X 10 27,0 3535
8 o 4 27,5 3535 10* X 10 38,0 4040
19 S N 3535 375 2 x 7 9.5 3020
265 2 o 7 6,2 2517 3 X 10 11,5 3020
3 O 9 8,0 3020 4 X 10 16,5 3525
4 O 9 9,5 3020 o) X 10 25,0 3535
o) O 9 16,7 3525 8 X 10 28,0 4040
8 O EL9 24,0 3525 400 2 x 7 100 3020
280 1 X 7 6,1 2012 3 X 7 18,3 3535
2 X 7 6,8 2517 4 X 7 20,5 3535
g X 10 8,6 3020 5 X 10 23,4 3535
4 O 9 10,1 3020 6 X 10 25,1 3535
5 O 9 17,8 3535 8 X 10 36,5 4040
o) O 9 19,6 3535 10* X 10 41,0 4040
8 O 9 26,7 3535
10 O 9 305 3535 ¥ 2 SN
300 2 X 7 7,3 2517 4 X 10 19,5 3535
3 X 10 9,2 3020 6 X 10 25,1 4040
4 (@) 9 14,3 3020 8 X 10 52,5 4545
2 o 2| bz 9 450 2 x 7 121 3020
o) O 9 21,9 3535 3 X 7 219 3535
8 O 9 26,2 3535 4 X 7 24'5 3535
315 1 X 7 7,2 2012 5 X 10 27,3 3535
2 X 7 7,8 2517 o) X 10 35,5 4040
3 X 10 9,6 3020 8 X 10 40,9 4040
4 (@) 5 17,1 3535 10* X 10 53,5 4545
2 o 2 s 3535 500 2 x 7 132 3020
o) O 9 23,0 3535 3 X 7 231 3535
8 O 9 26,0 3535 4 X 7 2616 3535
335 2 X 7 7,8 2517 6 X 10 38,9 4040
3 X 10 10,5 3020 8 X 10 45,5 4040
4 X 7 18,3 3535 10* X 10 61,0 4545
2 x 100 19S 0 33% s60 2 x 7 165 3030
8 X 10 28,2 3535 !
. 4 x 7 290 3535
o) X 10 43,1 4040
8 X 10 49,0 4545
10* X 10 55,7 4545
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 10 ® Vollscheibe
O Bodenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by mm] 25 44 63 82 101 120 158 196 K Amciels 6620
DIN EN 1561
Taper—Buchse 20] 2 25] 7 3020 3030 3535 4040 4545 * Keine ngerware

Bohrung dy [mm] von ... bis ... 1450 16-60 2575 3575 3590 40-100 55-110

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Richt-

Anzahl Gewicht

Gewicht

durchmesser der Ausfishrun ohne Buchse Taper: durchmesser Ausfihrun ohne Buchse lierse
[n?:’n] Rillen - [~ kg] Buchse [n?ri] Rillen - [~ kgl Buchse
630 2 X 7 18,5 3020
3 X 7 28,9 3535
4 X 7 33,3 3535
5 X 7 43,1 4040
o) X 10 49,2 4040
8 X 10 62,0 4545
10* X 10 72,0 4545
710 3 X 7 33,2 3535
4 X 7 39,1 3535
5 X 7 50,2 4040
o) X 10 62,3 4545
8 X 10 71,0 4545
10* X 10 80,0 4545
800 3 X 7 36,7 3535
4 X 7 48,8 4040
5 X 7 56,1 4040
o) X 10 71,4 4545
8 X 10 90,9 4545
10* X 10 102,0 4545
900 8 X 7 46,8 3535
4 X 7 60,0 4040
5 X 7 74,8 4545
o) X 10 81,5 4545
8 X 10 110,0 4545
10* X 10 126,0 5050
1000 8 X 7 56,5 4040
4 X 7 66,5 4040
5 X 7 80,5 4545
6 X 10 90,0 4545
8 X 10 132,0 5050
10* X 10 147,0 5050
. @ Vollscheibe
Anzahl der Rillen z 2 3 4 5 6 8 10 (e} godenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite b [mm] 44 63 82 101 120 158 196 X Amsehels 6620
DIN EN 1561
Taper—Buchse 3020 3030 3535 4040 4545 5050 * Keine ngerwqre

Bohrung d; [mm] von ... bis ...  25-75 35-75 3590 40-100 55-110 70-125

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPC/C/22

Richt- Richt-

Anzahl Gewicht Gewicht
CHiehines e der Ausfishrung | ohne Buchse Lo R Ausfishrung | ohne Buchse Ll
da Rillen [~ kgl SUEHS da Rillen [~ kgl SUE
[mm] < [mm] .
200aem 3 o 4 9.0 2517 315 3 o) 5 21,6 3535
4 o 4 10,5 3020 4 o) 9 24,6 3535
5 o 4 14,0 3535 5 o) 9 29,0 3535
6 o 4 17,0 3535 6 o) 9 31,4 3535
8 ° 4 50,0 4040
R s e 029 10° O 9 580 4545
5 o 4 15,0 3535 335 3 o} 5 22,5 3535
6 o 4 18,0 3535 4 o) 9 26,5 3535
224 2 o 4 8,1 3020 2 o 9 300 3335
4 o 4 140 3535 8 o} 9 58,0 4040
5 o 4 16,2 3535 355 3 o} 5 22,9 3535
6 o 4 19,0 3535 4 o) 9 28,3 3535
8 o 4 24,9 3535 5 o) 9 32,5 3535
236 3 o 4 12,0 3020 6 o 9 360 3535
5 o 4 19'] 3535 10* o) 9 1210 4545
6 o 4 20,8 3535 375 3 o} 5 23,8 3535
8 o 4 25,5 3535 4 o) 9 30,0 3535
250 2 o 4 9,8 3020 s o 9 330 3535
4 o 4 207 3535 8 o) 9 68,0 4545
5 o 4 22,8 3535 400 3 x 7 24,1 3535
6 o 4 26,0 3535 4 x 10 28,0 3535
8 o 4 29,7 3535 5 x 10 34,0 3535
10* o 4 34,0 4040 6 o) 9 48,0 4040
8 o) 9 65,0 4545
Ao : Sl | 10 O 9 880 5050
5 o 9 26,2 3535 425 3 x 7 26,0 3535
6 o 9 29,0 3535 4 x 10 31,0 3535
8 o 9 33,3 3535 5 o) 9 45,0 4040
6 o) 9 58,0 4545
A0 : Sl | 8 O 9 740 4545
5 o 9 31,0 3535 450 3 x 7 28,6 3535
6 o 9 33,8 3535 4 x 10 33,5 3535
8 o 9 37,5 3535 5 x 10 45,0 4040
10* o 9 45,0 4040 6 o) 9 61,1 4545
8 o) 9 78,7 5050
= 3 o 10« O 9 1010 5050
5 o 9 28,5 3535 475 3 x 7 40,0 3535
6 o 9 29,0 3535 4 x 10 47,0 3535
8 o 4 46,5 4040 5 x 10 47,2 4040
10* o 9 53,5 4545 6 o) 9 62,8 4545
8 O 9 81,5 5050
A fUr Profil 22 ¢ fir Profil CX/X22 = fir Profil XPC
. ® Vollscheibe
Anzahl der Rillen z 3 4 S 6 8 10 O Bodenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite b, [mm] 85 1105 136 1615 2125 2635 X AmeheRe o ice20)
DIN EN 1561
Taper-Buchse 2517 3020 3535 4040 4545 5050 * Keine Lagerware

Bohrung dy [mm] von ... bis ...  16-60 2575 3590 40-100 55-110 70-125

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPC/C/22

Richt- Anzahl Gewicht T d R}ichf- Gewicht T
Ausfilhrung ohne Buchse aper SIS Ausfihrung ohne Buchse aper

: Buch : Buch
[n?:’n] Rillen [~ kg] SRS [n?ri] Rillen [~ kgl S

durchmesser
der

500 8 X 7 30,9 3535
4 X 10 39,0 3535
5 X 10 48,7 4040
o) X 10 60,2 4545
8 O 9 87,4 5050
10* O 9 127,0 5050
560 8 X 7 36,0 3535
4 X 10 50,0 4040
5 X 10 63,0 4545
6 X 10 77,0 5050
8 X 10 94,0 5050
10* O 9 115,0 5050
630 3 X 7 48,5 4040
4 X 7 61,0 4545
5 X 10 77,0 5050
6 X 10 86,0 5050
8 X 10 105,5 5050
10* O 9 130,0 5050
710 g X 7 — 4040
4 X 7 — 4545
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* O 9 — 5050
800 8 X 7 — 4545
4 X 7 — 5050
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* @) 9 — 5050
1000 5 X 10 — 5050
o) X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* O 9 — 5050
1250 5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* O 9 — 5050
. ® Vollscheibe
Anzahl der Rillen z 3 4 5 6 8 10 (e} godenscheibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 85 1105 136 161,5 2125 2635 [ Amsctebe e 20)
DIN EN 1561
Taper—Buchse 3535 4040 4545 5050 * Keine Lagerware
Bohrung d, [mm] von ... bis ... 35-90 40-100 55-110 70-125

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT oot
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPZ/Z/10

Richt- Fertig- - Richt- Anzahl Fertig-
durchmesser Ausfithrung | Gewicht | bohrung durchmesser der Ausfihrun bohrung
dd vstunrung [z kg] dmux dd Rill vsiuhrung dmax
[mm] [mm] = [mm]
454 1 O 0,23 16 24 132 1 O 0,81 30 24
2 O 0,30 16 35 2 O 1,30 38 35
8 O 0,40 16 35 3 O 1,62 40 40
504ae 1 O 0,30 20 24 140 1 O 0,92 28 24
2 O 0,40 20 35 2 O 1,40 38 38
3 O 0,50 20 40 3 O 1,69 38 40
S56Aem 1 O 0,32 20 24 150 1 X 1,05 28 24
2 O 0,45 25 35 2 O 1,50 38 38
8 O 0,65 25 40 8 O 1,85 38 40
63 1 O 0,34 25 24 160 1 X 1,22 32 30
2 O 0,60 25 35 2 X 1,60 38 38
8 O 0,85 25 40 8 X 2,40 42 40
71 1 O 0,34 25 24 170 1 X 1,66 40 30
2 O 0,62 25 35 2 X 1,85 40 38
3 O 1,00 30 40 3 X 3,00 42 40
75 1 O 0,35 24 24 180 1 X 2,10 32 30
2 O 0,64 24 35 2 X 3,05 38 38
3 O 1,05 28 40 8 X 3,50 42 40
80 1 O 0,35 25 24 190 1 X 2,25 35 30
2 O 0,65 30 35 2 X 2,35 35 38
3 O 1,10 38 35 8 X 4,00 35 40
85 1 O 0,30 25 24 200 1 X 2,40 32 38
2 O 0,70 30 35 2 X 2,85 38 38
8 O 1,10 38 35 3 X 4,45 42 40
90 1 O 0,38 25 24 212 1 X 2,60 35 30
2 O 0,75 30 35 2 X 3,40 35 38
3 O 1,15 38 38 3 X 5,00 38 40
95 1 O 0,40 28 24 225 1 X 2,80 32 38
2 O 0,83 28 35 2 X 4,00 38 38
8 O 1,20 38 38 3 X 5,30 42 40
100 1 O 0,48 28 24 250 1 X 3,30 32 38
2 O 0,90 30 35 2 X 4,80 38 38
8 O 1,25 38 38 8 X 6,00 42 40
106 1 O 0,50 30 24 280 1 X 3,85 35 34
2 O 0,96 28 35 2 X 5,20 42 38
8 O 1,32 38 38 8 X 7,00 48 40
112 1 O 0,54 28 24 315 1 X 4,35 35 34
2 O 1,00 30 35 2 X 6,80 42 38
3 O 1,40 38 38 3 X 8,25 48 40
118 1 O 0,60 28 24 355 1 X 4,60 35 34
2 O 1,10 38 35 2 X 8,00 42 40
8 O 1,47 38 38 3 X 10,00 48 45
125 1 O 0,70 28 24
2 O 1,20 30 35
3 O 1,55 38 40
A fir Profil Z/10 < fir Profil ZX/X10 = fir Profil XPZ
Anzahl der Rillen z 1 2 3 8 \Blglclisecrt]siifeeibe (mit oder ohne Spiegel)
) X Armsch.eibe o
Kranzbreite by [mm] 16 28 40 miﬁiﬁ%ﬂigg%%g'go) _DINEN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPA/A/13

Richt- : Fertig- - Richt- Fertig-
durchc;r;esser P G[:vll(lg]hr boh":::g durchdr:esser A bodh;::g
[mm] [mm] [mm]
50 1 o) 0,34 18 34 106 1 o) 0,88 28 34
2 o) 0,48 18 49 2 o) 1,65 28 49
3 o) 0,55 18 47 3 o) 2,20 32 42
4v o) 3,24 32 53
% ) 3 08 % sv O 385 35 &
3 o) 0,74 20 47 112 1 o) 1,09 28 34
63¢ 1 o) 0,52 25 34 2 o) 1,75 38 49
2 0 077 55 49 3 o) 2,38 38 42
3 0 0.85 25 47 4v O 337 42 53
4v 0 1,23 25 60 5v @) 3,95 42 60
5v 0 1,48 25 70 118 1 o) 1,10 32 34
2 o) 1,80 38 49
ey g 0B U S B
3 0 0.96 32 42 4v o) 3,42 42 53
4v 0 1.47 32 60 5v ¢ 4,10 48 65
5v 0 1,83 32 70 125 1 o) 1,38 32 34
2 o) 1,90 38 49
7onem ; 8 ?'83 éj i‘; 3 ) 2955 42 42
3 0 108 24 42 4v o) 3,49 42 53
4v 0 176 24 60 5v 0 4,40 48 65
5v 0 1,92 28 82 132 1 o) 1,45 32 34
2 o) 2,20 38 49
s0ke ; 8 ?’82 §3 f{é 3 o) 2,58 42 42
3 o) 119 38 42 4v o) 3,58 42 53
4v o 189 38 60 5v ¢} 4,75 48 65
5v 0 2,00 38 55 140 1 o) 1,52 32 34
2 o) 2,33 38 49
Boue ; 8 ?’% 33 f{é 3 o) 2,63 42 42
3 o) 1,40 28 42 4v o) 3,65 42 53
4v o 198 28 53 5v o 4,95 48 65
5v 0 2,20 32 55 150 1 x 1,60 38 36
90 1 o) 0,88 28 34 2 X 2,59 38 49
2 o) 1,47 32 49 3 ) 2,95 42 42
3 1) 162 38 42 4v o) 4,04 42 53
4v 0 299 42 53 5v @) 5,15 48 65
5v o) 2,51 42 67 160 1 x 1,75 38 36
95 1 o) 0,76 28 34 2 x 2,40 38 49
2 o) 1,57 28 49 3 x 2,80 42 42
3 0 189 28 42 4v O 3,62 48 60
4v @) 2'47 32 53 5v O 5,45 48 70
5v o) 2,75 35 67 170 1 x 2,00 35 36
100 1 0) 0,84 28 34 Z X 2,90 35 49
2 o) 1,36 32 49 3 X 3,20 35 42
3 0O 108 38 59 4v x 4,20 25 60
4v 0 272 42 53 5v - 5.80 38 70
5v o) 3,10 42 60
A fir Profil A/13 ¢ fir Profil AX/X13 =fir Profil XPA Vdg + 4 mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 é égltlisec:ﬁeciﬁ)gibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 20 35 50 67 82 ﬁzﬁ;‘i?éﬂgfg?&f%%%gigo, ~DINEN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPA/A/13

Richt- Fertig- - Richt- Anzahl Fertig-
durchmesser Ausfihrun Gewicht | bohrung durchmesser der Ausfihrun bohrung
dy g [= kg] @ dy Rillen 9 @l
[mm] [mm] [mm] [mm]
180 1 X 2,02 38 36 315 1 X 4,78 48 44
2 X 3,15 42 49 2 X 6,60 48 53
3 X 3,60 42 42 8 X 8,75 59 47
4v X 4,65 48 60 4v X 11,80 59 60
5v X 6,13 48 70 5v X 12,50 60 70
190 1 X 2,02 38 36 355 1 X 5,50 48 44
2 X 3,20 42 49 2 X 7,70 55 53
8 X 4,00 42 42 8 X 9,55 55 47
4v X 5,24 48 60 4v X 11,80 59 60
5v X 6,31 48 70 5v X 12,85 60 70
200 1 X 2,40 38 36 400 1v X 6,85 50 50
2 X 2,85 42 49 2v X 8,80 55 53
8 X 4,21 48 42 3v X 10,95 60 47
4v X 4,95 55 60 4v X 12,40 60 67
5v X 6,45 60 70 5v X 15,90 60 82
212 1 X 2,70 40 36 450 1v X 7,50 59 50
2 X 3,40 42 49 2v X 9,40 55 53
8 X 4,40 42 42 3v X 12,15 60 47
4v X 5,68 42 60 4v X 14,20 65 67
5v X 6,85 42 70 5v X 18,30 65 82
225 1 X 2,75 40 36 500 1v X 10,50 55 50
2 X 3,87 42 49 2v X 10,70 55 55
3 X 4,60 42 42 3v X 13,45 60 60
4v X 6,50 42 60 4v X 16,25 65 67
5v X 7,25 42 70 5v X 22,80 65 82
236 1 X 3,30 38 36 560 v X 14,00 59 60
2 X 4,10 42 49 2v X 13,10 55 60
3 X 4,90 48 42 3v X 15,60 60 74
4v X 6,20 55 60 4v X 19,40 65 67
5v X 7,50 55 70 5v X 24,50 65 82
250 1 X 3,40 42 36
2 X 4,32 48 49
3 X 5,30 48 42
4v X 7,00 55 60
5v X 7,85 60 70
280 1 X 3,90 42 44
2 X 5,89 48 53
3 X 6,50 48 47
4v X 8,52 55 60
5v X 9,90 60 70
300 1 X 4,25 48 44
2 X 5,90 48 53
3 X 7,50 55 47
4v X 9,82 55 60
5v X 11,30 60 70
Vdg + 4 mm Vdg + 4 mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 é Eglc!lsecnhﬁilt?be (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 20 35 50 67 82 A':‘\g?eer?éﬂgfﬁéciﬂfzi%%tfg;ngigo) ~DINEN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

. R}i]cht— . bFT:ﬁg- s . R}icht— bFehrﬁg-
rchm r i Gewicht run rchm r " run
e ddesse o Ausfishrung [:vll(g] odm:x 9 i ddesse Ausfihrung Odm:x 9
[mm] [mm] [mm] [mm]
56 1 O 0,61 20 41 1124em 1 O 1,53 32 41
2 (@) 1,00 20 60 2 O 2,35 38 60
8 (@) 1,00 22 62 3 O 3,10 38 55
63 1 O 076 20 A4 FE I
5v o) 561 42 75
2 O LZa S B2 &v O 615 42 85
3 O 1,20 22 62 2
7 ! o 0,79 22 41 118aem ] o) 1,57 32 41
2 O 2,43 38 60
2 O 1,31 22 60
3 0O 160 22 55 3 (@) 3,20 42 55
’ 4v O 6,20 42 70
75 1 O 0,82 25 41 5v O 7,20 42 75
2 (@) 1,42 25 60 6v O 6,60 42 85
3 © 182 s O 166 32 4]
80 1 (@) 1,03 28 41 2 @) 2,55 38 60
2 ) 1,65 28 60 3 o) 3,28 42 55
3 () 2,05 28 70 4v o) 4,74 42 70
5v O 2,73 28 80 5v O 8,60 42 75
85 1 o) 1,10 30 41 6v O 8,00 48 85
2 O 1,70 30 60 132aem | o} 1,88 30 41
3 (@) 2,15 30 55 2 @) 2,63 30 60
4v ) 2,70 30 70 3 o) 3,49 42 55
5v (@) 3,00 30 75 4v O 6,30 42 70
90 1 o) 117 32 41 ov O 9,40 42 75
2 o) 1,80 38 60 6v O 8,50 42 85
3 O 2,30 38 39 140 1 O 2,10 32 41
4v o 3,05 38 70 2 0 2,90 38 60
5v o 3,30 38 75 3 o 3,00 42 55
95 1 o) 1,25 35 41 A9 o 692 42 70
2 o) 2,00 38 60 ov O 7,58 48 75
3 o) 2'50 38 67 6v 0 11,40 48 85
4v O 2,90 38 70 150 1 o) 2,43 32 43
5v 0 3,60 38 75 2 o) 324 38 48
100# 1 o) 1,32 32 41 3 o 428 42 0
2 O 211 38 60 4v O 6,76 42 70
3 ®) 2185 38 55 5v (@) 8,43 48 75
4v o 381 38 70 6v ¢} 12,10 48 85
5v @) 4,45 38 75 160 1 X 2,50 38 43
6v o 5,20 38 124 2 x 332 42 48
106¢ 1 o) 1,45 28 41 3 x 4,60 48 60
2 ®) 2,00 28 60 4v @) 7,01 48 70
3 ®) 300 30 55 5v O 9,35 48 75
4v 0 4.30 30 70 6v O 1285 55 85
5v o) 510 32 75 170 1 X 2,85 42 43
6v ) 6,00 32 124 2 x 3,44 42 48
3 X 4,89 42 60
4v o} 720 48 70
5v O 8,90 48 75
6v @) 13,10 48 85
A fir Profil B/17 < fir Profil BX/X17 =fiir Profil XPB vV dg + 5,5 mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 é églclisecrt]ﬁii%eibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 25 44 63 86 105 124 mﬁi‘ﬂg&?&ﬁi%?&rgig 0} — DIN EN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Fertig- - Richt- Anzahl Fertig-
durchmesser Ausfithrung | Gewicht | bohrung durchmesser der Ausfihrun bohrung
dy sk [= kg] @ dy Rill petBiring @l
[mm] [mm] L
180 1 X 3,10 38 43 315 1 X 6,40 48 49
2 X 3,90 42 48 2 X 8,22 55 55
3 X 5,28 48 60 3 X 12,90 55 67
4v X 7,42 48 70 4v X 13,00 60 80
5v O 9,05 55 75 5v X 17,60 65 80
6v O 10,80 60 85 6v X 20,60 75 90
190 1 X 3,19 42 43 355 1 X 7,00 48 49
2 X 4,22 42 48 2 X 9,70 55 55
8 X 5,49 42 60 8 X 13,40 55 67
4v X 7,69 48 70 4v X 18,25 60 80
5v O 9,22 50 75 5v X 18,75 65 75
6v (@) 11,95 55 85 6v X 19,75 75 90
200 1 X 3,40 38 43 400 1v X 8,46 50 49
2 X 4,45 42 48 2v X 10,00 55 55
3 X 5,85 48 60 3v X 14,30 60 67
4v X 7,98 50 60 4v X 18,50 65 80
5v O 9,50 55 80 5v X 22,50 70 85
6v O 12,20 60 90 6v X 28,00 75 90
212 1 X 3,75 42 43 450 1v X 9,86 50 55
2 X 4,66 42 48 2v X 10,87 55 55
3 X 6,15 48 60 3v X 15,05 60 67
4v X 7,70 50 70 4v X 20,50 65 80
5v X 10,30 50 80 5v X 26,00 70 80
6v O 13,51 55 90 6v X 28,90 75 90
224 1 X 4,00 42 43 500 1v X 10,70 50 55
2 X 5,40 42 48 2v X 13,70 60 59
3 X 6,90 48 60 3v X 15,20 65 67
4v X 8,64 55 70 4v X 21,30 70 80
5v (@) 11,72 50 90 5v X 30,00 75 80
6v O 14,75 55 90 6v X 33,80 80 90
250 1 X 4,20 42 43 560 2v X 15,00 60 55
2 X 6,10 48 55 3v X 24,20 65 67
g X 8,60 55 60 4v X 26,20 70 80
4v X 9,70 60 70 5v X 34,40 75 80
5v X 13,20 65 80 6v X 39,00 80 90
6v. x 1700065 90 439 29 x 2020 60 80
280 1 X 5,70 48 49 3v X 27,00 65 80
2 X 7,04 48 55 4v X 30,80 75 86
8 X 9,67 55 60 5v X 37,20 80 90
4v X 11,52 60 70 6v X 44,00 90 100
5v X 15,50 65 80
6v X 18,00 65 90
300 1 X 5,90 48 49
2 X 7,50 48 55
3 X 10,50 55 67
4v X 12,40 60 80
5v X 15,40 65 80
6v X 18,25 70 90
Vdg+55mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 é Eglclisecrt]ﬁil%eibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 25 44 63 86 105 124 “gii?éﬂggﬁ?&iezig%%gig 0} — DIN EN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPC/C/22

Richt- Fertig- - Richt- Anzahl Fertig-
durchmesser A Gewicht | bohrung durchmesser der A bohrung
dd [z kg] dmux dd Rillen dmcux
[mm] [mm] [mm] [mm]
1804aem 1 O 4,20 40 54 450 2 X 21,10 70 80
2 O 7,20 50 64 8 X 26,30 75 90
3 O 10,40 55 90 4 X 31,10 75 105
4 O 10,50 55 95 5 X 42,20 80 110
5 O 18,00 60 100 o) X 48,50 80 120
6 © 1201 e L I 500 3 x 2840 75 90
2004 em 1 O 4,80 40 54 4 X 34,10 75 105
2 O 7,80 50 64 5 X 48,20 80 110
g (@) 10,60 55 90 6 X 52,50 80 120
£ o | 1l29 | e i 560 3 x 31,10 75 90
5 O 15,40 65 100 4 X 3900 75 105
6 @) 27,00 70 125 5 X 54'10 85 110
225 1 X 5,50 48 54 o) X 61,50 85 120
2 . 5 630 3 x 3850 80 90
4 X ]3'10 55 05 4 X 48,10 80 105
X ¢ 5 X 62,20 85 110
2 S 6 x 7320 85 120
6 X 35,00 60 115 :
250 1 X 7,30 52 54
2 X 8,80 52 64
3 X 11,10 65 90
4 X 15,30 70 95
5 X 19,00 75 100
o) X 23,70 60 115
280 1 X 8,70 52 54
2 X 10,90 55 64
3 X 15,60 70 90
4 X 17,50 75 95
5 X 20,50 75 100
315 1 X 9,10 52 54
2 X 13,00 55 74
8 X 17,10 70 90
4 X 20,00 75 95
5 X 24,70 80 100
6 X 31,20 85 115
335 2 X 14,00 55 74
3 X 18,30 55 90
4 X 22,40 60 95
5 X 28,30 65 100
o) X 34,40 75 115
355 2 X 15,20 60 74
3 X 19,20 70 Q90
4 X 25,80 70 95
5 X 32,00 75 100
6 X 36,20 75 115
400 8 X 20,60 70 90
4 X 28,00 70 105
5 X 32,00 75 100
A fir Profil C/22 fir Profil CX/X22 =fiir Profil XPC
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 é Eglclisecrt]ﬁii%eibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 38 64 90 116 142 168 mﬁiﬂg&?&iﬁ%ﬁggig 0} — DIN EN 1561

© ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY 71



STANDARD-SORTIMENT
optibelt TB TAPER-BUCHSEN

Taper-Buchsen mit metrischer Bohrung, Nut nach DIN 6885 Teil 1

Taper-Buchse Material: EN-GJL-200 - DIN EN 1561

_—
| 11008]1108]1210]1215]1310]1610]1615]2012]2517]3020]3030|3525]3535]4040]4545]5050]

Bohrungs- 10 10 11 55
durchmesser d, 111 12 12 16 16 16 16 18 28 38 38 38 42 60 75
[mm] 12 12 14 14 18 18 18 18 19 30 40 40 40 45 65 80

14 14 16 16 19 19 19 19 20 32 42 42 42 48 70 85
16 16 18 18 20 20 20 20 22 35 45 45 45 50 75 90

18 18 19 19 22 22 22 22 24 38 48 48 48 55 80 95
19 19 20 20 24 24 24 24 25 40 50 50 50 60 85 100
20 20 22 22 25 25 25 25 28 42 55 55 55 65 90 105
22 22 24 24 28 28 28 28 30 45 60 60 60 70 95 110
244 24 25 25 30 30 30 30 32 48 65 65 65 75 100 115

254 25 28 28 32 32 32 32 35 50 70 70 70 80 105 120
284 30 30 35 35 35 35 38 55 75 75 75 85 110 125

2 | 32 38 38 38 40 60 80 80 90
40 40 40 42 65 85 85 95
424 424 42 45 70 90 90 100
45 48 75
48 50
50 55
60

[r%r;?ﬁ\sechskcnfschmuben ]/AX]/Z I/AXI/2 3/8)(5/8 3/8)(5/8 3/8X5/8 3/8X5/8 3/8X5/8 7/16X7/8 ]/ZX] S/SXI]/AS/BX]]/A ]/2)(]]/2 ]/QX]]/25/8X]3/4 3/4)(2 7/3)(2]/4
Anzugsmoment [Nm] 57 57 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Buchsenléinge [mm] 22,3 22,3 25,4 38,1 25,4 25,4 38,1 31,8 44,5 50,8 76,2 63,5 88,9 101,6114,3127,0

Gewicht bei d2nin [<kg] 0,12 0,16 0,28 0,39 0,32 0,41 0,60 0,75 1,06 2,50 3,75 3,90 5,13 7,68 12,7015,17
Ab 3525: Zylinderkopfschraube mit Innensechskant 4 Diese Bohrung ist mit Flachnut ausgefiihrt.

Flachnute fiir Taper-Buchsen

Bohrungsdurchmesser Nutbreite Nuttiefe Bohrungsdurchmesser Nutbreite Nuttiefe
d, [mm] b [mm] t [mm d, [mm] b [mm t [mm]

24
25 8

Taper-Buchsen mit Zoll-Bohrung, Nut nach Britischem Standard BS 46 Teil 1

| | 0 TaporBuchse  Moterial ENGJL200 - DINEN156] |
| 11008]1108]1210]1215]1310]1610]1615]2012]2517]3020]3030|3525]3535]4040]4545]5050]

Bohrungs- S/g*x  3/gx 1/ 5/g* ]/2 Vo Vo Sfe* 3/ V4 1V/a 11/2 11/2 13/4* 21/4*  3*
dzurcl]]messer d, 2 Voo Sl 34 Sfsr Sfs Sfs 34 T/ 13/s 13/s 15/s 15/s 17/s* 23/9 31/4*
= Sty Sfs 3a Tfs 3/ 3/4 3/ 7/ 1 12 12 13/4 13/4 2% 21/2* 31/o*

/s 34 7/s 1 Tfg*  T[s 7 [g* 1 /s 15/s 15/s 17/s 17/s 21/s* 23/4* 33/4*
7 /s 7/8 1 1/ 1* 1 1 /s 1V/4 13/4% 13/4* 2 2 2V/4* 27/s*  A*
1a 1/ 14 Vs 1V/s /s 1V/s 13/s 17/s 17/ 21/s 21/s 23/s* 3* A1/4*
]]/aA* 11/4 e 14 14 138 112 2 2 24 2V/4 21/2* 31/4* 41/2*
13/s 13/s 13/s 11/2 15/ 21/s* 21/s* 23/s 23/ 25/s* 33/s* 43/4*
1/ 12 15/s 13/a 2V/a 2V/sa 2V/2 2V/2 23/4* 31/2* 5ax
19/s 15/cax 13/4 17/s 23/s 23/s 2°/s 25/s 27/s* 33/4*
17/s 2 2172 21/ 23/4 23/4 3*  4*
2 2V/s 258 25/e* 27/s 27/s 3V/s* Al/sax
21/ 23/4 23/s4% 3 3 31/4% 41)ax
23/s  27/s 27/s 3V/s 3V/s 33/s*
21/, 3 3 34 34 31/p*
33/s 33/s 33/4a%
31/ 31/,4  Aa*

agpeechskantschrovben 1/ 3 1y Vix 'V Yax5ls Yaxs Ysx¥ls Yaxla Yax%s iexls Vax 1 Sax VySlax Vg fox Wy Yox Wo¥ax ¥y ¥4x2 7fgx 2/,
Anzugsmoment [Nm] 57 57 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Buchsenldnge [mm] 22,3 22,3 25,4 38,1 25,4 25,4 38,1 31,8 44,5 50,8 76,2 63,5 88,9 101,6114,3127,0
Gewicht bei d mn [<kg] 0,12 0,16 0,28 0,39 0,32 0,41 0,60 0,75 1,06 2,50 3,75 3,90 5,13 7,68 12,7015,17

Ab 3525: Zylinderkopfschraube mit Innensechskant  * Keine Lagerware 4 Diese Bohrung ist mit Flachnut ausgefiihrt.
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ANTRIEBSBERECHNUNG
ERKLARUNG DER FORMELZEICHEN

a

qnom

by
b
<y
C2
C3

List
I-ith

Achsabstand

Achsabstand, mit einer Standardriemenlange

[mm]

errechnet [mm]
Richtbreite

obere Breite

Winkelfaktor

Belastungsfaktor

Langenfaktor

Anzahl der Rollen

Richtdurchmesser der grof3en Scheibe [mm]
(Auswahl nach DIN 2211 Blatt 1, Tabelle 2)
Richtdurchmesser der kleinen Scheibe [mm]
(Auswahl nach DIN 2211 Blatt 1, Tabelle 2)
Richtdurchmesser der treibenden Scheibe ~ [mm]
Richtdurchmesser der getriebenen Scheibe  [mm]
Eindriicktiefe je 100 mm Trumlénge [mm]
Eindricktiefe des Trums [mm]
Prifkraft je Keilriemen [N]

[s']

Anzahl der Biegewechsel

Ubersetzung

Konstante zur Berechnung der Zentrifugalkraft
Trumlénge [mm]
Standard-Innenlange des Keilriemens [mm]
errechnete Innenlénge des Keilriemens [mm]

I-dSt
I-dth

N

Q

=

Standard-Richtlénge des Keilriemens [mm]
errechnete Richtldnge des Keilriemens [mm]
Drehfrequenz der grofBen Scheibe [minT]
Drehfrequenz der kleinen Scheibe [minT]
Drehfrequenz der treibenden Scheibe [min!]
Drehfrequenz der getriebenen Scheibe [minT]

vom Riementrieb zu ibertragende Leistung [kW*]

Berechnungsleistung kW*]
Nennleistung je Keilriemen [kW*]
Mindest-Achskraft im statischen Zustand [N]
MindestTrumkraft im statischen Zustand

je Keilriemen [N]
Riemengeschwindigkeit [m/s]

Mindest-Verstellweg des Achsabstandes agom
zum Spannen und Nachspannen des

Keilriemens [mm]
Mindest-Verstellweg des Achsabstandes aom

zum zwanglosen Auflegen des Keilriemens  [mm)]
Anzahl der Keilriemen

Trumneigungswinkel = 90° - —2[3— [°]
Umschlingungswinkel an der kleinen

Scheibe [’]

*1 kW =1 kNm/s

Die bisherigen Bezeichnungen Wirkdurchmesser (d,,), Wirklénge (L,,) und Wirkumfang (U,,) wurden nach aktuellen
Normenbezeichnungen auf Richtdurchmesser (dy), Richtldnge (Ly) und Richtumfang (Uy) umgestelit.
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ANTRIEBSBERECHNUNG
OPTIBELT NENNLEISTUNG Py - WINKELFAKTOR ¢,

Fir die OPTIBELT-Nennleistungen Py der Tabellen 32 bis 68  Der Winkelfaktor c; korrigiert den Leistungswert Py, wenn
wurde eine international Ubliche Grundformel verwendet, der Umschlingungswinkel kleiner als 180° ist, da der

die auf einer theoretischen Laborlaufzeit von 25000 Pn-Wert unter Bericksichtigung des Umschlingungswinkels
Stunden unter Idealbedingungen basiert. Diese Grundformel = 180° an der kleinen Scheibe dg, bestimmt wurde.
enthalt Werkstoffkonstanten, die entsprechend den

Gepflogenheiten herstellerabhédngig eingesetzt werden Tabelle 22

missen. Durch die besonderen Qualitdtsmerkmale der

OPTIBELT Keilriemen konnten z. B. andere Werkstoff-

konstanten als nach DIN bericksichtigt werden. Daher

liegen die OPTIBELT-Nennleistungen Py erheblich Gber den

in DIN 7753 Teil 2 fir Schmalkeilriemen und in DIN 2218 0 180° 1,00

fir klassische Keilriemen festgelegten Werten bei gleicher 8'?8 };Zo }'88

theoretischer Laborlaufzeit. Als Bezugsgréfe bei der 015 171° 100

Festlegung der Nennleistung Py wird die kleinste belastete 020 168° 0.99
Scheibe eines Antriebssystems bewertet. Daraus ergibt sich, ' s '

dass der jeweilige Pn-Wert unter Beriicksichtigung 8/%8 }2‘30 8/33

e des Richtdurchmessers der kleinen Scheibe dy, 8’2‘8 }gg: 8’83

* der Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny, 0 45 153° 098
e der Ubersetzung i, ! . !

e der Annahme eines Umschlingungswinkels an der kleinen 8’22 }igo 8'32

Scheibe von g = 180°, 0160 144° 0198

e einer profilabhéngigen Bezugsldnge 065 141° 097

hnet wird 0,70 139° 0,97

errechnet wird. 0,75 136° 0,07

Um den wirklichen Antriebsdaten gerecht zu werden, 8'22 }ggo 8’32

bezogen auf Umschlingungswinkel und verwendete 090 126° 096

Riemenldange, sind die Korrekturfaktoren Winkelfaktor c; Oj95 123° 0:95

und Langenfaktor c; eingefihrt worden. o

Auf Wunsch kénnen wir die Antriebsberechnung mit }’82 } }zo 8'81

gednderten theoretischen Laufzeiten durchfihren. 110 112° 093

Zwischenwerte fir Nennleistungen, Winkel- und Langen- ]:]5 109° 0:93

faktoren sind linear zu interpolieren. 1,20 106° 0,92

1,25 103° 0,91

1,30 100° 0,91

1,35 96° 0,90

1,40 92° 0,88

1,45 88° 0,87

1,50 84° 0,86

1,55 80° 0,84

1,60 77° 0,83

74 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



ANTRIEBSBERECHNUNG
BELASTUNGSFAKTOR c;

Der Belastungsfaktor c, beriicksichtigt die tdgliche Betriebs-
daver und die Art der Antriebs- und Arbeitsmaschine. Er gilt
ausschlieBlich fir 2-Scheiben-Antriebe. Sonstige Gege-
benheiten wie Antriebe mit Spann-, Fihrungs- und Umlenk-
rollen sind nicht bericksichtigt. Auf den Seiten 129-131 sind
die entsprechenden Konstruktionsgrundlagen fir Antriebe mit
mehr als zwei Scheiben aufgefihrt.

Extreme Betriebsbedingungen (z. B. aggressiver Staub,
besonders hohe Temperaturen oder Einﬁuss der verschiedensten
Medien) sind nicht beriicksichtigt. Da es praktisch unméglich
ist, jede denkbare Kombination Antriebsmaschine/Arbeits-

In Sonderfdllen, z.B. bei erhohtem Anlaufmoment
(Direkteinschaltung bei Ventilatoren), bei Antrieben mit hoher
Schalthéufigkeit, bei auBergewohnlicher StoBbelastung, bei
erheblicher Massenbeschleunigung oder -verzégerung, ist der
Belastungsfaktor zu erhhen.

Erfahrungswert:

Bei einem Anlaufmoment > 1,8-fach ist der Wert durch 1,5 zu
dividieren, um den Mindest-Belastungsfaktor ¢, zu ermitteln,
z.B. Anlaufmoment My = 3,0; ¢, gewdahlt 2,0.

Lassen Sie sich bei der besonderen Problematik durch unsere
Ingenieure der Anwendungstechnik beraten.

maschine/Betriebsbedingungen in eine normgerechte Kurz-
fassung zu bringen, sind die Belastungsfaktoren Richtwerte.

Tabelle 23

Beispiele von
Arbeitsmaschinen

Beispiele von Antriebsmaschinen

Wechsel- und Drehstrommotoren mit
normalem Anlaufmoment (bis 1,8-fo-
chem Nennmoment), z.B. Synchron-
und Einphasenmotoren mit Anlasshilfs-
phase, Drehstrommotoren mit Direkt-
einschaltung, Stern-Dreieck-Schaltung

oder Schleifring-Anlasser; Gleichstrom-
nebenschlussmotoren, Verbrennungs-
motoren und Turbinen n > 600 min'!

Belastungsfaktor ¢,
fir tagliche Betriebsdauer (Stunden)

UberlléO bis iber 16

Wechsel- und Drehstrommotoren mit
hohem Anlaufmoment (iber 1,8fa-
chem Nennmoment), z. B. Einphasen-
motoren mit hohem Anlaufmoment;
Gleichstromhauptschlussmotoren in
Serienschaltung und Compound; Ver-
brennungsmotoren und Turbinen n <

600 min’!

Belastungsfaktor ¢,
fir tagliche Betriebsdauer (Stunden)

ijber]léo bis iber 16

Leichte Antriebe

Kreiselpumpen und Kompressoren,

Bandforderer (leichtes Gut), Ventilatoren 1,1
und Pumpen bis 7,5 kW

Mittelschwere Antriebe

Blechscheren, Pressen, Ketten- und

Bandférderer (schweres Gut), Schwing-

siebe, Generatoren und Erreger-

maschinen, Knetmaschinen, Werkzeug- 11
maschinen (Dreh- und Schleifmaschinen), '
Waschmaschinen, Druckereimaschinen,
Ventilatoren und Pumpen Gber 7,5 kW

Schwere Antriebe

Mahlwerke, Kolbenkompressoren,

Hochlast-, Wurf- und Stof3férderer
(Schneckenférderer, Plattenbénder,

Becherwerke, Schaufelwerke), Aufzige, 1,2
Brikettpressen, Textilmaschinen, Papier-

maschinen, Kolbenpumpen, Bagger-

pumpen, Sdgegatter, Hammermuihlen

Sehr schwere Antriebe
Hochbelastete Mahlwerke, Steinbrecher,
Kalander, Mischer, Winden, Kréne,
Bagger, hochbelastete Holzbearbeitungs-
maschinen

1,1 1,2 1,1 1,2 1,3

1,2 1,3 1,2 1,3 1.4
1,3 1,4 1.4 1,5 1,6
1,4 1,5 1,5 1,6 1.8
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ANTRIEBSBERECHNUNG oot
LANGENFAKTOR c; FUR OPTIBELT SCHMALKEILRIEMEN
UND KRAFTBANDER

Der Léingenfaktor c3 beriicksichtigt die Haufigkeit der Daraus ergibt sich folgende Abhéngigkeit:
Biegewechsel des eingesetzten Keilriemens, bezogen auf verwendete Riemenlénge > Bezugsldnge c3>1,0
die profilabhdngige Bezugsléange. verwendete Riemenldnge = Bezugsldnge c3=1,0

verwendete Riemenlange < Bezugsldnge c3< 1,0
Tabelle 24

Profil SPZ, XPZ Profil SPA, XPA Profil SPB, XPB Profil SPC, XPC
I B B A
[mm] [mm] [mm] [mm]

630 0,83 800 0,81 1250 0,83 2000 0,85
670 0,84 850 0,82 1320 0,84 2120 0,86
710 0,85 900 0,83 1400 0,85 2240 0,86
750 0,86 950 0,84 1500 0,86 2360 0,87
800 0,87 1000 0,85 1600 0,87 2500 0,88
850 0,88 1060 0,86 1700 0,88 2650 0,89
900 089 1120 0,86 1800 0,89 2800 0,90
950 0,90 1180 0,87 1900 0,90 3000 0,91
1000 0,91 1250 0,88 2000 0,91 3150 0,91
1060 0,92 1320 0,89 2120 0,92 3350 0,92
1120 0,93 1400 0,90 2240 0,93 3550 0,93
1180 0,94 1500 0,91 2360 0,93 3750 0,94
1250 0,95 1600 0,92 2500 0,94 4000 0,95
1320 0,96 1700 0,93 2650 0,95 4250 096
1400 0,98 1800 0,94 2800 0,96 4500 0,97
1500 0,99 1900 0,95 3000 0,97 4750 0,98
1600 1,00 2000 0,96 3150 0,98 5000 0,98
1700 1,01 2120 0,97 3350 0,99 5300 0,99
1800 1,02 2240 0,98 3550 1,00 5600 1,00
1900 1,03 2360 0,99 3750 1,01 6000 1,01
2000 1,04 2500 1,00 4000 1,02 6300 1,02
2120 1,05 2650 1,01 4250 1,03 6700 1,03
2240 1,06 2800 1,02 4500 1,04 7100 1,04
2360 1,07 3000 1,03 4700 1,04 7500 1,04
2500 1,08 3150 1,04 5000 1,05 8000 1,05
2650 1,09 3350 1,05 5300 1,06 8500 1,06
2800 1,10 3550 1,06 5600 1,07 9000 1,07
3000 1,11 3750 1,07 6000 1,08 9500 1,08
3150 1,12 4000 1,08 6300 1,09 10000 1,09
3350 1,13 4250 1,09 6700 1,10 10600 1,09
3550 1,15 4500 1,10 7100 1,11 11200 1,10
3750 1,16 4750 1,11 7500 1,12 11800 1,11
4000 1,17 5000 1,12 8000 1,13 12500 1,12
4250 1,18 5300 1,13 8500 1,14 13200 1,13
4500 1,19 5600 1,14 9000 1,15 14000 1,14
6000 1,15 9500 1,16 15000 1,15
10000 1,17
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ANTRIEBSBERECHNUNG oot
LANGENFAKTOR c; FUR OPTIBELT SCHMALKEILRIEMEN
UND KRAFTBANDER

Tabelle 25

Profil 3V/9N, 3VX/9NX Profil 5V/15N, 5VX/15NX Profil 8V/25N
3V/9J, 3VX/9JX 5V/15J, 5VX/15JX 8V/25)

Riemen- AuBenlénge Riemen- AuBenlénge Riemen- AuBenlénge
bezeichnung [mm] bezeichnung [mm] bezeichnung [mm]

265 673 0,84 V 500 1270 0,84 8V 1000 2540 0,87
3V 280 711 0,85 5V 530 1346 0,85 8V 1060 2692 0,87
3V 300 762 0,86 5V 560 1422 0,85 8V 1120 2845 088
3v 315 800 0,87 5V 600 1524 0,87 8V 1180 2997 0,89
3V 335 851 0,88 5V 630 1600 0,87 8V 1250 3175 0,90
3V 355 902 0,90 5V 670 1702 0,88 8V 1320 3353 0,91
3V 375 952 0,91 5V 710 1803 0,89 8V 1400 3556 0,92
3V 400 1016 0,92 5V 750 1905 0,90 8V 1500 3810 0,93
3V 425 1079 0,93 5V 800 2032 0,91 8V 1600 4064 0,93
3V 450 1143 0,94 5V 850 2159 0,92 8V 1700 4318 0,94
3V 475 1206 0,95 5V 900 2286 0,93 8V 1800 4572 0,95
3V 500 1270 0,96 5V 950 2413 0,94 8V 1900 4826 0,96
3V 530 1346 0,97 5V 1000 2540 0,95 8V 2000 5080 0,97
3V 560 1422 0,98 5V 1060 2692 0,96 8V 2120 5385 0,98
3V 600 1524 0,99 5V 1120 2845 0,96 8V 2240 5690 0,98
3V 630 1600 1,00 5V 1180 2997 0,97 8V 2360 5994 0,99
3V 670 1702 1,01 5V 1250 3175 0,98 8V 2500 6350 1,00
3V 710 1803 1,02 5V 1320 3353 0,99 8V 2650 6731 1,01
3V 750 1905 1,03 5V 1400 3556 1,00 8V 2800 7112 1,02
3V 800 2032 1,04 5V 1500 3810 1,01 8V 3000 7620 1,03
3V 850 2159 1,05 5V 1600 4064 1,02 8V 3150 8001 1,03
3V 900 2286 1,07 5V 1700 4318 1,03 8V 3350 8509 1,04
3V 950 2413 1,07 5V 1800 4572 1,04 8V 3550 9017 1,05
3V 1000 2540 1,08 5V 1900 4826 1,05 8V 3750 9525 1,06
3V 1060 2692 1,09 5V 2000 5080 1,06 8V 4000 10160 1,07
3V 1120 2845 1,11 5V 2120 5385 1,07 8V 4250 10795 1,08
3V 1180 2997 1,11 5V 2240 5690 1,07 8V 4500 11430 1,09
3V 1250 3175 1,13 5V 2360 5994 1,08 8V 4750 12065 1,09
3V 1320 3353 1,14 5V 2500 6350 1,09 8V 5000 12700 1,10
3V 1400 3556 1,15 5V 2650 6731 1,10 8V 5300 13462 1,11
3V 1500 3810 1,16 5V 2800 7112 1,11 8V 5600 14224 1,12
3V 1600 4064 1,17 5V 3000 7620 1,12 8V 6000 15240 1,13
3V 1700 4318 1,18 5V 3150 8001 1,13 8V 6300 16002 1,13
3V 1800 4572 1,19 5V 3350 8509 1,14
3V 1900 4826 1 20 5V 3550 9017 1,15
3V 2000 5080 1,21 5V 3750 9525 1,16
5V 4000 10160 1,17
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ANTRIEBSBERECHNUNG
LANGENFAKTOR c; FUR OPTIBELT KEILRIEMEN
UND KRAFTBANDER

Tabelle 26

172 0,87 280 0,97 299* 0,86 422* 0,86 660 0,80 900 0,81 948 0,75
202 091 295 0,99 334* 0,88 447 0,87 740 0,82 990 0,83 998 0,76
248 0,95 315 1,00 374* 091 472 0,88 780 083 1040 0,84 1048 0,77
277 0,97 330 1,01 419 0,93 497* 0,89 830 085 1100 0,85 1168 0,79
292 0,99 350 1,02 444* 0,94 522* 0,90 880 086 1140 085 1228 0,80

312 1,00 370 1,04 469* 0,95 552 0,92 930 0,87 1220 0,87 1298 0,81
327 1,01 390 1,05 494* 0,97 582* 0,93 980 0,88 1290 0,88 1348 0,82
334 1,01 415 1,06 549* 0,99 622 094 1030 0,89 1360 0,89 1448 0,83

364 1,03 465 1,09 594* 1,01 692 096 1150 0,91 1540 0,92 1648 0,86
387 1,05 490 1,10 619* 1,01 732 098 1210 092 1640 0,93 1848 0,88
418 1,06 515 1,11 649* 1,02 822 1,00 1280 094 1740 094 2048 091
437 1,07 595 1,13 689* 1,04 847 1,01 1350 0,95 1840 0,95 2168 0,92
487 1,10 615 1,15 729* 1,05 887 1,02 1430 0,96 1940 0,97 2298 0,93
512 1,11 725 1,19 769* 1,06 922 1,02 1530 0,97 2040 0,98 2408 0,94
524 1,11 765 1,20 819* 1,08 947 1,03 1630 0,99 2160 0,99 2548 0,95
542 1,12 865 1,23 869 1,09 997 1,04 1730 1,00 2280 1,00 2698 0,96
566 1,13 894 1,10 1022 1,05 1830 1,01 2400 1,01 2848 0,98
612 1,15 219 1,10 1082 1,06 1930 1,02 2590 1,03 3048 0,99
9269 1,11 1142 1,07 2030 1,03 2690 1,04 3198 1,00
101 1,13 1172 1,08 2150 105 2840 1,05 3398 1,01
1132 1,15 1202 1,08 2270 1,06 3040 1,06 3598 1,03
1269 1,18 1272 1,10 2390 1,07 3190 1,07 3798 1,04
1332 1,19 1342 1,11 2530 1,08 3390 1,09 4048 1,05
1419 1,20 1422 1,12 2680 1,10 3590 1,10 4298 1,06
1519 1,22 1522 1,14 2830 1,11 3790 1,11 4548 1,08
1622 1,15 3030 1,12 4040 1,13 4798 1,09
3180 1,14 4290 1,14 5048 1,10
3380 1,15 4540 1,15 5348 1,11
3780 1,17 4790 1,17 5648 1,13
4030 1,19 5040 1,18 6048 1,14
4530 1,22 5340 1,19 6348 1,15
5030 1,24 5640 1,20 7148 1,18
6040 1,22 8048 1,21

6340 1,23
1458 0,80 5058 1,06 1311 0,75 4311 0,99 3225 0,86 10075 1,10 4830 0,92
1558 0,81 5358 1,07 1461 0,77 4561 1,00 3425 0,87 10675 1,11 5080 0,93
1658 0,83 5658 1,09 151 0,78 4811 1,01 3625 0,88 11275 1,13 5380 0,94
1858 0,85 6058 1,10 1661 0,79 5061 1,02 3825 0,89 11875 1,14 5680 0,95
1958 0,86 6358 1,11 1761 0,80 5361 1,04 4075 091 12575 1,15 6080 0,96
2058 0,87 6758 1,13 1861 0,81 5661 1,05 4325 0,92 13275 1,16 6380 0,97
2178 0,88 7158 1,14 1961 0,82 6061 1,06 4575 0,93 14075 1,18 6780 0,99
2298 0,89 7558 1,15 2061 0,83 6361 1,07 4825 0,94 15075 1,19 7180 1,00
2418 090 8058 1,17 2181 085 6761 1,09 5075 0,95 16075 1,21 7580 1,01
2558 0,92 9058 1,19 2301 086 7161 1,10 5375 0,96 8080 1,03
2708 0,93 10058 1,22 2421 0,87 7561 1,11 5675 0,98 8580 1,04
2858 0,94 2561 0,88 8061 1,13 6075 0,99 92080 1,05
3058 0,95 2711 0,89 9061 1,15 6375 1,00 9580 1,06
3208 0,96 2861 0,90 10061 1,18 6775 1,01 10080 1,07
3608 0,99 3061 0,92 11261 1,20 7175 1,03 10680 1,09
3808 1,00 3211 0,93 12561 1,23 7575 1,04 11280 1,10
4058 1,01 3411 0,94 8075 1,05 11880 1,11
4308 1,03 3611 0,95 8575 1,06 12580 1,12
4558 1,04 3811 0,96 9075 1,08 13280 1,14
4808 1,05 4061 0,98 9575 1,09 14080 1,15
15080 1,17
16080 1,18

* Flankenoffene, formgezahnte Keilriemen
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ANTRIEBSBERECHNUNG

RICHTLINIEN ZUR WAHL DER PROFILE FUR KEILRIEMEN

UND KRAFTBANDER

Mit den folgenden Diagrammen ist es méglich, unter
Bericksichtigung von Wirtschaftlichkeit und BaugréfBe das
jeweils geeignete Keilriemenprofil zu finden. Eine optimale
Leistungsausnutzung sowie Wirtschaftlichkeit werden durch
die Wahl méglichst grofler Scheibendurchmesser, bezogen
auf das jeweilige Profil, erreicht. Zu beachten sind die
Grenzwerte der zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit fir

Hochleistungs-Schmalkeilriemen v, o = 55 m/s*,
klassische Keilriemen Vmax = 30 m/s.

Bei Umfangsgeschwindigkeiten auBBerhalb dieser Empfeh-
lung wenden Sie sich bitte an unsere Ingenieure der
Anwendungstechnik.

ErfahrungsgemaB ist der Bereich der Mindest-Scheiben-
durchmesser zu vermeiden. Diese Antriebe benétigen eine
gréBere Anzahl Keilriemen, dadurch breite Scheiben und
sind deshalb kostenintensiv.

Diagramm 1: optibelt VB klassische Keilriemen DIN 2215

In diesem Grenzbereich empfiehlt es sich, die Antriebsaus-
legung auch mit dem néchstkleineren Profil durchzufihren,
da bei Verwendung gleicher Scheibendurchmesser das
kleinere Profil zumeist Kosten und Raum spart. Als weitere
Lésung empfehlen wir den Einsatz von flankenoffenen

optibelt SUPER X-POWER M=S Keilriemen.

GleichermaBen ist eine Uberprifung ratsam, wenn im
verwendeten Auswahl-Diagramm der Schnittpunkt im
Grenzbereich zweier Profile liegt.

Bei Vergleichen hinsichtlich Bauvolumen und Kosten
schneidet bei fast allen Antrieben im Maschinenbau der
Hochleistungs-Schmalkeilriemen bedeutend besser ab als
der klassische Keilriemen. Aus diesem Grunde werden
Neukonstruktionen fast ausschlieBlich mit Hochleistungs-
Schmalkeilriemen vorgenommen. Lediglich im Ersatzbedarf,
bei Keil-Flach-Antrieben oder bestimmten Sonderféllen wird
der Einsatz von klassischen Keilriemen erforderlich.

5000
4000

__ 3150

"= 2850

p/32 | S

y |
1600 /A3
950
630 V4
315

Drehfrequenz der kleinen Scheibe

E 2500
1450 7

800

500

250

£ 2000
1250 /
700
400
200

2 253154 5 63 8

Berechnungsleistung Pg = P - ¢y [kW]

10 12,5 16 20 25 31,540 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

*v > 42 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik!
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ANTRIEBSBERECHNUNG
RICHTLINIEN ZUR WAHL DER PROFILE FUR KEILRIEMEN
UND KRAFTBANDER

Diagramm 2: optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1

5000
4000
3150
~ 2850
2500
2000
1600
1450
1250

950

1

Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny [min
(o]
S
3

1 1
2 25315 4 5 63 8 10 125 16 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400
Berechnungsleistung Pp = P - c; [kW]

Diagramm 3: optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen USA-Standard RMA/MPTA
5000
4000

AT 5V/15N -4
5V/15)

400
4 8V/25N

319 P4 8V/25)
250 L/
/

1
2 25315 4 5 63 8 1012516 20 25 31,540 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny [min’]

Berechnungsleistung Pg = P - ¢y [kW]
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ANTRIEBSBERECHNUNG
RICHTLINIEN ZUR WAHL DER PROFILE FUR KEILRIEMEN i
UND KRAFTBANDER

Diagramm 4: optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen

8000

4

N4

558 IS A 15JX
630 _‘\-AF@ e
o 1/ Wl

58‘-/ \sq'
N Ny AT XPC
, hot> o b‘Q

315 o 53y '
250 Z y ARV
pallly 4

| I
2 2,5 3,15 4 5 6,3 8 10 12,5 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny [min']
© b
& 83
N
V5
>
1Y
N

Berechnungsleistung Pg = P - c; [kW]

Diagramm 5: optibelt SUPER TX M=S Keilriemen

8000

2000 T AX/X13

Drehfrequenz der kleinen Scheibe ny [min']
©
3

315
250 / ‘/

2 25 3,15 4 5 63 8 10 125 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Berechnungsleistung Pg = P - c; [kW]
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ANTRIEBSBERECHNUNG
MINDEST-VERSTELLWEGE X/Y DES ACHSABSTANDES a,om

Tabelle 27: optibelt SK Schmalkeilriemen

Mindest-Verstell- Mindest-Verstellweg y [mm] — zum zwanglosen Auflegen
weg x [mm] -
zum Spannen

u. Nachspannen SPZ, XPZ SPA, XPA SPB, XPB SPC, XPC

Richtldnge

[mm]

487 < 670 10 10 10 = =
> 670< 1000 15 15 15 = =
> 1000=< 1250 20 15 15 = =
> 1250 < 1800 25 20 20 20 =
> 1800=< 2240 25 20 20 20 25
> 2240 < 3000 35 20 20 20 30
> 3000 =< 4000 45 20 20 20 30
> 4000 < 5000 55 20 20 25 30
> 5000 =< 6300 70 25 25 30 85
> 6300< 8000 85 25 25 35 40
> 8000 < 10000 110 30 30 35 45
> 10000 < 12500 135 = = 85 45
> 12500 < 15000 150 = = 45 55
> 15000 < 18000 190 = = 45 85

Tabelle 28: optibelt SK Schmalkeilriemen

> Mindest-Verstell- |  Mindest-Verstellweg y [mm] - zum zwanglosen Auflegen
Léingenbezeichnung A"B[:'Jna]nge weg gp[gm]e; S o
oo
> 265< 400 > 673< 1016 15 15 = =
> 400< 475 > 1016=< 1206 20 15 = =
> 475< 710 > 1206< 1803 25 20 20 =
> 710 850 > 1803=< 2159 25 20 20 =
> 850<1180 > 2159< 2997 35 20 20 40
>1180< 1600 > 2997 < 4064 45 20 20 40
> 1600=< 2000 > 4064 < 5080 55 20 25 40
>2000=< 2500 > 5080< 6350 70 = 30 45
>2500< 3150 > 6350< 8001 85 = 35 45
>3150=< 4000 > 8001 =< 10160 110 = 35 50
> 4000 < 5000 >10160 =< 12700 135 = 35 50
> 5000 < 6000 >12700 < 15240 150 = 45 60
>6000< 7100 >15240=< 18034 190 = 45 60
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ANTRIEBSBERECHNUNG o]
MINDEST-VERSTELLWEGE X/Y DES ACHSABSTANDES a,om

Tabelle 29: optibelt VB klassische Keilriemen

Richflange Mvi:et:;e::-[vr:rr:]te;"- Mindest-Verstellweg y [mm] - zum zwanglosen Auflegen
= Nodomen | 5 | ve| o 4SRN o (R = om0

< 200 5 Ol=l=|l=|=|=|=|=|=|=|=

> 200=< 250 5 QIR | =|=|=|=|=|=|=|=|=
> 250< 315 5 @I |10 10 |=|=|=|=|=|=|=
> 315=< 670 10 = [=110|1Q 1O |10 |=|=|=]|=|=
> 670< 1000 15 = [=110 |18 |15 |18|=|=|=]|=|=
> 1000 < 1250 20 - — 15 15 15 15 20 20 — — ~—
> 1250 < 1800 25 — — 15 20 20 20 20 25 25 — —
> 1800 =< 2240 25 — — 20 20 20 20 25 25 30 35 -—
> 2240 < 3000 35 - — — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 3000 = 4000 45 — — — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 4000 < 5000 55 - — — 20 20 20 30 30 30 35 40
> 5000 =< 6300 70 - — — — 20 25 35 35 35 40 45
> 6300 < 8000 85 - — — — 20 25 40 40 40 45 50
> 8000 =< 10000 110 — — — — 25 25 40 45 45 45 50
> 10000 < 12500 135 - — — — — 30 40 45 45 50 55
> 12500 < 15000 150 =|=|=|=|= |40 |50 |55 |55 |0 | &5
> 15000 < 18000 190 = |=|=|=|=|40|80 |55 |55 |0 | &5
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ANTRIEBSBERECHNUNG
MINDEST-VERSTELLWEGE X/Y DES ACHSABSTANDES a,om

Tabelle 30: optibelt KB Kraftbander mit Schmalkeilriemen

Mindest-Verstell- Mindest-Verstellweg y [mm] - zum zwanglosen Auflegen
weg x [mm] -
zum Spannen SPA. SPB

u. Nachspannen | SPZ, 3V/9) 5V/15) 8V/25) SPC

AuBenlange
[mm] [mm]

Langenbezeichnung

475< 710 1206 < 1803 25 85 40 = =
> 710=< 850 > 1803=< 2159 25 35 40 = =
> 850=<1180 > 2159=< 2997 35 35 40 80 =
>1180=< 1600 > 2997 < 4064 45 85 40 80 80
> 1600 <2000 > 4064 < 5080 55 40 45 85 85
>2000< 2500 > 5080=< 6350 70 45 50 85 85
>2500< 3150 > 6350=< 8001 85 50 85 95 95
> 3150 < 4000 > 8001 < 10160 110 50 55 95 95
> 4000 < 5000 >10160 =< 12700 135 = 60 95 95
> 5000 < 6000 >12700 < 15240 150 = 70 105 105
>6000< 7100 >15240=< 18034 190 = 85 120 120

Anmerkung: Fir Kraftbénder der Profile SPZ, SPA, SPB und SPC sind Richtléingen zu beriicksichtigen.
Fir flankenoffene Kraftbander gelten gleiche x/y-Werte.

Tabelle 31: optibelt KB Kraftbdnder mit klassischen Keilriemen

Mindest-Verstell- | Mindest-Verstellweg y [mm] - zum zwanglosen Auflegen
2 Spemen

1200 < 1800 25 30 35 = =
> 1800=< 2240 25 30 35 = =
> 2240 < 3000 35 30 35 50 85
> 3000 < 4000 45 30 5 50 85
> 4000 < 5000 55 30 40 55 90
> 5000 =< 6300 70 85 45 60 90
> 6300 < 8000 85 45 55 65 100
> 8000 < 10000 110 45 55 65 100
> 10000 < 12500 135 50 60 75 100
> 12500 < 15000 150 60 70 85 110
> 15000 < 18000 190 70 85 95 125
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ANTRIEBSBERECHNUNG

FORMELN UND BERECHNUNGSBEISPIEL

Antriebsmaschine

Drehstrommotor
P =132 kW
ny = 1485 min’!

Stern-Dreieck-Schaltung
Anlaufmoment M = 0,65 My
Achsabstand:

Betriebsbedingungen

Arbeitsmaschine

Tégliche Betriebsdauer: ca. 18 Stunden  Ventilator

Anzahl der Schaltungen: einmal taglich P = 132 kW
Betriebsbedingungen:
normale Raumtemperatur, kein Einfluss ~ Anlauf: unter Last
von Ol, Wasser oder Staub

n, = 825 + 15 min’!

Art der Belastung: konstant

zwischen 1300 und 1500 mm wdhlbar
Scheibendurchmesser: dq; = 300 mm

Anmerkung: Fir die Berechnung wird die nach ISO festgelegte Norm auf Basis Richtdurchmesser dq
(friher Wirkdurchmesser d,,) bzw. Richtlange Ly (friher Wirklange L,,) bericksichtigt.

Formeln

Belastungsfaktor

¢y aus Tabelle 23, Seite 75

Berechnungsleistung

PB=P'C2

Wahl des Keilriemenprofils

aus Diagramm 2, Seite 80

Ubersetzung
_Mm _de
ng  da

Richtdurchmesser der Rillenscheiben
dg; aus Tabelle 15, Seite 52 gewahlt
dyz = dgy i

Berechnungsbeispiel

Cy = 1,3

Pp=132-.1,3=171,6 kW

SPB

1485
825

dg; = 280 mm gewahlt
dgr = 280mm - 1,8 = 504

dgo = 500 mm aus Tabelle 15, Seite 52 gewdahlt
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ANTRIEBSBERECHNUNG

FORMELN UND BERECHNUNGSBEISPIEL

Formeln

Uberprisfung der Drehfrequenz an der Arbeitsmaschine

i _ dd2

vorh = —
day
n

N2 vorh = =
Ivorh

Achsabstand (vorlaufige Wahl)

Empfehlung: a > 0,7 (dgg + da
a<?2 (ddg + dgi)

Richtlange des Keilriemens

_d.)2
L = 2 a + 1,57 (dgg + day) +(dd94A
a
genau:
B
lgh =2 a - sm7 +— ( dg + dab) +—— ]80° (ddg — dg)
Achsabstand
Berechnung aus Lys; und Ly,
Lysi — L
(wenn Lys; > L) Gpom = @ + —2——1 5 dh
Lath — Ldst
(wenn Lys; < Lath) Qnom =~ @ = =
genau: x
I-dSt - 7 (ddg + ddk)
Qhom = o

4
|
V[LdSt T (dug + ddk)] (dgg = da)?
8

Mindest-Verstellwege x/y des Achsabstandes a,,or,

x/y aus Tabelle 28, Seite 82

Geschwindigkeit und Biegewechsel des Keilriemens

dgk - Ny
= Vimax = 95 m/s
19100 ( )
f, =2 1000-v (Fs mox = 100 )
Ld51
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Berechnungsbeispiel

- 290 _4.79

280

1485 _ . 1 Forderung:
N2 vorh = ——= = 830 min 825 + 15 min" erfillt

Ivorh

’

a = 1400 mm gewdhlt

2202
Ly ~ 2 - 1400 + 1,57 - 780 +— 2= ~ 4033 mm
4 - 1400

nachste Standard-Richtldnge von Seite 27 gewdahlt

Lysi = 4000 mm

Apom = 1400 -‘mg’zﬂ ~ 1383,5 mm

x=45 mm /y =20 mm

_280-1485 o1 76 m/s
19100
f=2:1000-2176 44 gg o1
4000



ANTRIEBSBERECHNUNG

FORMELN UND BERECHNUNGSBEISPIEL

Formeln

Winkelfaktor und Umschlingungswinkel
dyg — dek

0I'1OTT1

B° angendhert und ¢ aus Tabelle 22, Seite 74

genau: cos£ = Sag = du
’ 2 2 Anom

Langenfaktor

c3 aus Tabelle 24, Seite 76

Nennleistung je Keilriemen

ddk =280 mm
PN FUF i = ],79

ng = 1485 min’!

Profil SPB
aus Tabelle 43, Seite 100

Anzahl der Keilriemen
P- Co
zZ=—-
Pn-cr-cs

Profil SPB:

Mindest-Trumkraft im statischen Zustand je Keilriemen
(bei Erstmontage mit Faktor 1,3 multiplizieren)

500 (2,04 -c)) - Py

Ci-Z-V

T +k-v2

k aus Diagramm 8, Seite 138

Mindest-Achskraft im statischen Zustand
(bei Erstmontage mit Faktor 1,3 multiplizieren)

Su=2T-sin£~z
2

Eindricktiefe des Trums

E-L
Eom=—r
100
E aus Diagramm 8, Seite 138

L = anom * Sin—
2

Berechnungsbeispiel

500 - 280 _ 0,16
1383,5
B =170°
linear interpoliert
C = 'I,O
c3 = 1,02

Py =20,63 + 1,24 = 21,87 kW

132-1,3

Z = =7,69
21,87 -1,0-1,02

Auslegung:
8 Stiick optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
SPB 4000 Ly S=C plus

1,200 (204-1.0 - ]7]'6+o,19-473,5 ~593 N
1,0-8.21,76

Erstmontage:
T=593N-13=771N

Sy=2-593.0,9962-8=9452 N

Erstmontage:
So=9452N-1,3=12288 N

E, =2l 1578 _ a7 mm
100
E=2,7 mm

L=1383,5-0,9962 = 1378 mm
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ANTRIEBSBERECHNUNG
optibelt CAP

T e R —
Der Antrieb ist auszulegen mit: E'- : :... T =,
— 8 Stiick optibelt SK Schmalkeilriemen SPC 6300 Ly S=C plus S S
— optibelt KS Keilrillenscheibe fir Taper-Buchsen TB SPC 400-8
— optibelt TB Taper-Buchse 4545 (Bohrungsdurchmesser 55-110 mm) e e
— optibelt KS Keilrillenscheibe fir Taper-Buchsen TB SPC 800-8 — i -
— optibelt TB Taper-Buchse 5050 (Bohrungsdurchmesser 70-125 mm)
Abweichungen/Hinweise
Antriebsmaschine : Elekiromotor
Arbeitsmaschine : Ventilatoren > 7,5 kW
Berechnungsleistung PB: 364,00 kW
Leistung Antriebsmaschine P: 260,00 kW
Drehmoment treibende Scheibe M: 1399 Nm
Antriebsdrehzahl n: 1775 1/min
Abtriebsdrehzahl effektiv ny: 888 1/min -1 1/min
Richtdurchmesser Scheibe 1 dyr: 400,00 mm
Richtdurchmesser Scheibe 2 dyo: 800,00 mm
Richtldnge Ly: 6300 mm
Achsabstand effektiv a: 2198,40 mm -1,60 mm
Ubersetzung effektiv i 2,00 0,1%
Verstellweg zum Auflegen y: 35,00 mm
Verstellweg zum Spannen x 70,00 mm
Belastungsfaktor effektiv o 1,61
Riemengeschwindigkeit v: 37,17 m/s Bes. Wuchtgiite erforderlich!
Biegewechsel fa: 11,80 1/s
Nennleistung je Riemen Pn: 51,84 kw
Winkelfaktor ¥ 0,99
Langenfaktor c3 1,02
Umschlingungswinkel kleine Scheibe B 169,60 °
Scheibenkranzbreite by: 212,50 mm
Trumldnge < 2189,30 mm
Errechnete Anzahl der Riemen zth: 6,94 bei angehobenem ¢, = 1,40
Gewicht Antrieb 276,87 kg
Statische Achskraft, Erstmontage Sast: 23653 N
Statische Achskraft, gelaufene Riemen Sast: 18195 N
Dynamische Achskraft Sadyn: 10283 N
Methoden Vorspannungseinstellung Erstmontage Betriebsspannung
bei angehobenem ¢, = 1,40 Neue Riemen Gelaufene Riemen
1. OPTIKRIK Il + 11l statische Trumkraft pro Keilriemen: 1484 N 1142 N
2. Eindriicktiefe mit Vorspannmessgerdt Prifkraft: 125N 125N
Eindricktiefe: 41 mm 51 mm
3. Langenaddition pro 1000 mm Riemenldnge 5,7 mm 4,3 mm
4. OPTIBELT Frequenz-Messgerdte Frequenz: 14,3 1/s 12,6 1/s

Beziiglich der Haftung fir diese Antriebsauslegung verweisen wir auf unsere Geschéftsbedingungen.
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LEISTUNGSWERTE .
optibelt RED POWER 3 PROFIL SPZ, 3V/9N, 3V/9J opfiostt
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR g = 180° UND Ly = 1600 mm

Tabelle 32

700 072 09 1,22 137 151 166 180 214 250 270 292 3,19 3,47 4,02 45 001 006 009 0,11

950 0,92 1,24 158 178 197 216 235 280 329 354 384 420 45 528 599 001 009 0,12 0,15

1450 1,30 1,76 227 256 283 3,12 340 4,06 475 514 556 608 660 7,63 863 002 013 0,19 0,23

2850 2,16 3,00 3,94 4,44 494 544 593 7,08 8,28 892 961 1046 11,29 12,84 14,26 0,04 026 0,37 0,46

100 0,13 0,18 022 024 026 029 031 037 043 046 049 054 0,5 067 077 000 001 0,01 0,02

200 025 032 041 046 049 054 059 070 080 086 094 102 1,0 1,28 145 0,00 0,02 003 0,03

300 036 046 058 065 071 078 084 100 1,16 125 136 149 161 18 211 000 0,03 004 0,05

400 046 0,59 074 083 092 101 109 130 1,51 163 176 193 209 242 275 0,01 004 005 0,06

500 054 0,72 091 102 1,12 1,22 133 1,58 185 199 216 236 25 29 336 001 005 007 0,08

600 064 084 107 1,19 132 144 15 186 2,18 235 254 278 302 349 39 001 006 008 0,10

700 0,72 0,9 122 137 151 166 180 214 25 270 292 3,19 347 402 45 001 006 009 0,11

800 080 107 137 154 169 186 202 240 282 304 329 360 391 4,52 514 0,01 007 011 0,13

900 089 1,19 1,51 169 1,88 206 224 266 3,13 337 366 401 434 503 570 0,01 008 0,12 0,15

1000 0,96 1,30 1,66 186 206 226 246 293 3,43 371 402 439 478 552 626 0,01 009 013 0,16

1100 1,04 1,40 1,80 202 223 246 268 3,19 3,74 403 437 479 520 601 680 0,02 0,10 0,14 0,18

1200 1,02 1,50 1,93 2,17 241 265 288 344 403 436 4,72 5161560 648 734 002 0,11 0,16 0,19

1300 1,19 1,61 208 233 258 283 308 368 433 467 505 553 601 695 786 002 012 0,17 0,21

1400 1,26 1,72 2,21 248 275 302 329 394 4,62 498 539 590 641 740 838 002 0,13 0,18 0,23

@ 1500 1,33 1,81 234 263 292 320 349 4,18 490 528 572 626 680 7,85 888 . 002 0,14 020 0,24
1600 1,40 1,91 247 2,77 308 3,38 3,70 442 517 558 605 662 7,19 8,29 936 002 0,15 0,21 0,26

1700 1,48 200 2,59 293 324 356 389 464 545 588 637 697 756 871 984 002 016 022 0,27

1800 1,54 2,10 2,72 3,06 341 374 408 487 572 6,17 668 731 793 9,13 1030 0,03 0,17 0,24 0,29

1900 1,61 220 284 320 356 391 4,27 510 599 646 698 764 829 9541075 003 0,18 0,25 0,31

2000 1,67 2,28 296 335 372 409 4,45 533 6,25 674 730 797 864 994 11,18 0,03 0,19 026 0,32

2100 1,73 2,38 308 3,48 386 426 464 554 650 702 758 829 899 1032 11,60 003 0,19 028 0,34

2200 1,79 2,46 3,20 3,61 402 442 482 576 676 7,28 788 860 932 1069 1201 0,03 0,20 0,29 0,35

2300 1,85 2,56 3,32 3,74 4,16 458 499 598 701 755 8,16 892 9,65 11,06 1240 0,03 021 0,30 0,37

2400 191 264 3,44 3,88 431 474 517 6,18 7,25 781 844 922 997 11,41 12,77 0,03 022 032 0,39

2500 1,97 272 3,55 4,01 4,45 491 534 6,38 7,49 806 871 950 1027 11,75 13,13 0,04 0,23 0,33 0,40

2600 2,03 281 366 4,13 460 506 552 659 7,72 832 898 979 10,58 12,08 13,48 0,04 024 034 0,42

2700 2,09 288 3,77 4,26 474 521 568 679 7,94 8,56 924 1007 10,87 12,40 13,80 0,04 025 035 0,44

2800 2,14 296 388 4,38 487 536 584 698 8,17 8,80 949 1033 11,15 12,70 14,11 0,04 0,26 0,37 0,45

2900 220 305 3,98 4,50 500 551 601 718 839 902 973 1060 11,42 12,98 14,40 0,04 0,27 0,38 0,47

® 3000 224 3,12 4,09 4,62 514 565 6,17 736 860 9,25 997 1085 11,69 13,26 1468 0,04 0,28 039 0,48
= 3100 229 3,19 4,19 473 527 580 632 754 881 9,47 1020 11,09 11,94 13,52 14,93 0,04 0,29 0,41 0,50
2 3200 2,34 328 430 485 540 594 647 7,72 9,01 9,68 10,43 11,33 12,18 13,76 1517 0,05 0,30 0,42 0,52
[ 3300 239 335 439 4,9 552 607 662 790 9,20 9,89 10,64 11,56 12,42 14,00 1537 0,05 0,31 0,43 0,53
2 3400 2,44 3,42 4,49 506 564 620 6,77 806 9,40 10,09 10,86 11,77 12,64 14,22 1558 0,05 0,31 0,45 0,55
] 3500 2,48 348 4,58 517 576 634 690 822 9,59 10,28 11,05 11,98 12,84 14,41 1574 0,05 0,32 0,46 0,56
5 3600 2,53 355 4,67 528 588 647 704 839 9,77 10,48 11,26 12,18 13,04 14,60 1590 0,05 0,33 0,47 0,58
= 3700 2,58 3,62 4,76 539 599 659 7,18 854 9,94 10,66 11,44 12,36 13,22 14,77 1603 0,05 0,34 0,49 0,60
3800 262 368 485 548 6,11 672 731 8,69 10,10 10,82 11,62 12,54 13,40 14,92 16,14 0,05 0,35 0,50 0,61

3900 266 376 494 558 6,22 684 7,44 884 10,27 10,99 11,78 12,71 13,57 1506 16,22 0,06 0,36 0,51 0,63

4000 2,70 3,82 503 568 632 695 7,5 8,99 10,42 11,15 11,94 12,86 13,72 15,18 16,28 0,06 0,37 0,53 0,64

4100 2,75 3,88 511 577 642 707 7,69 912 10,57 11,30 12,10 13,01 13,85 1528 16,32 0,06 038 0,54 0,66

4200 2,78 3,94 518 587 653 7,18 7,80 9,25 10,72 11,45 12,24 13,15 13,98 1536 16,33 0,06 0,39 0,55 0,68

4300 2,82 4,00 527 595 662 7,28 7,92 9,38 10,85 11,58 12,37 13,27 14,09 1542 1632 0,06 0,40 0,57 0,69

4400 2,86 4,04 534 604 6,72 7,38 8,03 950 10,98 11,71 12,49 13,39 14,18 15,47 16,28 0,06 0,41 0,58 0,71

@ 4500 2,89 4,10 541 6,12 6,82 7,49 8,14 962 11,10 11,83 12,61 13,49 14,27 15,49 16,21 0,06 042 059 0,73
4600 2,93 4,15 550 620 690 7,558 824 9,73 11,21 11,94 12,71 13,58 14,34 1549 16,13 0,07 0,43 0,60 0,74

4700 2,96 4,21 556 629 700 7,68 834 984 11,32 12,05 12,80 13,66 14,40 15,48 16,01 0,07 0,44 0,62 0,76

4800 2,99 4,26 563 636 708 7,76 8,44 995 11,42 12,14 12,89 13,73 14,44 1544 1586 0,07 0,44 0,63 0,77

4900 3,02 4,31 570 643 715 7,85 8,53 10,04 11,51 12,23 12,97 13,79 14,46 1538 1568 0,07 045 0,64 0,79

5000 3,05 4,36 576 650 724 7,93 8,62 10,14 11,60 12,30 13,03 13,82 14,47 1531 1548 0,07 0,46 0,66 0,81

5100 3,08 4,40 582 658 731 8,02 8,70 1022 11,68 12,37 13,09 13,85 14,47 1522 1525 0,07 0,47 0,67 0,82

5200 3,11 4,44 588 664 738 809 8,77 10,30 11,75 12,43 13,13 13,87 14,45 15,10 1499 0,07 0,48 0,68 0,84

5300 3,13 4,49 594 671 7,45 8,16 886 10,37 11,81 12,48 13,16 13,87 14,41 14,95 0,08 0,49 0,70 0,85

5400 3,16 4,52 599 677 7,51 823 892 10,44 11,87 12,53 13,19 13,86 14,36 14,78 0,08 0,50 0,71 0,87

5500 3,18 4,56 6,04 6,83 7,57 829 8,99 10,50 11,92 12,56 13,20 13,84 14,29 14,59 0,08 0,51 0,72 0,89

5600 3,20 4,60 6,10 6,88 763 836 9,05 10,5 11,95 12,58 13,20 13,80 14,21 14,39 0,08 0,52 0,74 0,90

5800 3,24 4,67 6,18 698 774 8,47 9,16 10,66 12,00 12,60 13,16 13,68 13,98 13,88 0,08 0,54 0,76 0,93

@ 6000 3,28 4,73 6,26 707 784 857 9,25 10,73 12,01 12,58 13,08 13,50 13,69 0,09 0,5 0,79 0,97
6200 3,30 4,79 6,34 7,15 792 864 9,32 10,76 12,00 12,50 12,95 13,27 13,33 0,09 0,57 0,81 1,00

6400 3,32 482 640 721 7,98 870 9,38 10,79 11,94 12,40 12,76 12,97 12,89 0,09 059 084 1,03

6600 3,34 4,87 6,46 726 803 875 9,41 10,78 11,86 12,24 12,53 12,61 0,09 0,61 0,87 1,06

6800 3,35 4,90 6,49 731 806 877 9,43 10,74 11,72 12,05 12,24 12,18 0,10 0,63 0,89 1,10

7000 336 492 6,52 733 809 878 942 1067 11,54 11,81 11,89 11,69 v, <55m/s 0,10 065 0,92 1,13

7200 336 493 6,54 734 809 877 9,40 10,57 11,34 11,51 11,50 0,10 0,67 095 1,16

@ 7400 335 4,93 6,54 7,34 8,08 875 934 10,44 11,09 11,17 11,03 0,11 069 097 1,19
7600 334 493 6,54 7,33 8,05 870 926 10,28 10,79 10,78 v> 42 m/s 0,11 0,70 1,00 1,22

7800 332 492 652 730 800 863 9,17 10,09 10,45 10,33 Wenden Sie sich 0,11 0,72 1,03 1,26

8000 330 491 649 7,26 794 854 905 9,86 10,06 enden oie sich an 0,11 074 1,05 1,29

8200 326 487 6,44 720 786 844 890 961 964 unsere Ingenieure 0,12 0,76 1,08 1,32

8400 323 484 6,38 7,13 776 830 874 932 916 der Anwendungstechnik! 0,12 0,78 1,10 1,35

@ v[m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profile 3V/9N, 3V/9] beziehen sich auf AuBendurchmesser.
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LEISTUNGSWERTE
optibelt RED POWER 3 PROFIL SPA
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 2500 mm

Tabelle 33

600 1,42 1,62 1,82 232

700 1,61 185 208 264

800 1,80 206 233 296

900 1,97 227 257 3,28

@ 1000 2,15 2,47 281 3,58
1100 2,32 268 3,04 3,88

1200 2,48 2,87 3,25 4,18

1300 2,64 3,06 3,48 4,46

1400 2,80 3,24 3468 4,75

1500 2,95 3,43 3,9 5,03

1600 3,11 3,60 4,10 529

1700 3,25 3,78 4,31 557

1800 3,40 3,95 4,51 583

1900 3,53 4,12 4,70 6,08

2000 3,67 4,28 4,90 6,34

2100 3,80 4,44 508 6,59
2200 3,92 460 526 6,83

2300 4,06 4,75 544 7,07

2400 4,18 490 562 7,31

2500 4,30 504 578 7,54

2600 4,42 518 595 7,75

2700 4,52 533 6,11 7,98

2800 4,64 546 6,28 8,20

2900 4,75 559 6,43 8,40

© 3000 485 572 6,58 8,60
< @ 3100 496 584 6,73 8,81
3 3200 505 596 6,88 9,00
o 3300 5,15 6,08 7,01 9,19
= 3400 524 6,20 7,15 9,37
2 3500 533 6,31 7,28 955
i< 3600 541 6,42 7,40 9,72
@ 3700 550 6,52 7,52 9,89
3800 5,58 6,62 7,64 10,06

3900 565 6,72 7,76 10,21

4000 5,72 6,80 7,87 10,36

4100 5,80 6,90 7,98 10,51

4200 586 6,98 8,09 10,64
4300 5,93 7,07 8,18 10,78

4400 599 7,14 8,27 10,91

4500 6,04 7,21 836 11,03

4600 6,08 7,28 8,45 11,15

4700 6,14 7,34 8,53 11,26

4800 6,18 7,40 8,60 11,35

4900 6,23 7,46 8,68 11,45

5000 6,26 7,51 8,74 11,54

5100 6,30 7,56 8,80 11,63

5200 6,32 7,61 8,86 11,70

@ 5300 6,35 7,64 8,90 11,77
5400 6,37 7,68 8,95 11,83

5500 6,40 7,70 8,99 11,89

5600 6,41 7,74 9,02 11,94

5700 6,42 7,75 9,05 11,98

5800 6,42 7,78 9,07 12,01

5900 6,43 7,79 9,10 12,05

6000 6,43 7,79 9,11 12,06

6100 6,42 7,79 9,12 12,07

6200 6,41 7,79 9,12 12,08

6300 6,40 7,79 9,12 12,07
6400 6,37 7,78 9,11 12,06

6500 6,36 7,75 9,10 12,05

6600 6,32 7,73 9,07 12,01

6700 6,30 7,70 9,05 11,98

6800 6,26 7,67 9,01 11,94

6900 6,22 7,63 8,98 11,88

7000 6,17 7,58 8,93 11,82

@

Q0 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY

19,82 22,55

0 0V—N WALIGO: NNNNN 000 0iA WN=0® 001w =0 NUOIWO 0 LINONA —m0ORA =0 R=NWO ONORO B =NN WORON VAN ONw—0

324 356 3, 39 484 574 664
422 466 5 74 634 752 869
605 667 7. 26 913 10,84 12,52
10,36 11,44 12,65 14,15 15,60 18,40 21,02
058 062 0, 77 0,84 098 1,13
107 1.8 1, 43 157 1.85 214
154 168 1 06 227 268 3,08
198 2117 2, 166 2,94 348 401
241 265 2 25 359 425 491
283 312 3, 83 422 500 577
324 356 3, 39 484 574 664
365 401 4, 93 545 647 7.46
403 444 4 47 605 7.8 8729
442 486 5, 00 6,62 787 910
479 528 5, 527,20 8,54 9,88
516 569 6, 03 776 922 10,66
552 608 6. 52 832 9,88 11,41
588 648 7, 02 8386 10,52 12,16
623 686 7, 50 9/40 11,16 12,88
658 7,25 8, 98 991 11,77 13,60
691 762 8, 143 10,43 12,38 14,29
724 799 8, '90 10,93 12,97 14,96
756 835 9, 134 11,42 13,56 1564
7:88 870 9, 78 11,92 14,12 16,27
8,20 9,05 10, 21 12,38 14,69 16,91
8,51 9,40 10, 163 12.85 1523 17,52
8,81 972 10, 105 1331 1576 18,11
9.10 10,06 11, 44 1374 1627 18,68
938 10,37 11, 184 1417 16,76 19,24
9,67 10,68 11, 122 14,59 17,24 19,78
995 10,99 12, 160 15,00 17,71 2029
022 1129 12, 197 15,41 18,17 2078
149 1158 12, 132 15,79 18,61 21,26
74 1187 13, 166 16,16 19,03 21,71
2,14 6,52 19,44 22,14

2,41 687

2,67 721

2,92 7.53

316 7:84

3,40 8,14

3,63 8,42

386 8,70

4,06 8,95

919

9,42

962

982

9:99

016

A — 3 e . S  aaa

i i ' j 170 21,77 24,49
i / d ! 195 22,02 24,72
194 14,27 185, g 19 2226 24,92

14,46 15, ; 42 22,48 (25,10
i d g 62 22,67 25,26
45 14,82 16, b 182 22,85 25,38
61 1499 16, . 199 23,00 25,48

1516 23,14 25,54
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dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

7,69 8,82 10,10 11,59
10,08 11,56 13,24 15,14
14,50 16,57 18,90 21,52
23,95 26,82 29,70 32,41
1,31 1,49 1,70 1,96
2,47 2,82 3,24 3,71
3,58 4,09 4,69 539
4,64 533 6,10 7,00
568 652 7,48 8,57
6,70 7,68 8,81 10,10
7,69 8,82 10,10 11,59
8,66 9,94 11,38 13,04
9,61 11,02 12,62 14,46
10,54 12,08 13,84 15,83
11,45 13,13 15,01 17,17
12,35 114,14 16,16 18,47
13,22 1513 17,29 19,72
14,08 16,10 118,37 20,93
14,90 17,04 19,43 22,08
15,72 17,95 20,45 123,21
16,51 18,84 21,43 24,29
17,29 19,70 22,37 25,30
18,04 20,563 23,28 26,27
18,77 21,34 24,14 27,18
129 46 22,12 24,97 28,03

Vmax < 95 m/s

v> 42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!
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LEISTUNGSWERTE T
optibelt RED POWER 3 PROFIL SPB, 5V/15N, 5V/15J opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 3550 mm

Tabelle 34

700 482 557 632 780 928 11,02 1289 1502 17,48 18,88 20,26 21,62 2333 0,05 0,33 0,47 0,58
950 6,23 7,22 821 10,18 12,11 14,41 16,86 1966 2286 24,66 26,45 2821 3038 0,07 045 0,64 0,78
1450 8,80 10,26 11,70 14,54 1735 20,65 24,16 2809 3254 3502 37,43 3979 42,65 0,11 0,69 0,97 1,20
2850 14,53 17,05 19,54 2435 2893 34,12 39,34 44,76 50,24 52,93 5526 021 1,35 1,92 235
100 0,89 10 1,13 137 1461 19 221 25 29 320 343 366 395 001 005 007 0,08
200 163 187 210 257 302 358 416 484 562 606 650 695 749 001 009 0,13 0,16
300 233 268 301 368 436 516 602 701 814 878 943 10,07 1087 002 0,14 0,20 0,25
400 2,99 3,43 388 476 564 668 781 910 10,57 11,42 1225 13,09 14,12 0,03 0,19 0,27 0,33
500 3,62 4,16 472 581 689 817 955 11,12 12,94 13,97 1500 16,02 17,28 0,04 0,24 0,34 0,41
@ 600 4,22 488 553 682 809 961 11,24 13,10 1524 16,46 1766 1886 2035 0,04 0,28 0,40 0,49
700 4,82 557 632 780 928 11,02 1289 1502 17,48 18,88 20,26 21,62 2333 0,05 0,33 0,47 0,58
800 540 624 7,09 876 1043 12,40 1451 1691 19,68 21,24 22,79 2432 2622 0,06 0,38 0,54 0,66
900 595 690 7,84 971 11,56 1374 16,09 1876 21,82 23,53 2525 2693 2902 0,07 043 0461 0,74
1000 6,50 7,54 858 10,63 1266 1506 17,63 20,56 23,89 2578 27,62 2946 31,72 0,07 0,47 0,67 0,82
1100 703 8,17 930 11,53 1374 16,36 19,14 2231 2592 2795 2994 31,91 3433 0,08 052 0,74 0,91
1200 7,55 8,78 10,00 12,42 1480 17,62 20,62 24,01 27,89 30,05 32,18 3427 3684 0,09 057 0,81 0,99
1300 8,06 | 9,38 10,69 13,228 1584 1885 22,06 25,68 29,80 32,09 3434 3655 3925 0,10 0,62 0,87 1,07
- 1400 8,56 997 11,36 14,14 1685 20,06 23,47 27,30 31,64 34,06 36,42 3874 41,54 0,10 0,66 0,94 1,15
2 1500 905 10,54 12,02 14,96 17,84 21,24 24,84 28,87 33,43 3595/ 38,42 4082 4373 0,11 0,71 1,01 1,24
9 1600 9,52 11,10 12,67 1577 18,82 22,39 26,17 30,41 "3516" 37,78 40,33 742,80 4579 0,12 0,76 1,08 1,32
2 1700 9,98 11,65 1331 16,57 19,76 23,52 27,47 31,88 3682 39,52 42,14 4469 47,74 0,12 0,81 1,14 1,40
) 1800 10,43 12,19 13,92 17,34 20,69 24,61 28,73 33,31 38,40 41,18 43,87 46,45 4954 0,13 085 1,21 1,48
< 1900 10,87 12,71 14,53 18,11 21,60 2567 2995 34,68 39,91 42,77 4549 48,12 51,22 0,14 0,9 1,28 1,57
2 @ 2000 11,30 13,22 15,12 18,84 22,48 26,70 31,13 36,00 41,36 44,26 47,02 49,66 52,74 0,15 095 1,34 1,65
2 2100 11,72 13,73 1570 19,56 23,33 27,71 3226 37,26 42,72 4566 48,44 51,06 5412 0,15 099 141 1,73
2200 12,13 14,21 16,26 20,27 24,16 28,68 33,36 38,47 4402 46,97 49,74 5236 5536 0,16 1,04 1,48 1,81
2300 12,53 14,69 16,80 20,95 24,97 29,60 34,40 39,61 4522 48,17 50,94 53,51 5641 0,17 1,09 1,55 1,90
2400 12,92 1514 17,34 21,61 2575 30,52 3541 40,70 46,33 49,28 52,01 54,52 5731 0,18 1,14 1,61 1,98
2500 13,30 15,59 17,86 22,26 26,51 3138 3637 41,72 47,36 50,28 52,97 5539 5804 0,18 1,18 1,68 2,06
2600 13,67 16,03 18,35 22,88 27,23 3221 37,27 4267 4831 51,18 53,78 56,11 5860 0,19 1,23 1,75 2,14
@ 2700 14,02 16,45 18,84 23,48 2794 33,00 38,14 43,56 49,15 51,97 54,48 56,68 0,20 1,28 1,82 2,23
2800 14,36 16,86 19,31 24,06 28,61 33,76 3894 44,38 4991 52,63 5503 57,08 0,21 1,33 1,88 231
2900 14,69 17,26 19,76 24,62 29,24 34,48 39,71 4513 50,56 53,18 55,45 0,21 1,37 195 239
3000 15,01 17,63 20,20 25,15 29,86 3515 40,40 4580 51,11 53,62 0,22 1,42 2,02 247
3100 1531 18,00 20,62 25,67 30,44 3578 41,05 46,40 51,55 53,92 0,23 1,47 2,08 2,56
3200 1561 18,35 21,02 26,16 31,00 3638 41,65 46,92 51,89 0,23 1,52 2,15 264
3300 15,89 18,68 21,41 26,63 31,52 36,94 42,18 47,36 52,10 0,24 156 2,22 272
@ 3400 16,16 19,01 21,78 27,07 32,02 37,44 42,66 47,72 0,25 1,61 2,29 2,80
3500 16,42 19,32 22,13 27,49 32,47 37,91 43,07 48,00 0,26 1,66 235 2,89
3600 16,67 19,61 22,46 27,89 32,90 3833 43,43 48,18 0,26 1,71 2,42 297
3700 16,90 19,88 22,78 28,25 33,29 38,70 43,72 48,29 0,27 1,75 2,49 3,05
3800 17,11 20,15 23,08 28,60 33,65 39,02 4393 0,28 1,80 255 3,13
3900 17,32 20,39 23,35 28,91 33,96 39,30 44,09 0,29 185 262 3,21
4000 17,51 20,62 23,60 29,20 34,25 39,53 44,17 0,29 1,89 269 3,30
4100 17,69 20,82 23,84 29,46 34,50 39,70 44,20 0,30 194 276 3,38
4200 17,84 21,02 24,06 29,69 34,70 39,82 44,15 0,31 1,99 282 3,46
4300 18,00 21,19 24,25 29,89 34,87 39,89 0,32 2,04 289 3,54
4400 18,13 21,35 24,42 30,07 3500 39,90 0,32 2,08 296 3,63
4500 18,24 21,49 24,58 30,22 35,10 39,86 0,33 2,13 3,03 3,71
4600 18,35 21,61 24,71 3034 3515 39,77 0,34 2,18 3,09 379
@ 4700 18,43 21,72 24,82 30,42 35,16 0,34 2,23 3,16 3,87
4800 18,50 21,80 24,90 30,47 35,12 0,35 2,27 3,23 3,96
4900 18,56 21,86 24,96 30,49 35,05 0,36 2,32 3,29 4,04
5000 18,60 21,91 2501 30,48 34,93 0,37 2,37 3,36 4,12
5100 18,62 21,94 2502 30,43 34,76 0,37 2,42 3,43 4,20
5200 18,64 21,95 2501 30,36 34,56 0,38 2,46 3,50 4,29
5300 18,62 21,94 24,98 30,24 0,39 2,51 3,56 4,37
5400 18,60 21,90 24,92 30,10 0,40 2,56 3,63 4,45
5500 18,55 21,84 24,84 2992 0,40 2,61 3,70 4,53
Vinax < 55 m/s
v> 42 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profile 5V/15N, 5V/15) beziehen sich auf AuBendurchmesser.
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LEISTUNGSWERTE _—
optibelt RED POWER 3 PROFIL SPC opuEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 5600 mm

Tabelle 35

50 1,34 162 196 233 254 276 29 323 376 4,28 491 563 6,44 ) I ) b

100 2,48 302 365 437 478 518 559 6,11 712 811 930 10,68 12,24 ! b b b

150 3,55 434 526 631 69 750 8,10 883 1031 11,76 13,50 1552 17,78 I b X b

200 456 560 6,79 8,17 895 973 10,51 11,47 13,39 1530 1757 20,18 23,15 I b : y

250 553 682 828 998 1094 1190 1285 14,05 16,40 18,74 21,53 24,73 28,36 I ’ ’ b

300 648 800 973 11,75 1289 1402 1516 16,56 19,34 22,10 2538 29,17 33,43 J b ) b

350 7,40 916 11,16 13,48 14,78 1609 17,40 19,01 22,22 2539 29,16 3350 38,38 I b ! J

@ 400 8,30 10,28 1254 1517 16,64 18,12 1960 21,42 2504 28,62 3286 37,73 43,20 X y X ,

450 9,18 11,39 1391 16,82 18,48 20,12 21,76 23,78 27,80 31,78 36,48 41,87 47,90 X b ] ,

500 10, 12,47 15,25 18,46 20,27 22,08 23,88 26,11 30,53 34,87 40,01 4590 52,46 X b , y

550 10,87 13,54 1656 20,06 22,04 24,01 2597 2839 33,19 37,91 43,48 4984 5690 7 y , g

600 11,70 14,58 17,86 21,64 23,77 2590 2801 30464 3580 40,88 46,86 5366 61,21 : b , p

650 12,52 1560 19,131 23,18 25,49 27,77 30,02 3283 3836 43,79 50,16 57,38 6538 L b p J

700 13,31 16,61 120,38 24,71 27,17 29,59 3200 3499 4087 4663 5338 61,01 69,38 ; J y ;

750 14,09 17,60 21,60 26,21 2881 31,39 33,95 37,12 43,33 49,42 5651 64,51 73,25 b J p ,

800 1486 1858 2281 27,68 3043 33,16 3586 39,19 4574 52,13 5956 6790 76,96 A , 4 )

850 1561 1954 24,01 29,14 3203 3490 37,73 41,23 48,11 54,78 62,52 71,16 80,50 X , , ,

200 16,36 20,48 25,18 30,56 33,60 36,60 3958 43,24 50,40 57,36 6539 7430 83,87 b , y ,

- 950 17,08 21,41 2633 31,97 3514 38,28 4138 4519 52,66 5986 68,16 7733 87,06 b o , ,

£ 1000 17,80 22,32 27,46 33,35 3665 3991 43,14 47,11 5484 62,29 70,84 80,20 90,00 b 5 I b
= 1050 18,49 23,22 28,57 34,69 38,14 41,52 44,87 48,98 5698 64,66 73,40 8294 92,88 b p ;

3 1100 19,19 24,10 29,66 36,02 3959 43,10 46,56 50,81 5905 6692 7586 8554 9548 b ' ,

] 1150 19,87 24,97 30,74 37,32 41,00 44,64 48,22 52,60 61,07 69,13 78,23 87,98 97,88 b y ' ,
£S 1200 20,53 25,81 31,79 38,60 42,41 46,14 49,82 54,32 6301 71,24 80,47 90,28 100,08 X y ’

3= @ 1250 21,18 26,65 32,83 3985 43,76 47,62 51,40 56,02 64,90 7327 8261 92,41 102,04 X , , )

2 1300 21,83 27,47 33,84 41,06 4510 49,06 52,93 57,66 6672 7523 84,62 94,37 103,78 b g . b

1350 22,45 28,27 34,84 42,26 46,40 50,45 54,42 59,24 68,47 77,08 86,51 96,17 105,26
1400 23,06 29,06 3581 43,43 4766 51,82 5586 60,79 70,16 7884 88,27 97,79 106,51
1450 23,68 29,83 36,76 44,57 48,90 53,14 57,26 62,28 71,77 80,51 8990 99,23 107,51

1550 24,84 31,32 38,59 46,76 51,28 5567 59,94 6510 74,77 83,54 92,77 101,54
1600 2540 32,05 39,48 4781 5240 56,87 61,20 66,42 76,16 84,92 94,00 102,41
1650 2596 32,75 40,34 48,84 53,51 58,03 62,42 67,69 77,47 86,18 95,06 103,08

,00
1750 27,01 34,10 42,00 50,78 5560 60,24 64,72 70,06 7985 8838 96,77

1800 27,53 34,76 42,79 51,71 5658 61,27 6578 71,15 8092 8932 97,39
1850 28,02 35,40 43,56 52,61 57,53 62,27 66,79 72,17 81,90 90,13 97,85
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2250 31,50 39,79 4882 58,54 63,66 68,47 72,94 7801 86,38 ; y 29 5,26
2300 31,86 40,26 4936 59,11 64,24 6902 73,44 78,43 86,50 , / 38 5,37
2350 32,21 40,70 49,87 59,65 64,76 6952 7387 78,76 ) ; 47 5,48
2400 32,54 41,12 50,35 60,14 | 6524 6995 74,24 79,02 \ , 56 5,60
2450 32,87 41,52 50,80 60,61 65,68 70,33 7456 79,20 b 3,28 4, 571
2500 33,17 41,89 51,23 61,02 66,06 7066 74,80 79,30 ) 334 475 582
2550 33,46 42,25 51,61 61,40 66,40 7093 74,98 7932 ) 3,41 484 593
2600 33,73 42,59 51,98 61,74 66,68 71,14 7508 7926 ) 3,47 4,93 6,04
2650 33,98 42,90 52,31 62,03 6691 7129 75,12 ) 54 502 6,16
2700 34,22 43,19 52,62 62,28 67,10 71238 7508 ) 3,60 5,11 6,27
2750 34,44 43,45 52,88 62,48 67,24 71,40 74,98 | 367 520 6,38
2800 34,64 43,69 53,12 62,64 67,31 71,36 74,80 b 373 5, 6,49
2850 34,84 4391 53,33 62,76 6733 71,27 | 3.79 539 660
2900 3500 44,100 53,51 62,83 67,30 71,11 ] 3,86 548 671
@ 2950 35,15 44,28 53,64 62,86 67,21 70,88 J 3,92 557 683
3000 3528 44,42 53,75 62,83 67,07 J 399 566 694
3050 35,40 44,54 53,82 62,76 66,88 63 4,05 5, 7,05
3100 3550 44,64 53,86 62,64 66,61 64 412 5, 716
3150 35557 44,70 53,86 62,46 Viax < 55 m/s 65 418 5, 727
3200 35,63 44,75 53,82 62,24 66 424 6, 739
3250 3566 4477 5375 61,97 ‘67 431 812 750
3300 3568 44,76 53,64 61,66 7 A2 i 68 4,37 6, 7,61
3350 35,68 44,72 53,50 Wenden Sio sich an 69 444 6, 772
30 336 4dsy 5310 unsere Igerieure 70 430 63 7583
3500 3556 44,45 52,84 der Anwendungstechnik!
v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE —
optibelt RED POWER 3 PROFIL 8V/25N, 8V/25J opfoett
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR g = 180°

UND 8V 2500/6350 mm L,

Tabelle 36

@ 1400 54,43 60,18 65,69 7835 84,04 8927 94,03 99,10 103,42
1450 5534 61,15 66,68 79,30 8490 90,01 94,58 99,36 103,31
1500 56,18 62,02 67,57 80,09 8558 90,52 94,88 99,31 102,84

700 33,85 37,57 41,26 50,27 54,67 59,00 63,26 6828 73,18 79,54 84,17 9589 10794 0,28 1,83 2,60 3,18

950 42,72 47,41 5201 63,12 68,45 73,63 78,65 84,44 8999 96,97 101,89 113,58 124,01 0,38 2,48 3,52 4,32

1450 55,34 61,15 66,68 79,30 84,90 90,01 94,58 99,36 103,31 107,21 109,06 0,59 3,79 538 6,60

50 336 370 403 485 527 568 608 656 706 7,70 8,18 946 1088 002 0,13 0,19 0,23

100 6,28 691 755 912 991 10,69 11,47 1241 1333 14,57 1549 17,94 20,66 0,04 0,26 037 0,45

150 9,00 994 1086 13,18 14,32 1546 16,60 17,95 1931 21,11 2245 2600 29,95 006 039 056 0,68

200 11,62 1283 14,04 17,06 1855 2004 2153 2330 2507 27,40 29,15 33,76 3888 008 052 0,74 091

@ 250 14,14 1564 17,12 20,82 22,66 24,48 2630 28,48 30,64 33,49 3562 41,24 47,47 b 0,65 0,93 1,14
300 16,57 1835 20,11 24,48 2664 2880 3094 33,49 3602 3938 41,88 48,47 5573 b 078 1,11 1,36

350 18,95 20,99 23,00 28,03 30,52 3299 3544 38,36 41,27 4510 4795 5543 63,65 b 0,921 1,30 1,59

400 21,25 23,56 2584 31,49 34,28 37,06 39,82 43,09 4634 50,63 5381 62,12 71,22 X 1,056 1,48 1,82

450 23,50 26,05 2858 34,85 37,94 41,02 4406 47,68 51,25 5597 59,45 68,54 78,42 X 1,18 1,67 2,05

500 25,68 28,49 31,26 38,12 41,51 44,86 48,17 52,12 5599 61,10 64,87 74,68 8522 X 31 1,86 2,27

- 550 27,82 30,85 33,88 41,30 44,96 48,58 52,15 5639 60,58 66,05 70,07 8048 91,61 b A4 2,04 2,50
o 600 29,88 33,16 3641 4439 4831 52,18 56,00 60,52 64,97 70,76 7502 8598 97,54 7 57 2,23 2,73
S 650 31,90 3540 3887 4738 51,55 5566 59,71 64,49 69,17 7528 79,73 91,12 103,00 , 70 2,41 2,96
3 700 33,85 37,57 41,26 50,27 54,67 59,00 63,26 68,28 73,18 79,54 84,17 9589 107,94 ¥ 83 2,60 3,18
o 750 35,75 39,68 43,56 5305 57,67 6222 66,67 7189 7699 83,57 88,33 100,28 112,34 0 96 2,78 3,41
< 800 37,58 41,72 4579 5574 60,56 6529 6991 7532 80,58 87,34 92,20 104,27 116,20 L 09 297 3,64
@ @ 850 39,36 43,69 47,95 58,31 63,32 68,22 73,00 78,56 83,95 9083 9575107,83 119,44 } 22 3,15 3,87
© 900 41,08 4559 50,03 60,77 6595 7100 7591 81,61 87,10 9404 98,99 110,94 122,05 ’ 35 3,34 4,09
2 950 42,72 47,41 52,01 63,12 68,45 73,63 78,65 84,44 89,99 96,97 101,82 113,58 124,01 b A48 3,52 4,32
1000 44,30 49,16 53,92 6535 7081 76,09 81,19 87,06 92,63 9959 104,45 115,72 125,27 ! 61 3,71 4,55

1050 45,83 50,83 5573 67,45 73,02 78,38 83,54 89,45 9502 101,89 106,63 117,35 125,80 b g 3,90 4,78

@ 1100 47,28 52,43 57,44 69,42 7508 80,52 8570 91,60 97,12 103,86 108,43 118,44 125,57 ’ y 4,08 5,00
1150 48,66 53,94 59,08 71,27 7699 8246 87,65 93,52 98,94 10548 109,84 118,97 b J 4,27 5,23

1200 49,97 5537 60,60 7297 7874 84,22 89,39 9517 100,46 106,74 110,83 118,92 b b 4,45 5,46

1250 51,19 56,70 62,03 74,54 80,33 8579 90,90 96,56 101,69 107,64 111,40 118,26 b 4,64 5,69

1300 52,36 57,96 63,36 7596 81,74 87,16 92,18 97,69 102,60 108,14 111,52 b ’ 4,82 591

1350 53,44 59,11 64,58 77,23 8298 8832 93,24 98,54 103,18 108,24 111,17 5,01 2%471

6,60

6,82

7,05

7,28

7,51

7,73

7,96

8,19

8,42

8,64

8,87

9,10

9,33

9,35

9,78

0,01

0,23
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Vmax < 35 m/s

v> 42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

v [m/s]

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten sieche USA-Standard RMA/MPTA) Scheiben

© ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY 93



LEISTUNGSWERTE
optibelt BLUE POWER PROFIL SPB
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND L,, = 3550 mm

Tabelle 37

700 8,72 993 11,12 1254 13,97 1539 17,04 20,54 2457 2909 31,33 34,09

950 11,48 13,08 1466 1655 18,42 2029 22,46 2701 3221 38,00 4081 44,25

1450 16,46 18,76 21,03 23,72 26,36 2898 31,96 38,16 4501 5226 5564 59,61
2850 24,74 28,07 31,23 34,79 38,07 41,06 44,17 49,35 52,57 0,00 0,00 0,00

100 1,40 1,58 176 197 220 241 267 321 384 456 491 536

200 2,70 3,05 3,42 3,85 4,27 4,70 519 6,26 7,50 8,92 9,62 10,50

300 3,96 4,49 5,03 5,66 6,29 6,93 7,67 924 11,07 13,16 14,20 15,48

400 519 5,89 6,59 7,43 8,27 9,11 10,08 12,17 1457 17,30 18,68 20,36

@ 500 6,38 7,27 8,13 917 10,21 11,24 1245 1502 17,99 21,35 23,03 25,10
600 7,57 8,61 9,63 10,88 12,11 13,34 14,77 17,81 21,32 2528 27,24 29,68

700 8,72 993 11,12 1254 13,97 1539 17,04 20,54 24,57 2909 31,33 34,09

800 984 11,20 12,56 14,18 15,79 17,39 1925 23,18 27,71 32,77 3525 38,32

900 10,95 12,46 13,97 1576 17,56 1933 21,39 2576 30,74 36,29 39,00 42,32

1000 12,01 13169 1534 17.32 1928 21,24 2349 2824 3366 39.65 42,56 46,10
1100 13,06 1488 16,67 18,83 20,96 23,07 2551 30,63 36,44 4281 4589 49,63

1200 14,07 16,03 1798 20,29 22,58 24,84 27,45 3293 3909 4579 4900 52,86

1300 15,05 1715 1924 21.70 2414 2654 29,32 3511 41,58 48,55 51,86 5582

1400 16,00 18,23 20,44 @ 23,06 2563 28,18 31,11 37,17 43,90 51,09 54,45 58,44

@ 1500 16,91 19,28 21,60 2436 27,08 29,75 32,80 39,12 46,06 53,37 5676 60,70
1600 17,79 20,27 22,71 2561 28,43 31,22 3440 40,94 48,03 5540 5874 62,59

1700 18,62 21.21 2377 2678 2974 32,62 3590 4262 5034 5715 60,42 64,11

1800 19,42 22,12 24,77 2790 30,95 33,92 37,30 44,14 51,39 58,60 61,74 65,20

N
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_*E—’ 2900 24,84 28,17 31,32 3486 38,11 41,05 44,09 4901 51,80
9 3000 24,98 2831 31,44 3492 3809 4092 43,78 48,17 49,99
3 3100 2505 2836 3146 3487 3794 40,64 4329 4791

o 3200 25,05 28,34 3139 3472 37,66 40,19 42,62 47,42

S 3300 24,98 28,22 31,22 3444 3724 3959 41,76 47,13

2 3400 24,84 2803 3094 3403 36468 3884 40,70 46,70

z 3500 24,61 27,75 30,56 3352 3597 3790 3944

_% 3600 24,30 27,37 30,09 3287 3511 37,78 39,42
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4600 17,22 18,63 19,66

4700 16,40 17,59 18,47
4800 1558 16,55

4900 1476 1551

5000 13,93 14,46

5100 13,11

5200 12,29
G) 5300 1147

v>50m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch gewuchtet (DIN 2211)
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0,60 0,85
0,81 1,16
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0,43 0,61
0,51 0,73
0,60 0,85
0,69 0,97
0,77 1,09
0,86 1,22
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LEISTUNGSWERTE 7
optibelt BLUE POWER PROFIL SPC
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND L,, = 5600 mm

optibelt
\/

Tabelle 38

700 2390 28,13 31,28 3546 3961 43,72 48,83 58,88 26,73 80,19 93,10 107,16 0,26 1,68 2,38 2,92
950 31,12 36,65 40,75 46,19 51,53 56,83 63,32 7598 88,10 101,89 116,82 132,16 0,35 2,27 3,23 3,96
1450 43,06 50,67 56,25 63,52 70,56 77,36 8554 100,66 113,99 127,37 138,96 146,27 0,54 3,47 4,93 6,04
2850 49,11 1,06 6,82 9,68 11,87
50 2,02 2,34 2,59 2,93 3,25 3,58 3,99 4,82 5,63 6,62 7,76 9,06 002 0,12 0,17 0,21
100 3,89 4,54 5,03 5,68 6,33 6,99 7,78 9,41 11,02 1295 1519 1774 0,04 0,24 0,34 0,42
150 571 6,68 7,41 8,37 934 1030 11,51 13,90 16,30 19,15 22,47 2625 0,06 0,36 0,51 0,62
200 7,49 8,78 974 11,02 12,29 13,57 1515 18,33 21,48 2526 29,62 34,61 0,07 0,48 0,68 0,83
250 925 1084 12,03 13,62 1520 16,79 18,76 22,68 2659 31,26 36,67 4280 0,09 060 0,85 1,04
@ 300 10,98 12,87 1429 16,18 1807 1995 2230 2698 31,63 37,17 43,58 50,83 0,11 0,72 1,02 1,25
350 12,67 1488 16,52 18,72 20,90 23,09 2580 31,21 3658 42,98 5036 58,69 0,13 0,84 1,19 1,46
400 14,35 16,86 18,73 21,21 23,70 26,18 29,26 3538 41,45 48,68 56,99 66,35 0,15 0,96 1,36 1,67
450 16,00 18,80 20,90 23,67 26,46 29,22 32,66 39,49 46,26 54,26 63,48 73,79 0,17 1,08 153 1,87
500 17,63 20,72 23,03 2611 29,18 32,21 36,01 43,53 50,95 59,74 69,79 81,00 0,19 1,20 1,70 2,08
550 19,24 22,61 2514 28,50 31,85 3517 39,30 47,49 5555 6507 7592 8798 020 1,32 1,87 2,29
600 20,82 24,49 27,22 30,86 3448 38,08 4255 5137 60,06 70,27 8186 9467 022 1,44 2,04 2,50
650 22,37 12632 2926 33,18 3706 40,92 4572 | 55,17 64,44 7531 87,60 101,07 0,24 1,56 2,21 2,71
700 23,90 28,29 31,28 3546 3961 43,72 4883 58,88 @ 68,73 80,19 93,10°107,16 0,26 1,68 238 2,92
750 25,40 29,89 33,25 37,69 42,10 46,47 @ 51,88 62,51 72,87 84,91 9838 11291 0,28 180 255 3,12
800 26,87 31,64 3518 3989 4453 49,15 5485 6604 7689 8946 103,40 118,31 0,30 191 2,72 3,33
850 28,32 33,35 37,09 4203 4693 51,77 5775 69,45 80,78 9380 108,16 123,33 0,31 2,03 289 3,54
900 29,74 3501 38,95 44,13 49,27 54,33 60,58 72,77 84,52 97,96 112,63 127,96 0,33 2,15 3,06 3,75
950 31,12 36,65 40,75 46,19 51,53 56,83 63,32 7598 88,10 101,89 116,82 132,16 0,35 2,27 3,23 3,96
@ 1000 32,48 38,25 42,53 48,17 53,75 59,25 6598 7906 91,53 10560 120,68 13593 0,37 2,39 3,40 4,17
1050 33,80 39,80 44,25 50,12 5590 61,59 68,56 8203 94,79 109,09 124,22 139,22 0,39 2,51 3,57 4,37
1100 35,08 41,33 4595 52,01 57,99 63,85 71,05 84,87 9787 112,34 127,41 142,03 0,41 2,63 3,74 4,58
1150 36,34 4280 47,57 53,84 60,00 66,05 73,43 87,57 100,79 11533 130,26 144,34 0,43 2,75 3,91 4,79
1200 37,56 44,23 49,15 55,62 61,96 68,17 7571 90,13 103,50 118,06 132,73 146,12 0,44 2,87 4,08 5,00
1250 38,74 45,61 50,68 57,33 63,83 70,18 7790 92,54 106,02 120,51 134,82 147,34 0,46 2,99 4,25 5,21
1300 39,87 46,96 52,16 58,98 65,63 72,11 7998 9481 108,35 122,68 136,50 147,99 0,48 3,11 4,42 5,42
@ 1350 40,98 48,24 53,58 60,56 67,35 73,96 81,94 9692 110,45 124,56 137,76 148,04 0,50 3,23 4,59 5,62
" 1400 42,04 49,48 54,95 62,08 68,99 7571 83,80 9887 112,34 126,13 138,59 147,48 0,52 3,35 4,76 5,83
o 1450 43,06 50,67 56,25 63,52 70,56 77,36 8554 100,66 113,99 127,37 138,96 146,27 0,54 3,47 4,93 6,04
‘§ 1500 44,03 51,81 57,50 64,88 72,03 7892 87,15 102,27 11542 128,30 138,88 144,41 0,5 3,59 5,10 6,25
3 1550 44,95 52,89 58,67 66,18 73,40 80,36 88,63 103,71 116,61 128,88 0,57 3,71 527 6,46
o 1600 4585 5391 59,79 67,40 74,70 81,70 89,99 104,96 117,53 129,12 0,59 3,83 5,44 6,67
< 1650 46,68 54,88 60,84 68,53 7589 8292 91,22 106,02 118,20 129,00 0,61 3,95 561 6,87
2 @ 1700 47,46 5579 61,82 69,58 77,00 84,04 92,32 106,89 118,62 128,49 0,63 4,07 578 7,08
g 1750 48,20 56,63 62,73 70,55 77,99 8504 93,25 107,56 118,75 127,62 0,65 4,19 595 7,29
= 1800 48,89 57,41 63,57 71,44 78,89 8592 94,05 108,02 118461 0,67 4,31 6,12 7,50
o 1850 49,52 58,14 64,33 72,24 79,69 86,67 94,71 108,28 118,17 0,68 4,43 6,29 7,71
1900 50,11 58,79 6503 72,94 8037 87,30 9520 108,30 117,45 0,70 4,55 6,46 7,91
1950 50,84 59,37 6563 73,56 8095 87,79 9555 108,12 116,41 0,72 4,67 6,63 8,12
2000 51,10 59,89 66,16 7406 81,41 88,16 9573 107,70 115,07 0,74 4,79 6,80 8,33
2050 51,51 60,34 66,61 74,48 81,76 88,40 9575 107,44 0,76 4,91 6,97 8,54
2100 51,86 60,72 66,98 74,80 81,98 88,48 9559 107,14 0,78 5,03 7,13 8,75
2150 52,15 61,01 67,26 7503 82,08 88,42 9527 106,84 0,80 5,15 7,30 8,96
2200 52,37 61,24 67,45 7512 82,07 88,23 94,77 0,81 5,27 7,47 9,16
2250 52,54 61,39 67,56 7514 81,93 87,88 94,08 0,83 5,39 7,64 937
2300 52,64 61,46 67,58 7503 81,65 8785 93,84 0,85 5,51 781 9,58
@ 2350 52,67 61,45 67,49 7482 81,24 87,77 93,43 0,87 562 7,98 979
2400 52,64 61,35 67,31 74,48 80,70 87,64 93,01 0,89 5,74 8,15 10,00
2450 52,54 61,17 67,05 74,03 80,02 87,51 0,91 5,86 8,32 10,21
2500 52,37 60,90 66,67 73,47 79,20 87,38 0,93 5,98 8,49 10,41
2550 52,12 60,55 66,21 73,33 78,88 87,25 0,924 6,10 8,66 10,62
2600 51,81 60,12 65,63 73,00 78,34 0,96 6,22 8,83 10,83
2650 51,42 59,58 6495 7266 77,79 0,98 6,34 9,00 11,04
2700 50,96 58,95 64,16 72,33 77,25 1,00 6,46 9,17 11,25
2750 50,43 58,24 63,27 7200 76,70 1,02 6,58 9,34 11,46
2800 49,81 58,11 63,06 71,67 76,16 1,04 6,70 9,51 11,66
2850 49,11 57,67 62,48 71,33 75,61 1,06 6,82 9,68 11,88
2900 48,33 57,23 61,90 7100 7507 1,07 6,94 9,85 12,08
2950 47,47 56,79 61,33 1,09 7,06 10,02 12,29
3000 46,54 56,34 60,75 1,09 7,06 10,02 12,29
@ 3050 46,54 5590 60,17 1,13 7,27 10,32 12,60
3100 45,96 55,46 1,14 7,39 10,49 12,79
3150 45,38 55,01 1,16 7,50 10,65 12,98
3200 44,80 54,57 1,18 7,62 10,82 13,17
3250 44,22 1,20 7,74 10,99 13,37
3300 43,63 v>50m/s. 1,22 7,8511,1513,56
3350 43,05 Wenden Sie sich an 1,23 7,97 11,32 13,75
3400 42,47 unsere Ingenieure ],25 8,09 1 ],49 ]3,94
G 3450 4189 der Anwendungstechnikl 1,27 8,21 11,65 14,13
v [m/s]
dynamisch gewuchtet (DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE
optibelt BLUE POWER PROFIL 5V
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND L,, = 3550 mm

Tabelle 39

700 8,72 993 11,12 1254 13,97 1539 17,04 20,54 2457 2909 31,33 34,09

950 11,48 13,08 1466 1655 18,42 2029 22,46 2701 3221 38,00 4081 44,25

1450 16,46 18,76 21,03 23,72 26,36 2898 31,96 38,16 4501 5226 5564 59,61
2850 24,74 28,07 31,23 34,79 38,07 41,06 44,17 49,35 52,57 0,00 0,00 0,00

100 1,40 1,58 176 197 220 241 267 321 384 456 491 536

200 2,70 3,05 3,42 3,85 4,27 4,70 519 6,26 7,50 8,92 9,62 10,50

300 3,96 4,49 5,03 5,66 6,29 6,93 7,67 924 11,07 13,16 14,20 15,48

400 519 5,89 6,59 7,43 8,27 9,11 10,08 12,17 1457 17,30 18,68 20,36

@ 500 6,38 7,27 8,13 917 10,21 11,24 1245 1502 17,99 21,35 23,03 25,10
600 7,57 8,61 9,63 10,88 12,11 13,34 14,77 1781 21,32 2528 27,24 29,68

700 8,72 993 11,12 1254 13,97 1539 17,04 20,54 24,57 2909 31,33 34,09

800 984 1120 12,56 14,18 15,79 17,39 1925 23,18 27,71 32,77 3525 38,32

900 10,95 12,46 13,97 1576 17,56 1933 21,39 2576 30,74 36,29 39,00 42,32

1000 12,01 13169 1534 17.32 1928 21,24 2349 2824 3366 39.65 42,56 4610
1100 13,06 1488 16,67 18,83 20,96 23,07 2551 30,63 36,44 4281 4589 49,63

1200 14,07 16,03 1798 20,29 22,58 24,84 27,45 3293 3909 4579 4900 52,86

1300 15,05 1715 1924 21.70 2414 2654 29,32 3511 @ 41,58 4855 51,86 5582

1400 16,00 18,23 20,44 23,06 2563 28,18 31,11 @ 37,17 43,90 51,09 54,45 58,44

@ 1500 16,91 19,28 21,60 2436 27,08 29,75 32,80 39,12 46,06 53,37 5676 60,70
1600 17,79 20,27 22,71 2561 28,43 31,22 3440 40,94 48,03 5540 5874 62,59

1700 18,62 21.21 2377 2678 2974 32,62 3590 4262 5034 5715 60,42 6411

1800 19,42 22,12 24,77 2790 30,95 33,92 37,30 44,14 51,39 58,60 61,74 65,20
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_*E—’ 2900 24,84 28,17 31,32 3486 38,11 41,05 44,09 4901 51,80
9 3000 24,98 2831 31,44 3492 3809 4092 43,78 48,17 49,99
3 3100 2505 2836 3146 3487 3794 40,64 4329 4791

o 3200 25,05 28,34 3139 3472 37,66 40,19 42,62 47,42

S 3300 24,98 2822 3122 3444 3724 3959 41,76 47,13

2 3400 24,84 2803 3094 3403 36468 3884 40,70 46,70

z 3500 24,61 27,75 30,56 3352 3597 3790 3944

_% 3600 24,30 27,37 30,09 3287 3511 37,78 39,42
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4600 17,22 18,63 19,66

4700 16,40 17,59 18,47
@ 480 1558 1655

4900 1476 1551

5000 13,93 14,46

5100 13,11

5200 12,29
G) 5300 1147

v>50m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch gewuchtet (DIN 2211)
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LEISTUNGSWERTE p—
optibelt BLUE POWER PROFIL 8V op{ibeit
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR g = 180°

UND 8V 2500/6350 mm L,,

Tabelle 40

700 39,14 4542 53,19 6087 68,49 7601 83,44 92,23 100,88 112,20 120,48 141,79 164,21 0,53 3,41 4,83 593
950 4980 57,85 67,75 77,46 86,98 96,29 10539 116,03 126,31 139,48 148,90 172,07 194,33 0,71 4,62 6,56 8,04
1450 63,83 74,19 86,60 98,39 109,54 119,98 129,70 140,34 149,81 160,51 167,01 1,09 7,05 10,01 12,28
50 343 393 456 518 581 644 706 780 855 955 10,29 12,26 14,49 004 024 035 0,42
100 461 7,59 882 10,05 11,28 1250 13,73 1520 16,67 18,62 20,08 2397 2832 0,08 0,49 049 0,85
150 9,66 11,13 1296 14,78 16,60 18,42 20,24 22,43 24,60 27,48 29,65 3541 41,83 0,11 0,73 1,04 1,27
200 12,64 1459 17,01 19,42 21,83 24,23 26,63 29,50 3237 36,18 39,03 46,59 5505 0,15 0,97 1,38 1,69
@ 250 1557 17,98 20,97 2397 26,95 29,93 3290 36,46 40,00 44,70 48,23 57,55 67,96 0,19 1,22 1,73 2,12
300 18,42 21,29 2486 28,42 31,98 3552 39,05 4327 47,47 5306 57,23 68,26 80,53 0,23 1,46 207 254
350 21,22 24,54 28,69 32,80 36,92 41,01 4508 4997 54,81 61,25 66,04 78,71 92,74 0,26 1,70 2,42 2,96
400 23,97 27,73 32,42 37,00 41,75 46,38 51,00 5650 61,98 69,23 74,63 8884 104,52 0,30 1,95 2,76 3,39
450 26,66 30,86 36,09 41,31 46,49 51,65 56,78 62,90 6898 77,01 82,98 98,66 11586 0,34 2,19 3,11 381
500 29,29 3392 3969 4543 51,13 56,80 62,43 69,13 7578 84,56 91,07 108,12 126,70 0,38 2,43 3,45 4,23
550 31,85 36,90 4320 49,45 5565 61,81 6793 7519 8239 91,88 9890 117,19 137,00 041 268 3,80 4,66
600 34,34 39,82 46,62 53,37 60,06 66,70 73,26 81,07 8879 9892 106,41 125,85 146,72 0,45 2,92 4,14 5,08
650 36,78 42,66 49,95 57,18 64,34 71,43 78,44 86,76 94,96 10571 113,62 134,06 15581 0,49 3,16 4,49 550
700 39,14 4542 53,19 60,87 68,49 76,01 83,44 92,23'100,88 112,20 120,48 141,79 164,21 -~ 0,53 3,41 4,83 593
750 41,44 48,09 56,32 64,46 72,49 80,43 88,24 97,48 106,55 118,36 126,98 149,00 171,88 0,56 3,65 5,18 6,35
800 43,65 5067 59,35 67,91 76,36 84,67 92,86 102,51 111,94 124,18 133,10 155,67 178,77 ~ 0,60 3,89 552 6,77
@ 850 4579 53,18 62,27 71,23 80,07 88,75 97,26 107,28 117,04 129,67 138,81 161,76 184,84 0,64 4,13 587 7,20
900 47,84 5555 6507 74,42 83,61 92,61 101,44 111,79 121,84 134,76 144,09 167,24 190,05 0,68 4,38 6,21 7,62
950 4980 57,85 67,75 77,46 86,98 96,29 10539 116,03 126,31 139,48 148,90 172,07 194,33 0,71 4,62 6,56 8,04
1000 51,67 60,03 70,29 80,35 90,17 99,76 109,10 119,98 130,45 143,77 153,26 176,22 197,65 0,75 4,86 6,90 8,47
1050 53,45 62,10 72,72 83,08 93,18 103,01 112,56 123,62 134,23 147,63 157,09 179,66 199,95 0,79 511 7,25 8,89
@ 1100 55,13 64,06 7500 85,64 96,00 106,04 115,75 126,97 137,65 151,05 160,41 182,35 201,18 0,83 535 7,60 9,31
1150 56,71 6591 77,13 88,03 98,60 108,82 118,66 129,96 140,67 153,99 163,18 184,25 201,29 0,87 559 794 9,74
1200 58,18 67,63 79,11 90,24 101,01 111,36 121,30 132,64 143,30 156,42 165,40 18535 200,24 0,90 584 8,29 10,16
1250 59,56 69,22 80,95 92,27 103,18 113,64 123,62 134,95 145,50 158,35 166,99 185,60 197,99 0,94 6,08 8,63 10,58
1300 60,80 70,67 8261 94,12 105,14 115,65 125,64 136,88 147,28 159,74 167,99 185,28 0,98 6,32 8,98 11,01
1350 61,94 71,99 84,13 9575 106,85 117,39 127,33 138,43 148,60 160,58 168,34 185,10 1,02 6,57 9,32 11,43
@ 1400 62,94 73,16 8546 97,19 108,32 118,83 128,69 139,59 149,45 160,85 168,01 1,05 6,81 9,67 11,85
a 1450 63,83 74,19 86,60 98,39 109,54 119,98 129,70 140,34 149,81 160,51 167,01 1,09 7,0510,01 12,28
g 1500 64,58 75,05 87,57 99,40 110,49 120,82 130,35 140,66 149,67 159,56 165,28 1,13 7,30 10,36 12,70
] 1550 65,220 75,77 88,34 100,16 111,17 121,35 130,63 140,55 149,53 159,52 1,17 7,54 10,70 13,12
3 1600 65,69 76,33 88,93 100,70 111,59 121,55 130,54 139,97 149,39 159,18 1,20 7,78 11,05 13,55
S 1650 66,02 76,72 89,31 100,98 111,71 121,41 130,05 138,92 149,25 1,24 8,03 11,39 13,97
< 1700 66,22 76,93 89,47 101,02 111,54 120,93 129,16 137,41 149,11 1,28 8,27 11,74 14,39
3 1750 66,26 76,97 89,43 100,81 111,06 120,09 127,86 135,39 1,32 8,51 12,08 14,82
z 1800 66,16 76,83 89,17 100,34 110,26 118,87 127,58 134,59 1,35 8,76 12,43 15,24
el 1850 65,90 76,50 88,68 99,60 109,16 117,29 126,88 1,39 9,00 12,77 15,66
© 1900 65,46 7598 87,96 98,56 107,72 115,32 126,19 1,43 9,24 13,12 16,09
@ 1950 64,86 7526 87,00 97,26 105,94 112,95 125,50 1,47 9,49 13,46 16,51
2000 64,11 7435 8581 9565 103,81 110,17 1,50 9,73 13,81 16,93
2050 63,15 73,22 84,35 95,46 103,84 109,36 1,564 9,97 14,16 17,36
2100 62,03 71,89 8264 94,57 102,72 1,58 10,22 14,50 17,78
2150 60,73 70,35 80,67 93,67 101,59 1,62 10,46 14,85 18,20
2200 59,25 68,57 78,44 92,7 1,66 10,70 15,15 18,62
2250 59,25 68,57 78,44 91,89 1,69 10,95 15,54 19,05
2300 58,12 67,23 76,39 1,73 11,19 15,87 19,47
2350 57,19 66,12 74,88 1,77 11,43 16,22 19,89
2400 56,27 65,02 7337 1,81 11,68 16,56 20,32
2450 55,34 63,92 1,84 11,92 16,90 20,74
2500 54,41 62,81 1,88 12,16 17,25 21,16
2550 53,49 61,71 1,92 12,41 17,59 21,59
2600 52,56 1,96 12,65 17,94 22,01
@ 2650 51,63 2,00 12,89 18,28 22,43
2700 50,71 2,03 13,14 18,62 22,85
v>50m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
v [m/s]
dynamisch gewuchtet (USA-Standard RMA/MPTA) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE

belt

]
\/

opt

optibelt SK PROFIL SPZ, 3V/9N, 3V/9)

180° UND Ly = 1600 mm

FUR

NENNLEISTUNG Py [kW]

Tabelle 41
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v> 42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

v [m/s]
Scheiben

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

Hinweis: Profile 3V/9N, 3V/9) beziehen sich auf AuBBendurchmesser.

98 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



LEISTUNGSWERTE 7
optibelt SK PROFIL SPA opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 2500 mm

Tabelle 42
700 1,17 1,55 199 221 247 2,72 301 3,37 373 4,44 514 597 685 7,86 9,01 0,02 0,15 0,21 0,26
950 1,49 1,98 257 286 3,20 3,53 391 4,39 486 578 6,70 7,78 8,92 10,21 11,68 0,03 0,20 0,29 0,36
1450 2,04 2,76 3,62 4,04 4,53 502 557 625 6,92 824 9,52 11,02 12,58 14,30 16,18 0,05 0,31 0,44 0,54
2850 3,14 4,40 588 6,60 7,43 8,23 9,13 10,21 11,25 13,21 14,97 16,81 18,43 19,78 20,57 0,09 0,61 0,87 1,07
100 0,23 030 0,37 040 0,45 049 054 060 065 0,77 089 103 1,18 1,35 1,55 0,00 0,02 0,03 0,04
200 0,42 054 068 0,75 083 092 1,00 1,11 1,22 1,45 1,67 194 222 255 292 0,01 0,04 0,06 0,07
300 0,59 0,76 09 107 1,8 130 1,43 160 1,76 209 241 280 3,21 3,68 4,23 0,01 0,06 0,09 0,11
400 0,75 0,97 124 1,37 152 1,67 185 206 228 2,70 3,12 3,63 4,16 4,78 5,49 0,01 0,09 0,12 0,15
500 09 1,17 1,50 1,66 185 203 225 251 2,77 3,30 381 4,43 509 584 6,70 0,02 0,11 0,15 0,19
600 104 1,36 1,75 1,94 216 238 263 295 326 387 4,48 521 598 6,86 7,88 0,02 0,13 0,18 0,22
700 1,17 1,55 1,99 221 247 2,72 3,01 337 3,73 4,44 514 597 6,85 786 9,01 0,02 0,15 0,21 0,26
800 1,30 1,72 2,23 2,47 2,76 305 3,38 3,78 4,19 499 577 671 7,70 8,82 10,11 0,03 0,17 0,24 0,30
900 1,43 190 245 2,73 3,05 3,37 3,74 4,19 4,64 552 639 7,43 8,52 976 11,17 0,03 0,19 0,27 0,34
@ 1000 1,55 2,06 2,68 298 3,34 3,69 4,09 458 507 604 7,00 8,12 9,32 10,66 12,18 0,03 0,22 0,31 0,37
1100 1,66 2,23 2,90 3,23 3,61 400 4,43 497 550 655 7,59 8,80 10,09 11,53 13,15 0,04 0,24 0,34 0,41
1200 1,77 2,38 3,11 3,47 3,88 430 4,76 534 592 705 8,16 9,46 10,84 12,37 14,08 0,04 0,26 0,37 0,45
1300 1,88 2,54 3,31 3,70 4,15 4,59 5,09 571 6,33 754 8,72 10,10 11,55 13,17 14,96 0,04 0,28 0,40 0,49
1400 1,99 2,69 3,52 3,93 4,40 487 541 607 6,72 8,01 926 10,72 12,25 13,93 15,79 0,05 0,30 0,43 0,52
1500 2,09 283 3,71 4,15 4465 515 572 6,42 711 8,47 979 11,32 12,91 14,66 16,56 0,05 0,32 0,46 0,56
1600 2,19 297 3,91 437 490 543 6,02 676 7,49 8,921 10,29 11,89 13,54 1534 17,29 0,05 0,34 0,49 0,60
1700 2,28 3,11 4,09 458 514 569 6,32 709 7,86 9,34 10,78 12,44 14,14 1599 17,95 0,06 0,37 0,52 0,64
1800 2,37 3,24 4,27 478 537 595 6,61 7,42 8,21 976 11,25 12,97 14,71 16,59 18,56 0,06 0,39 0,55 0,67
1900 2,46 3,37 4,45 498 560 6,20 6,89 7,73 8,56 10,17 11,71 13,47 15,25 17,14 19,10 0,06 0,41 0,58 0,71
2000 2,54 3,50 4,62 518 582 6,45 7,16 8,03 8,89 10,55 12,14 13,94 15,75 17,65 19,57 0,07 0,43 0,61 0,75
2100 2,62 3,62 4,79 537 6,03 6,69 7,42 833 9,22 10,93 12,56 14,39 16,22 18,11 19,98 0,07 0,45 0,64 0,79
2200 2,70 3,74 4,95 555 6,24 692 7,68 8,61 9,53 11,29 12,95 14,81 16,65 18,52 20,32 0,07 0,47 0,67 0,82
2300 2,78 385 5,11 573 6,44 714 7,93 889 9,83 11,63 13,32 1520 17,04 18,87 20,58 0,08 0,50 0,70 0,86
2400 2,85 396 526 590 6,63 7,36 8,17 9,15 10,12 11,95 13,67 15,57 17,39 19,17 20,77 0,08 0,52 0,73 0,90
2500 2,92 407 541 607 6,82 756 8,39 9,41 10,39 12,26 14,00 1590 17,70 19,41 20,87 0,08 0,54 0,76 0,94
2600 2,99 4,17 555 6,23 7,00 7,76 8,62 9,65 10,65 12,56 14,31 16,20 17,96 19,60 20,90 0,09 0,56 0,79 0,97
2700 3,05 4,27 569 638 7,18 796 8,83 9,88 10,90 12,83 14,59 16,47 18,19 19,72 20,83 0,09 058 0,82 1,01
2800 3,11 436 582 6,53 7,34 8,14 9,03 10,11 11,14 13,09 14,85 16,70 18,36 19,78 20,68 0,09 0,60 0,86 1,05
2900 3,16 4,45 594 6,67 7,50 8,32 9,22 10,32 11,36 13,32 15,08 16,90 18,49 19,77 20,44 0,10 0,62 0,89 1,09
g 3000 3,22 4,53 6,06 6,81 7,66 8,49 9,41 10,51 11,57 13,54 15,29 17,07 18,57 19,70 0,10 0,65 0,92 1,12
= @ 3100 3,26 4,61 6,18 694 780 8,64 9,58 10,70 11,77 13,74 15,47 17,20 18,60 0,10 0,67 0,95 1,16
§ 3200 3,31 4,69 629 7,06 7,94 8,80 9,74 10,87 11,95 13,92 15,62 17,29 18,58 0,11 0,69 0,98 1,20
o 3300 3,35 4,76 639 7,18 807 894 989 11,03 12,11 14,07 15,75 17,34 18,51 0,11 0,71 1,01 1,24
_2’ 3400 3,39 4,83 6,49 7,29 8,19 9,07 10,03 11,18 12,26 14,21 1584 17,35 18,38 0,11 0,73 1,04 1,27
S 3500 3,43 4,89 6,58 7,39 8,31 9,19 10,17 11,32 12,40 14,32 15,91 17,33 18,20 0,12 0,75 1,07 1,31
5 3600 3,46 495 6,66 7,48 8,41 931 10,28 11,44 12,52 14,42 15,95 17,26 0,12 0,77 1,10 1,35
> 3700 3,49 501 6,74 7,57 8,51 9,41 10,39 11,55 12,62 14,48 15,95 17,15 0,12 0,80 1,13 1,39
3800 3,51 506 6,81 7,65 8,60 950 10,49 11,64 12,70 14,53 15,93 16,99 0,13 0,82 1,16 1,42
3900 3,53 5,10 6,88 7,73 8,68 9,59 10,57 11,72 12,77 14,55 15,87 16,79 0,13 0,84 1,19 1,46
4000 3,55 5,14 6,94 7,79 8,75 9,66 10,65 11,79 12,82 14,55 15,78 16,54 0,13 0,86 1,22 1,50
4100 3,57 517 6,99 785 8,81 9,73 10,71 11,84 12,85 14,52 15,66 0,14 0,88 1,25 1,54
@ 4200 3,58 520 7,04 790 8,87 9,78 10,76 11,87 12,87 14,47 15,50 0,14 0,90 1,28 1,57
4300 3,58 523 7,08 795 891 982 10,79 11,89 12,86 14,39 15,30 0,14 0,93 1,31 161
4400 3,58 525 711 7,98 8,95 9,85 10,81 11,90 12,84 14,28 15,07 0,15 0,95 1,34 1,65
4500 3,58 526 7,13 8,01 897 987 10,82 11,88 12,80 14,15 14,80 0,15 0,97 1,37 1,69
4600 3,58 527 7,15 8,03 8,99 9,88 10,82 11,86 12,73 13,99 0,15 0,99 1,41 1,72
4700 3,57 527 7,16 8,04 8,99 9,88 10,80 11,81 12,65 13,80 0,16 1,01 1,44 1,76
4800 3,55 527 7,6 8,04 899 986 10,77 11,75 12,55 13,58 0,16 1,03 1,47 1,80
4900 3,53 526 7,06 8,03 8,97 984 10,72 11,67 12,43 13,33 0,16 1,05 1,50 1,84
5000 3,51 525 7,5 8,01 8,95 980 10,66 11,57 12,28 13,05 0,17 1,08 1,53 1,87
5100 3,48 523 7,13 799 8,91 9,74 10,58 11,45 12,11 0,17 1,10 1,56 1,91
5200 3,45 521 7,10 7,95 886 9,68 10,49 11,32 11,92 0,17 1,12 1,59 1,95
@ 5300 3,42 518 706 791 880 960 10,32 11,17 11,71 0,18 1,14 1,62 1,99
5400 3,38 5,14 7,02 785 8,73 9,51 10,27 11,00 11,48 0,18 1,16 1,65 2,02
5500 3,33 5,10 6,96 7,79 8,65 9,41 10,13 10,81 11,22 0,18 1,18 1,68 2,06
5600 3,28 505 6,90 7,71 8,56 9,229 9,97 10,60 0,19 1,21 1,71 2,10
5700 3,23 499 6,83 7,63 8,45 9,16 9,80 10,37 0,19 1,23 1,74 2,13
5800 3,17 493 6,75 7,54 8,34 901 9,62 10,12 0,19 1,25 1,77 217
5900 3,11 486 6,66 7,43 8,21 885 942 984 0,20 1,27 1,80 2,21
6000 3,04 4,79 6,57 7,32 8,07 868 920 955 0,20 1,29 183 2,25
6100 2,96 4,70 6,46 7,19 7,92 8,49 8,96 0,20 1,31 186 2,28
6200 2,89 4,62 6,34 706 7,75 829 8,70 0,21 1,33 1,89 232
6300 2,80 4,52 6,22 691 7,57 807 8,43 0,21 1,36 1,92 2,36
6400 2,71 4,42 6,09 675 7,38 784 8,14 0,21 1,38 1,96 2,40
6500 2,62 4,31 594 658 717 7,59 7,83 0,22 1,40 1,99 243
6600 2,52 4,19 579 6,40 6,95 >42 m/ 0,22 1,42 2,02 2,47
6700 2,42 4,07 562 621 6,72 v e sich 0,22 1,44 2,05 2,5
6800 2,31 3.94 545 601 6,48 Wenden Sie sich an 0,23 146 2,08 255
6900 2,19 3,80 5,27 579 6,22 unsere Ingenieure 0,23 1,49 2,11 2,58
7000 2,07 3,66 5,07 556 594 der Anwendungstechnik! 0,23 1,51 2,14 2,62
@ v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

v> 42 m/s.
Hinweis: Profile 5V/15N, 5V/15] beziehen sich auf Aulendurchmesser.

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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LEISTUNGSWERTE 7
optibelt SK PROFIL SPC opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 5600 mm

Tabelle 44
700 10,46 13,11 16,13 18,11 19,58 21,52 23,44 2534 27,68 32,24 36,64 41,70 47,28 53,19 0,14 0,90 1,28 1,57
950 1327 16,71 20,58 2311 2497 27.42 29.82 32,18 3505 40,55 4570 51.38 57.27 62,91 019 1.22 173 213
1450 1779 22,48 27.64 30,92 33.30 36,35 39,26 42,02 4525 50,94 5551 5936 61.37 0,29 1.86 2,65 325
2850 20,63 2552 29,58 3127 31.96 0,57 367 520 6,38
50 1,08 1,31 1,58 1,75 1,89 206 223 241 262 305 3,48 399 458 525 001 006 0,09 0,11
100 199 244 294 328 353 387 420 453 495 577 658 756 868 995 002 013 018 022
200 364 449 546 611 659 722 7.86 849 928 1084 1238 1422 1634 18773 004 026 037 045
300 516 640 7.81 875 944 1037 1129 1221 13.34 1560 17.83 20,47 23.50 2690 006 039 055 0,67
350 589 731 894 10,01 10,82 11,88 1294 13,99 1530 17.88 20,44 23.45 2690 3077 007 045 0,64 078
® 400 6,59 8,20 10,04 11,25 12,16 13,36 14,55 1573 17,21 20,11 22,97 26,35 30,20 34,48 0,08 0,51 0,73 0,90
450 728 907 1111 12,46 1347 1480 16,12 17.44 19.07 22,28 2544 2915 33,37 38,04 0,09 058 082 101
500 795 991 1216 1364 1475 1621 17.66 1910 20,88 2439 27.83 31.86 3642 4144 0,10 064 091 1.12
550 860 1074 13,19 1480 1600 1759 1916 20,72 22,65 2644 30,15 3448 39.34 4466 011 071 1,00 123
600 923 11,55 1419 1593 17,22 1893 20,62 22,30 2437 28.44 3239 36,99 4213 4770 0,12 077 1.10 1.34
650 9,85 12,34 1517 17,03 18,42 20,24 22,05 23,84 26,05 30,37 34,56 39,40 44,78 50,55 0,13 0,84 1,19 1,45
700 1046 1311 16,13 1811 1958 21,52 2344 2534 27.68 3224 36,64 4170 47.28 5319 0,14 090 128 1,57
750 11,05 13.87 17,06 1916 2072 2277 2480 26,801 2926 3404 3864 43.89 49,62 5561 015 096 1.37 1,68
800 11.63 1460 1798 20,19 21.83 23.99 26,11 28,21 30,78 3577 4054 4595 51.80 57.81 0,16 1.03 1,46 1.79
850 12,19 1532 18,87 21,19 2291 2517 27.39° 29,58 3226 37.44 4236 47.89 53.80 59.77 0,17 1.09 1.55 1.90
900 12,74 16,02 1974 22,16 23,96 26,31 28,63 30,90 33,68 39,03 44,08 4971 5563 61,47 0,18 1,16 1,64 2,01
950 1327 1671 20,58 2311 2497 2742 2982 32,18 3505 4055 4570 5138 57.27 6291 019 122 173 213
1000 1379 17.37 2140 2403 2596 28,50 3098 3341 36,36 41.99 4721 5292 5871 6408 020 129 1,83 224
N 1050 1430 18,02 22,20 2491 26,92 2953 32,09 34,58 37.61 43.34 48,62 5430 59.94 6495 0721 135 1.92 2.35
3 1100 14,79 18,64 22,97 2577 27.84 30,53 33,16 3571 38,80 44,62 49,92 5554 60,96 6553 022 141 201 246
S 1150 15,26 19,25 23,72 26,61 28,73 31,49 34,18 36,78 39,93 4581 51,10 56,61 61,76 6579 023 1,48 2,10 2,57
E: 1200 1572 19,84 24,44 27.41 2958 3241 3515 37.80 40,99 46,90 5216 57,52 62.33 6572 0724 154 219 2.69
ol ® 1250 16,17 20,41 2513 2817 30,40 33.28 3607 38.76 41.98 47.91 5310 5825 62,65 6531 025 1,61 228 280
= 1300 16,60 20,96 2580 28.91 31.18 34,12 3695 3967 42,91 48,82 53,90 58.81 62,73 026 1.67 2,37 291
3 1350 17,01 21.49 2644 2962 31.93 3491 3777 40,52 4377 49.63 5458 59,19 62.55 0,27 174 246 302
2 1400 17,41 21,99 27,06 30,29 32,63 3565 38,54 41,30 44,55 50,34 55,12 59,37 62,10 0,28 1,80 2,56 3,13
1450 1779 22,48 27,64 30,92 33.30 36,35 39,26 42,02 4525 50,94 5551 5936 61,37 0,29 186 2,65 325
1500 1816 22,94 2820 31,53 33,93 37.00 39,92 42,68 4588 51.44 5576 59,15 030 1,93 274 3.36
1550 18,51 23.39 28,72 3209 3452 37.61 4053 4327 46,43 5183 5586 031 1,99 283 347
1600 1884 23.81 2922 3262 3506 38,16 4107 43.79 46,90 52,10 5581 032 2,06 2,92 3.58
1650 19,16 24,20 29,68 33,11 3556 38,66 41,56 44,24 47,29 52,25 5559 0,33 2,12 3,01 3,69
) 1700 1945 2458 30,11 33.56 36,02 39,11 41,98 44,62 47.58 52.28 5521 034 2,19 3,10 3.80
1750 1973 2492 3051 33.98 36,43 39.51 42,35 44,93 47,79 5219 5467 035 225 319 3.92
1800 1999 2525 30,88 3435 36,80 39.85 42,64 4516 47915197 036 231 3129 403
1850 20,24 2555 31,21 34.68 37.12 40,14 42,87 4532 47.94 51.62 037 238 338 414
1900 20,46 25,82 31,51 34,97 37,39 40,37 43,04 4539 47,87 51,14 0,38 2,44 3,47 4725
1950 20,66 26,07 3177 3522 37.61 40,54 4313 4539 4770 50.52 039 251 356 4.36
2000 20/85 26,29 31.99 3542 3779 40,65 43,16 4530 47.44 4976 0,40 257 365 4.48
2050 2101 2649 32,18 3558 37.91 40,69 43,11 4513 47.07 0,41 2,64 374 459
@ 2100 2116 26,66 32,34 3569 37.97 4068 42,99 44,87 46.60 0,42 270 3.83 470
2150 21,28 26,79 32,45 3576 37,99 40,60 42,79 4452 46,02 0,43 2,77 3,92 481
2200 21.38 26,91 32,52 3578 37.95 40,46 42,51 4408 4533 0,44 283 402 492
2250 21,46 26,99 3256 3575 37.85 4025 42,16 43,55 44.53 0,45 2,89 411 504
2300 21,52 27.04 3255 3567 37.70 39.97 41.73 0,46 2,96 420 515
2350 2156 27.06 32,50 3554 37.49 39.63 41.21 047 302 429 5726
2400 21,57 27,05 32,41 3536 37,22 39,21 40,61 0,48 3,09 4,38 537
2450 2157 27,02 3228 3513 36,89 38,72 39.93 0,49 315 447 548
2500 21,53 26,94 32,10 34,84 3650 38,16 3916 0,50 322 456 560
2550 21,48 26,84 31,88 34,50 36,05 0,51 328 466 571
2600 21,40 2671 31,62 3410 3553 0,52 334 475 582
2650 21,30 26,54 31,30 33,65 34,95 0,53 3,41 484 593
2700 21,17 26,33 30,94 3314 34,30 0,54 3,47 4,93 6,04
2750 2102 26,10 30,54 32,58 33,59 0,55 354 502 616
2800 20,84 2583 30,08 056 3,60 511 627
2850 20,63 2552 29.58 0,57 3,67 520 638
2900 20,40 25,18 29,03 0,58 373 529 6,49
@ 2N 2014 2480 2842 0,59 379 539 6,60
3000 19,86 24,38 27.77 060 386 548 6.71
3050 19/55 23,93 27.06 0,61 3,92 557 683
3100 1921 2343 26,30 062 399 566 694
3150 18,84 22,90 25,49 0,63 4,05 575 7,05
3200 18/44 2233 24,62 0,64 412 584 7.16
3250 18,02 121,72 23.69 0,65 418 593 7.27
3300 17.56 21.07 0,66 424 6,02 7.39
3350 17,08 20,38 0,67 431 612 7.50
3400 16,56 19,65 Vs 42 m/s 0,68 4,37 621 7,61
3450 16,02 18,87 L e 0,69 444 630 7.72
3500 1544 18,05 Wenden Sie sich an 0,70 450 6,39 7.83

unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE
optibelt SK PROFIL 8V/25N, 8V/25)
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR g = 180° UND 8V 2500/6350 mm L,

Tabelle 45
= Ubersetzungszuschlag
9 AuBendurchmesser der kleinen Scheibe dg [mm] pro Riemen fiir
® 1,27 > 1,57
3 is
1,57
0,28 1,83 260 3,18
0,38 2,48 3,52 4,32
5,38 6,60
0,02 0,13 0O, »
0,04 0,26 0, ,
0,06 0,32 O, ,
0,08 0,52 O, ,
) 0,65 0, .
) 0,78 1, /
) 091 1, ’
, 1,05 1, g
) 1,18 1, y
5 ) : ) )
- ’ ’ ’ ’
S b : s y
32 ) ’ , /
[
S , . ) )
- 0 r "’ 7
3
5 /44 288 4,08 5,
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v>42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

v [m/s]

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten sieche USA-Standard RMA/MPTA) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt VB PROFIL 5 - FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT opfoett
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 312 mm

Tabelle 46
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
950 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,004
1450 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,001 0,002 0,004 0,005
2850 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,000 0,000 0,000 0,001
300 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,000 0,001 0,001 0,001
400 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,000 0,001 0,001 0,001
500 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,000 0,001 0,001 0,002
600 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,000 0,001 0,001 0,002
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
800 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,000 0,001 0,002 0,003
900 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,003
1000 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,000 0,002 0,002 0,004
1100 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,12 0,000 0,002 0,003 0,004
1200 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,001 0,002 0,003 0,004
1300 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 0,001 0,002 0,003 0,005
1400 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,001 0,002 0,003 0,005
1500 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,14 0,16 0,001 0,003 0,004 0,006
1600 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,17 0,001 0,003 0,004 0,006
1700 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,001 0,003 0,004 0,006
1800 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,16 0,18 0,001 0,003 0,004 0,007
1900 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,13 0,17 0,19 0,001 0,003 0,005 0,007
2000 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,18 0,20 0,001 0,003 0,005 0,007
2100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,21 0,001 0,004 0,005 0,008
2200 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,15 0,19 0,22 0,001 0,004 0,005 0,008
@ 2300 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,001 0,004 0,006 0,009
2400 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,24 0,001 0,004 0,006 0,009
5 2500 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 0,17 0,21 0,25 0,001 0,004 0,006 0,009
= 2600 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,25 0,001 0,004 0,006 0,010
S 2700 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,17 0,18 0,23 0,26 0,001 0,005 0,007 0,010
3 2800 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 0,27 0,001 0,005 0,007 0,010
o 2900 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
&5 3000 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,20 0,25 0,29 0,001 0,005 0,007 0,011
2 3100 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,30 0,001 0,005 0,007 0,012
2 3200 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,21 0,27 0,31 0,001 0,005 0,008 0,012
3300 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,001 0,006 0,008 0,012
3400 0,07 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,22 0,28 0,32 0,002 0,006 0,008 0,013
3500 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,23 0,29 0,33 0,002 0,006 0,008 0,013
3600 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,24 0,29 0,34 0,002 0,006 0,009 0,013
3700 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,24 0,30 0,35 0,002 0,006 0,009 0,014
3800 0,07 0,09 0,11 0,14 0,16 0,19 0,23 0,25 0,31 0,36 0,002 0,006 0,009 0,014
3900 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,25 0,32 0,36 0,002 0,007 0,009 0,015
4000 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 0,37 0,002 0,007 0,010 0,015
4100 0,08 0,10 0,12 0,15 017 0,21 0,24 0,26 0,33 0,38 0,002 0,007 0,010 0,015
4200 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,39 0,002 0,007 0,010 0,016
4300 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,40 0,002 0,007 0,010 0,016
4400 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,28 0,35 0,40 0,002 0,007 0,011 0,016
4500 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,28 0,36 0,41 0,002 0,008 0,011 0,017
4600 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,29 0,36 0,42 0,002 0,008 0,011 0,017
4700 0,08 0,11 0,13 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30 0,37 0,43 0,002 0,008 0,011 0,018
4800 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,38 0,44 0,002 0,008 0,012 0,018
4900 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,31 0,38 0,44 0,002 0,008 0,012 0,018
5000 0,09 0,12 0,14 0,17 0,21 0,24 0,29 0,31 0,39 0,45 0,002 0,008 0,012 0,019
5100 0,09 0,12 0,14 0,18 0,21 0,25 0,29 0,32 0,40 0,46 0,002 0,009 0,012 0,019
5200 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30 0,32 0,40 0,47 0,002 0,009 0,013 0,019
5300 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,30 0,33 0,41 0,47 0,002 0,009 0,013 0,020
5400 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,33 0,42 0,48 0,002 0,009 0,013 0,020
5500 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,31 0,34 0,42 0,49 0,002 0,009 0,013 0,021
5600 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,34 0,43 0,50 0,002 0,009 0,014 0,021
5700 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,35 0,44 0,50 0,003 0,010 0,014 0,021
5800 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 0,35 0,44 0,51 0,003 0,010 0,014 0,022
5900 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,33 0,36 0,45 0,52 0,003 0,010 0,014 0,022
6000 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,34 0,36 0,46 0,53 0,003 0,010 0,015 0,022
v [/
statisch gewuchtet Scheiben
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt VB PROFIL Y/6 - FLANKENOFFEN, FORMGEZAHNT opfhett
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 315 mm

Tabelle 47
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
950 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,001 0,005 0,007 0,011
1450 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,24 0,27 0,002 0,007 0,010 0,016
2850 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,43 0,50 0,004 0,014 0,020 0,032
200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,000 0,001 0,001 0,002
300 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,000 0,001 0,002 0,003
400 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,001 0,002 0,003 0,004
500 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,001 0,002 0,004 0,006
600 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,001 0,003 0,004 0,007
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0.12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
800 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,001 0,004 0,006 0,009
900 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,001 0,004 0,006 0,010
1000 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,001 0,005 0,007 0,011
1100 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,21 0,001 0,005 0,008 0,012
1200 0,04 0,05 0,07 0,08 0.10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,23 0,002 0,006 0,009 0,013
1300 0,04 0,06 0,07 0.09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,21 0,25 0,002 0,006 0,009 0,014
1400 0,04 0,06 0,08 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,26 0,002 0,007 0,010 0,016
1500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,002 0,007 0,011 0,017
1600 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,002 0,008 0,011 0,018
1700 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,27 0,31 0,002 0,008 0,012 0,019
1800 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,002 0,009 0,013 0,020
@ 1900 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,35 0,003 0,009 0,014 0,021
2000 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,36 0,003 0,010 0,014 0,022
2100 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,29 0,33 0,38 0,003 0,010 0,015 0,023
2200 0,06 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25 0,30 0,34 0,40 0,003 0,011 0,016 0,024
2300 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0.26 0,31 0,36 0,41 0,003 0,011 0,016 0,026
2400 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32 0,37 0,43 0,003 0,012 0,017 0,027
5 2500 0,07 0,10 0,13 0,16 0,19 0,24 0,28 0,33 0,38 0,44 0,003 0,012 0,018 0,028
= 2600 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,40 0,46 0,003 0,013 0,019 0,029
S 2700 0,08 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25 0,30 0,36 0,41 0,48 0,004 0,013 0,019 0,030
3 2800 0,08 0,11 0,14 0,17 0,22 0,26 0,31 0,37 0,43 0,49 0,004 0,014 0,020 0,031
o 2900 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,44 0,51 0,004 0,014 0,021 0,032
&5 3000 0,08 0,11 0,15 0,18 0,23 0,28 0,33 0,39 0,45 0,52 0,004 0,015 0,021 0,033
2 3100 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,29 0,34 0,40 0,47 0,54 0,004 0,015 0,022 0,034
2 3200 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,42 0,48 0,55 0,004 0,016 0,023 0,036
3300 0,09 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 0,43 0,49 0,57 0,004 0,016 0,024 0,037
3400 0,09 0,13 0,16 0,21 0,25 0,31 0,37 0,44 0,50 0,58 0,004 0,017 0,024 0,038
3500 0,09 0,13 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,45 0,52 0,60 0,005 0,017 0,025 0,039
3600 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,33 0,39 0,46 0,53 0,61 0,005 0,018 0,026 0,040
3700 0,10 0,14 0,18 0,22 0,27 0,33 0,40 0,47 0,54 0,62 0,005 0,018 0,026 0,041
3800 0,10 0,14 0.18 0,23 0,28 0,34 0,41 0,48 0,55 0,64 0,005 0,019 0,027 0,042
3900 0,10 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35 0,42 0,49 0,57 0,65 0,005 0,019 0,028 0,043
4000 0,10 0,14 0,19 0,24 0,29 0,36 0,43 0,50 0,58 0,67 0,005 0,020 0,029 0,044
4100 0,11 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,44 0,51 0,59 0,68 0,005 0,020 0,029 0,045
4200 0,11 0,15 0,19 0,25 0,31 0,37 0,44 0,52 0,60 0,69 0,006 0,021 0,030 0,047
4300 0,11 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38 0,45 0,54 0,61 0,71 0,006 0,021 0,031 0,048
4400 0,11 0,16 0,20 0,26 0,32 0,39 0,46 0,55 0,63 0,72 0,006 0,022 0,031 0,049
4500 0,11 0,16 0,21 0,26 0,32 0,39 0,47 0,56 0,64 0,73 0,006 0,022 0,032 0,050
4600 0,12 0,16 0,21 0,27 0,33 0,40 0,48 0,57 0,65 0,75 0,006 0,023 0,033 0,051
@ 4700 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41 0,49 0,58 0,66 0,76 0,006 0,023 0,034 0,052
4800 0,12 0,17 0,22 0,28 0,34 0,42 0,50 0,59 0,67 0,77 0,006 0,024 0,034 0,053
4900 0,12 0,17 0,22 0,28 0,35 0,42 0,51 0,60 0,68 0,79 0,006 0,024 0,035 0,054
5000 0,12 0,17 22 0,28 0,35 0,43 0,51 0,61 0,70 0,80 0,007 0,025 0,036 0,055
5100 0,12 0,17 ,23 0,29 0,36 0,44 0,52 0,62 0,71 0,81 0,007 0,025 0,037 0,057
5200 0,13 0,18 0,23 0,29 0,36 0,44 0,53 0,63 0,72 0,82 0,007 0,026 0,037 0,058
5300 0,13 0,18 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54 0,64 0,73 0,84 0,007 0,026 0,038 0,059
5400 0,13 0,18 0,24 0,30 0,38 0,46 0,55 0,65 0,74 0,85 0,007 0,027 0,039 0,060
5500 0,13 0,19 0,24 0,31 0,38 0,47 0,56 0,65 0,75 0,86 0,007 0,027 0,039 0,061
5600 0,13 0,19 0,25 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,76 0,87 0,007 0,028 0,040 0,062
5700 0,14 0,19 0,25 0,32 0,39 0,48 0,57 0,67 0,77 0,88 0,008 0,028 0,041 0,063
5800 0,14 0,19 0,25 0,32 0,40 0,49 0,58 0,68 0,78 0,89 0,008 0,029 0,042 0,064
5900 0,14 0,20 0,26 0,33 0,40 0,49 0,59 0,69 0,79 0,90 0,008 0,029 0,042 0,065
6000 0,14 0,20 0,26 0,33 0,41 0,50 0,60 0,70 0,80 0,91 0,008 0,030 0,043 0,067
®@ v [/
statisch gewuchtet Scheiben
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LEISTUNGSWERTE
optibelt VB PROFIL 8
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt VB PROFIL B/17 opfhett
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND L, = 2280 mm

Tabelle 51

700 1,49 1,9 221 250 2,85 320 355 3,89 424 458 4,98 538 578 6,23 7,19 0,03 0,17 0,27 0,30
950 1,83 2,45 277 3,15 3,61 4,06 451 496 540 583 635 686 736 7,94 914 0,05 0,23 0,37 0,41
1450 237 3,25 3,72 424 489 552 6,14 675 735 794 863 931 996 1070 1220 0,07 035 0,56 0,63
2850 2,99 4,37 508 587 6,80 7,67 849 924 993 1056 11,22 11,78 12,24 12,62 1290 0,14 0,69 1,10 1,24
100 0,33 0,41 046 051 057 0,63 069 075 081 087 094 101 1,08 1,17 1,34 000 0,02 0,04 0,04
200 0,58 0,73 081 091 102 1,14 1,25 137 1,48 159 173 186 1,99 215 247 0,01 0,05 0,08 0,09
300 079 101 1,13 1,27 1,43 160 1,77 193 209 225 245 264 283 305 352 001 007 0,12 0,13
400 099 1,27 1,43 160 1,82 203 225 246 267 288 3,13 337 362 391 4,51 0,02 0,10 0,15 0,17
500 1,17 1,52 1,70 192 2,18 2,44 270 296 3,22 3,47 3,77 407 437 4,72 545 0,02 0,12 0,19 0,22
600 1,33 1,74 1,96 221 252 283 3,13 3,44 3,74 4,03 439 474 509 549 6,34 0,03 0,14 0,23 0,26
700 1,49 1,96 221 250 2,85 320 355 3,89 424 458 498 538 578 6,23 7,19 0,03 0,17 0,27 0,30
@ 800 1,63 2,16 244 2,77 316 356 3,95 4,33 472 509 555 599 6,43 694 800 004 0,19 031 0,35
900 1,77 235 267 3,02 346 390 4,33 475 517 559 6,09 657 706 7,61 877 004 022 035 0,39
1000 1,89 2,54 2,88 327 375 4,22 469 516 561 607 660 7,13 765 825 950 005 024 039 0,43
1100 201 271 3,08 350 402 4,53 504 554 603 652 7,10 7,66 822 886 10,18 005 0,27 0,42 0,48
1200 2,12 2,88 3,28 3,73 4,28 4,83 537 591 6,44 695 7,57 8,17 876 9,43 1082 006 0,29 0,46 0,52
1300 2,23 3,03 3,46 394 4,53 512 569 626 682 737 801 864 926 997 11,41 0,06 0,31 0,50 0,56
1400 2,33 3,18 3,63 4,14 4,77 539 600 659 718 7,76 8,43 9,09 9,74 10,47 11,95 0,07 0,34 0,54 0,61
1500 2,42 332 380 433 500 565 628 691 7,52 8,12 883 9,51 10,18 10,93 12,44 0,07 0,36 0,58 0,65
1600 2,50 3,45 3,95 452 521 589 656 721 785 847 920 9,90 1058 11,35 12,88 0,08 0,39 0,62 0,69
1700 2,58 3,57 4,10 4,69 541 6,12 681 7,49 8,15 879 9,54 10,26 10,95 11,73 13,26 0,08 0,41 0,66 0,74
1800 2,65 3,69 4,24 485 560 6,34 705 775 8,43 9,09 9,85 10,58 11,29 12,07 13,59 0,09 0,43 0,70 0,78
1900 2,72 3,79 4,36 500 578 6,54 727 799 8469 936 10,14 10,88 11,58 12,36 13,85 0,09 046 0,73 0,82
2000 2,77 3,89 4,48 514 594 672 7,48 8,21 8,92 9,61 10,39 11,14 11,84 12,61 14,06 0,10 0,48 0,77 0,87
2100 2,82 3,98 459 527 609 690 767 842 914 9,83 10,62 11,36 12,06 12,81 1419 0,10 0,51 0,81 091
2200 2,87 4,06 4,69 539 6,23 705 7,84 860 933 10,02 10,81 11,55 12,23 12,96 1426 0,11 0,53 0,85 0,96
2300 291 4,14 4,78 549 636 719 799 876 9,49 10,19 10,97 11,70 12,36 13,06 14,26 0,11 0,56 0,89 1,00
2400 294 420 4,86 559 6,47 732 8,13 890 9,63 10,32 11,10 11,81 12,45 13,11 14,19 0,12 0,58 0,93 1,04
@ 2500 2,96 4,25 493 567 6,57 7,43 8,24 902 975 10,43 11,19 11,88 12,49 13,10 1404 0,12 0,60 0,97 1,09
5 2600 2,98 4,30 498 574 6,65 752 834 9,11 983 10,51 11,25/11,90 12,48 0,13 0,63 1,00 1,13
% 2700 2,99 434 503 580 672 7,59 8,41 9,18 9,90 10,55 11,27 11,89 12,42 0,13 0,65 1,04 1,17
E) 2800 2,99 4,36 507 585 6,77 7,65 8,47 9,23 993 10,57 11,25 11,83 12,31 0,14 0,68 1,08 1,22
3 2900 2,98 4,38 510 588 6,81 769 850 925 99310,55 11,19 11,73 12,15 0,14 0,70 1,12 1,26
o 3000 2,97 4,39 511 590 684 771 8,51 925 991 10,49 11,09 11,58 11,93 0,14 0,72 1,16 1,30
_§ 3100 295 439 512 591 684 771 850 922 9,85 1041 0,15 0,75 1,20 1,35
= 3200 2,92 4,37 511 590 6,83 7,69 8,47 916 9,77 10,28 0,15 0,77 1,24 1,39
% 3300 2,89 4,35 509 588 6,81 765 841 908 9,65 10,12 0,16 080 1,27 1,43
@ 3400 2,85 4,32 506 585 6,77 7,59 1833 896 950 992 0,16 082 1,31 1,48
3500 2,80 4,27 501 580 6,71 752 822 882 931 968 0,17 084 1,35 1,52
3600 2,74 4,22 496 574 6,63 741 8,09 0,17 087 1,39 1,56
3700 2,67 4,15 489 566 6,53 729 7,93 0,18 0,89 1,43 1,61
3800 2,59 4,08 480 557 6,42 715 7,75 0,18 092 1,47 1,65
3900 2,51 3,99 471 546 16,29 698 7,54 0,19 094 1,51 1,69
4000 2,42 3,89 4,60 534 6,13 6,79 73] 0,19 097 1,55 1,74
4100 2,31 3,78 4,48 5,19 596 020 099 1,58 1,78
@ 4200 2,20 3,65 4,34 504 577 0,20 1,01 1,62 1,82
4300 2,08 3,52 4,19 486 5,56 0,21 1,04 1,66 1,87
4400 1,95 3,37 1 402 4,67 5,32 0,21 1,06 1,70 1291
4500 1,82 3,21 3,84 4,46 507 0,22 1,09 1,74 1,95
4600 1,67 1 3,03 3,65 022 1,11 1,78 2,00
4700 1,51 2,85 3,44 0,23 1,13 1,82 2,04
4800 1,34 2,65 3,21 023 1,16 1,85 2,08
4900 1,16 243 2,97 024 1,18 1,89 2,13
5000 0,97 2,20 271 0,24 1,21 1,93 217
v> 30 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
vIm/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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LEISTUNGSWERTE
optibelt VB PROFIL D/32

NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 6375 mm

Tabelle 55
700 1530 19,17 21,05 23,36 25,62
950 18,50 23,20 25,45 28,15 30,75
1450 21,43 26,56 28,81 31,31 33,45
20 080 09 1,04 1,14 1,24
40 1.46 177 1,93 212 231
60 208 253 2,75 3,03 3,31
80 266 3,25 3,54 390 4,26
100 3,22 3,94 429 474 5,18
120 3,76 4,61 503 555 6,07
140 428 526 574 634 694
160 4,79 589 6,43 7,11 7,78
180 529 6,51 7,11 787 8,61
200 577 71 7,78 8,61 9,43
220 624 771 8,43 9,33 10,22
240 6,70 8,29 9,07 10,04 11,01
260 7,6 886 9,70 10,74 11,78
280 7,60 9,42 10,31 11,43 12,53
@ 300 8,04 9,97 10,92 12,10 13,27
320 8,47 10,51 11,51 12,77 14,00
340 8,89 11,04 12,10 13,42 14,72
360 9,30 11,56 12,68 14,06 15,43
380 971 12,07 1324 14,69 1612
400 10,11 12,58 13,80 15,31 16,80
420 10,50 13,08 14,35 1592 17,47
440 10,88 13,56 14,89 16,52 18,13
460 11,26 1404 1541 1711 18.78
480 11,63 14,52 1593 17.69 19.42
500 12,00 14,98 16,45 18,25 20,04
520 12,36 1544 16,95 18,81 20,65
540 12,71 1588 17.44 19.36 21.25
560 13,06 16,32 17,92 19.90 21.84
580 13,40 16.75 18,40 2042 22,42
600 13,73 17,18 18,86 20,94 22,98
k) 620 14,06 17,59 19,32 21,45 23,53
= 640 14,38 18,00 19.77 21.94 24,07
g 660 14,69 18,40 20,20 22,43 24,60
[ 680 15,00 18,79 20,63 22,90 25,11
_2) 700 15,30 19,17 21,05 23,36 25,62
3 720 1559 19,54 21,46 23,81 26,11
B 740 1588 19,90 21,86 24,25 26,58
» 760 16,16 20,26 22,25 24,68 27,04
780 16,44 20,61 22,63 2510 27,49
800 16,71 20,95 23,00 2550 27,93
820 16,97 21,28 23,36 2590 28,35
840 17,22 21,60 23,71 26,28 28,76
860 17,47 21,91 24,05 26,65 29,16
880 17,71 22,21 24,38 27,00 29,54
® 900 17,95 22,51 24,70 27.35 29.90
920 18,18 22,79 25,00 27,68 30,25
940 18,40 23,07 25,30 28,00 30,59
960 18,61 23,33 25,59 28,31 30,921
980 18,82 23,59 25,86 28,60 31,21
1000 19,02 23,83 26,13 28,88 31,50
1020 19,21 24,07 26,38 29,15 31,78
1040 19,39 24,30 26,62 29,40 32,04
1060 1957 24,51 26.85 29.64 32.28
1080 19,74 24,72 27,07 29,87 32,50
1100 19,90 24,92 27,27 30,08 32,71
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NoN
=

No
aS

413 4,77 552 595 637 679 731

532 6,17 7,14 7,69 824 878 946 10,80
6,48 7,51 8,70 9,38 10,05 10,71 11,54 13,18
7,61 882 10,23 11,02 11,81 12,59 13,56 1549
8,71 10,10 11,71 12,62 13,52 14,42 1553 17,73
9,78 11,35 13,16 14,19 1520 16,21 17,46 19,93
10,83 12,57 14,58 1572 16,84 17,96 19,34 22,06
11,86 13,77 1597 17,22 18,45 19,67 21,18 24,15
12,87 14,95 17,34 18,69 20,02 21,34 22,97 26,18
13,86 16,10 18,68 20,12 21,66 22,98 24,73 28,16
14,84 17,24 1999 21,53 23,06 24,58 26,44 30,09
15,79 18,35 21,27 2291 24,54 26,14 28,11 31,96
16,73 19,44 22,53 24,27 2598 27,67 29,74 33,78

v> 30 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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LEISTUNGSWERTE
optibelt VB PROFIL E/40

optibelt
\/

NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 7180 mm

Tabelle 56

700 26,44 31,70 37,57 43,78 47,00 49,97 5268 5567 58,21
950 29,78 3530 40,95 4607 48,23 49,80 50,75 51,00 50,17
1450 2424 26,19 2531 19,38
20 1,47 1,72 2,02 2,37 2,57 2,76 2,96 3,20 3,44
40 2,70 3,17 3,74 4,40 4,77 514 531 5,97 6,42
60 3,83 4,52 5,34 6,29 6,83 7,37 7,9 8,57 9,22
80 4,90 5,80 6,87 8,10 8,80 9,50 10,19 11,056 11,90
100 5,92 7,03 8,34 985 10,70 11,55 12,40 13,44 14,49
120 6,91 8,21 976 11,53 12,54 13,54 14,53 1577 16,99
140 7,87 936 11,13 13,17 1433 1547 16,61 18,02 19,42
160 8,80 10,48 1247 1477 1606 17,35 18,63 20,21 21,78
180 970 11,57 13,78 1632 17,76 19,18 20,59 22,34 24,07
@ 200 10,58 1263 1505 17,84 19,41 2097 22,51 24,42 26,30
220 11,43 13,66 1629 1932 21,02 22,71 2437 26,44 28,47
240 12,27 14,67 17,51 20,76 22,59 24,40 26,19 28,40 30,58
260 13,08 1566 1869 22,17 24,12 2605 2796 3031 32,62
280 13,88 16,62 1985 23,54 2562 27,66 2968 32,16 34,60
300 14,66 17,56 2098 24,88 27,07 2923 3135 33,96 36,52
320 1542 18,48 2209 26,19 28,49 3075 3297 3570 38,37
340 16,16 19,38 23,16 27,46 2986 3222 34,54 37,38 40,15
360 16,88 20,26 2421 28,70 31,20 33465 3606 39,00 41,86
380 17,59 21,11 2523 29,90 32,49 3504 37,52 40,55 43,50
400 18,28 21,94 26,23 3106 33,75 36,37 3893 42,05 4506
18,95

statisch gewuchtet
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dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)

60,27 61,83 6287 038 1,92 3,07
48,20 45,02 0,52 2,60 4,16
0,79 3,97 6,35
3,68 3,92 4,16 0,01 0,05 0,09
6,88 7,33 7,78 0,02 0,11 0,18
9,88 10,53 11,18 0,03 0,16 0,26
12,75 13,60 14,43 0,04 0,22 0,35
15,52 16,55 17,57 0,05 0,27 0,44
18,20 19,41 20,60 0,07 0,33 0,53
20,80 22,18 23,54 0,08 0,38 041
23,33 24,87 2639 0,09 0,44 0,70
2579 27,48 29,16 0,10 0,49 0,79
28,17 30,01 31,83 0,11 0,55 0,88
30,48 32,47 34,42 0,12 0,60 0,96
32,73 34,84 36,93 0,13 0,66 1,05
34,90 37,14 3934 0,14 0,71 1,14
37,00 39,35 41,66 0,15 0,77 1,23
39,02 41,48 43,88 0,16 0,82 1,31
40,97 43,52 46,01 0,18 0,88 1,40
42,85 45,48 48,03 0,19 0,93 1,49
44,64 47,34 49,95 0,20 0,99 1,58
46,35 49,10 51,76 0,21 1,04 1,66
4797 50,77 53,47 0,22 1,09 1,75
49,51 52,34 5505 0,23 1,15 1,84
50,96 53,81 56,52 0,24 1,20 1,93
52,31 55,17 57,86 0,25 1,26 2,02
53,57 56,42 59,08 0,26 1,31 2,10
54,73 57,55 60,16 0,27 1,37 2,19
55,79 58,57 61,11 0,28 1,42 2,28
56,75 59,46 61,92 0,30 1,48 2,37
57,60 60,23 62,59 031 1,53 245
58,33 60,87 163,11 0,32 1,59 2,54
58,96 61,39 63,48 0,33 1,64 263
59,46 61,76 0,34 1,70 2,72
59,85 62,00 0,35 1,75 2,80
60,12 62,09 0,36 1,81 2,89
60,26 62,04 0,37 1,86 298
60,27 61,83 0,38 1,92 3,07
0,39 1,97 3,15
0,41 2,03 3,24
0,42 2,08 3,33
0,43 2,14 3,42
0,44 2,19 3,50
0,45 2,24 3,59
0,46 2,30 3,68
0,47 235 3,77
0,48 2,41 3,86
0,49 2,46 3,94
0,50 2,52 4,03
0,51 2,57 4,12
0,53 2,63 4,21
0,54 2,68 4,29
0,55 2,74 4,38
0,56 2,79 4,47
0,57 2,85 4,56
0,58 2,90 4,64
0,59 2,96 473
0,60 3,01 4,82
0,61 3,07 4,91
0,62 3,12 4,99
64 3,18 5,08
0,65 3,23 517
66 3,28 5,26
0,67 3,34 5,34
0,68 3,39 543
0,69 3,45 552
0,70 3,50 5,61
0,71 3,56 5,70

v>30m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

v [m/s]
Scheiben
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt SUPER X-POWER M=$S PROFIL XPZ, 3VX, 9JX opfiostt
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 1600 mm

Tabelle 57

700 0,72 084 0,92 1,14 1,39 1,53 1,80 194 2,26 242 261 300 3,51 402 4,53 001 006 008 0,10

950 0,92 1,07 1,18 1,48 1,80 1,98 234 252 294 3,15 339 391 458 525 59 001 008 0,11 0,13

1450 1,27 1,49 1,65 208 256 283 335 360 422 452 487 561 658 7,52 844 002 0,12 0,16 0,20

2850 2,07 2,46 2,76 3,54 439 486 578 624 7,30 7,82 8,42 9,67 11,26 12,77 1417 0,04 0,23 0,32 0,40

100 0,14 0,16 0,18 022 0,26 0,28 033 035 041 043 046 0,53 0,62 0,71 080 0,00 001 001 0,01

200 0,26 0,30 0,32 0,39 0,47 052 061 065 0,75 0,80 086 099 1,16 1,32 1,49 0,00 0,02 0,02 0,03

300 0,36 0,42 0,46 056 0,67 074 087 093 1,08 1,15 1,24 1,42 1,66 1,90 2,14 000 002 0,03 0,04

400 046 053 058 071 086 095 1,11 1,19 1,39 1,48 1,60 1,83 215 246 276 000 003 0,05 0,06

500 055 064 0,70 0,86 1,05 1,15 1,35 1,45 1,69 1,81 1,94 223 262 2,99 337 001 004 006 0,07

600 064 074 081 1,01 1,22 134 158 170 198 2,12 228 262 307 351 395 001 005 007 0,08

700 0,72 0,84 0,92 1,04 1,39 1,53 1,80 1,94 226 242 261 300 351 402 453 001 006 008 0,10

800 0,80 093 1,03 1,28 1,56 1,72 2,02 218 254 272 293 3,37 395 452 508 001 006 009 0,11

900 0,88 1,02 1,13 1,41 1,72 1,90 2,24 2,41 281 301 324 373 437 501 563 001 007 0,10 0,13

1000 096 1,11 1,23 1,54 1,88 207 245 263 308 329 355 4,09 4,79 548 617 001 008 0,11 0,14

1100 1,03 1,20 1,33 1,66 204 224 265 286 3,34 357 385 443 520 595 669 001 009 0,12 0,15

1200 1,10 1,28 1,42 1,79 219 2,41 2,86 307 359 3,85 415 478 560 641 721 001 0,10 0,14 0,17

1300 1,17 1,37 1,52 1,91 12,34 258 305 329 3.84 412 444 511 600 686 771 002 0,10 0,15 0,18

1400 1,24 1,45 1,61 1203 2,49 274 325 3,50 409 439 473 545 638 730 820 002 0,11 0,16 0,19

1500 1,30 1,53 1,70 214 2,63 291 3,44 3,71 434 465 501 577 677 7,74 869 0,02 0,12 0,17 0,21

1600 1,37 1,61 (1,78 225 278 3,06 3,63 391 458 491 529 6,09 7,14 816 916 002 0,13 0,18 0,22

@ 1700 1,43 11,68 1,87 237 292 322 382 411 482 516 556 641 7,51 858 962 002 0,14 0,19 024
1800 1,49 1,76 1,95 2,48 3,06 337 400 431 505 541 583 672 7,87 899 1007 002 0,14 0,20 0,25

1900 1,55 1,83 204 259 3,19 353 4,18 4,51 528 566 6,10 7,02 822 939 1052 0,02 0,15 0,22 0,26

2000 1,61 1,90 212 2,69 3733 367 436 470 551 590 636 7,32 857 978 10,95 0,02 0,16 0,23 0,28

2100 1,67 1,97 220 280 3,46 3,82 454 489 573 614 6,62 7,62 891 10,16 11,37 0,03 0,17 0,24 0,29

2200 1,72 2,04 2,28 2,90 3,59 397 471 508 595 638 687 791 97251054 11,78 0,03 0,18 0,25 0,31

2300 1,78 2,11 2,36 3,00 3,72 4,11 4,88 526 6,17 661 7,12 1819 9,58 1091 12,18 0,03 0,18 0,26 0,32

2400 1,83 2,18 2,43 3,10 3,84 425 505 545 638 684 7,37 847 990 11,26 12,57 0,03 0,19 0,27 0,33

- 2500 1,89 224 2,51 320 397 439 522 563 659 7,06 7,61 8751022 11,61 1294 0,03 0,20 0,28 0,35
2 2600 1,94 2,31 258 330 409 453 538 580 680 7,29 7,85 902 10,52 11,95 13,31 0,03 0,21 0,30 0,36
S 2700 1,99 237 2,65 339 421 466 554 598 700 7,50 8,08 9,29 10,83 12,29 13,66 0,03 0,22 0,31 0,38
: 2800 2,04 2,43 272 3,49 433 480 570 615 720 7,72 831 955 11,12 12,61 1401 0,03 0,22 0,32 0,39
) 2900 2,09 2,49 2,79 3,58 4,45 4,93 586 6,32 7,40 7,93 854 980 11,41 12,92 1434 0,04 0,23 0,33 0,40
= 3000 2,14 255 2,86 3,67 4,57 506 602 649 7,60 8,14 8,76 10,05 11,69 1322 1465 0,04 024 034 0,42
2 3100 2,19 2,61 293 376 4,68 518 6,17 6,65 7,79 834 8,98 10,29 11,96 13,52 14,96 0,04 0,25 0,35 0,43
8 3200 2,23 2,67 3,00 3,85 480 531 632 681 797 854 9,19 10,53 12,23 13,80 1525 0,04 0,26 0,36 0,45
3300 228 2,73 3,06 394 491 543 647 697 8,16 874 9,40 10,77 12,49 1408 1553 0,04 0,26 0,37 0,46

3400 2,32 2,79 3,13 4,03 502 556 661 7,13 834 893 9,60 11,00 12,74 14,34 1579 0,04 0,27 0,39 0,47
3500 2,37 284 319 4,11 513 568 676 7,28 852 912 9,81 11,22 12,98 14,59 16,04 0,04 0,28 0,40 0,49

3600 2,41 2,90 3,25 4,20 523 580 6,90 744 870 9,31 10,00 11,44 13,22 14,83 16,28 0,04 0,29 0,41 0,50

3700 2,45 2,95 3,32 4,28 534 591 7,04 7,59 887 949 10,20 11,65 13,44 1507 16,50 0,05 0,30 0,42 0,52

3800 2,50 3,00 3,38 4,36 544 603 7,17 773 904 967 10,38 11,85 13,66 1529 16,71 0,05 0,30 0,43 0,53

3900 2,54 3,05 3,44 4,44 554 614 7,31 7,88 920 9,84 10,57 12,05 13,87 1550 16,90 0,05 0,31 0,44 0,54

4000 2,58 3,10 3,49 4,52 564 6725 7,44 802 9,36 10,01 10,75 12,25 14,08 1569 17,08 0,05 0,32 0,45 0,56

4100 2,61 3,15 3,55 4,60 574 636 7,57 8,16 9,52 10,18 10,92 12,44 14,27 15,88 17,24 0,05 0,33 0,47 0,57

4200 2,65 3,20 3,61 4,67 584 6,47 7,70 829 967 10,34 11,09 12,62 14,46 16,05 17,39 0,05 0,34 0,48 0,58

4300 2,69 3,25 3,66 4,75 593 6,57 7,82 843 9,83 10,50 11,26 12,79 14,63 16,22 17,52 0,05 0,34 0,49 0,60

4400 2,73 3,30 3,72 4,82 6,03 6,68 794 856 9,97 10,65 11,42 12,96 14,80 16,37 17,63 0,05 0,35 0,50 0,61

4500 2,76 3,34 3,77 489 6,12 6,78 8,06 868 10,12 10,80 11,58 13,13 14,96 16,50 17,73 0,06 0,36 0,51 0,63

4600 2,80 3,39 3,82 497 621 688 8,18 881 10,26 10,95 11,73 13,28 15,11 16,63 17,81 0,06 0,37 0,52 0,64

4700 2,83 3,43 3,87 503 630 698 830 893 10,40 11,09 11,87 13,43 15,25 16,74 17,87 0,06 0,38 0,53 0,65

4800 2,86 3,47 3,93 510 6,38 7,07 8,41 905 10,53 11,23 12,02 13,58 15,38 16,84 17,92 0,06 0,38 0,54 0,67

4900 2,90 3,52 3,97 517 6,47 717 852 9,17 10,66 11,36 12,15 13,71 15,50 16,92 17,94 0,06 0,39 0,56 0,68

5000 2,93 3,56 4,02 524 655 7,26 8,63 9,28 10,78 11,49 12,28 13,84 1561 17,00 17,95 0,06 0,40 0,57 0,70

@ 5100 2,96 3,60 4,07 530 6,63 7,35 873 9,39 10,90 11,62 12,41 13,97 1572 17,05 17,94 0,06 0,41 0,58 0,71
5200 2,99 3,64 4,12 536 671 7,44 883 9,50 11,02 11,74 12,53 14,08 1581 17,10 17,91 0,06 0,42 0,59 0,72

5300 3,02 3,68 4,16 543 679 7,53 893 9,61 11,14 11,85 12,65 14,19 15,89 17,13 0,07 042 0,60 0,74

5400 3,05 3,71 421 549 687 7,61 903 971 11,25 11,96 12,76 14,30 15,96 17,14 0,07 043 061 0,75

5500 3,07 3,75 425 555 694 7,69 9,12 9,81 11,35 12,07 12,87 14,39 16,02 17,14 0,07 044 0,62 0,77

5600 3,10 3,79 4,29 560 7,02 7,77 9722 990 11,45 12,17 12,97 14,48 16,07 17,13 0,07 045 064 0,78

5800 3,15 3,86 4,37 572 7,16 7,93 939 10,09 11,64 12,36 13,15 14,63 16,14 17,06 0,07 046 0,66 0,81

6000 3,20 3,92 4,45 582 7,29 807 9,56 10,26 11,82 12,53 13,31 14,75 16,16 0,07 0,48 0,68 0,84

6200 3,24 3,98 452 592 7,42 821 9,71 10,42 11,98 12,69 13,45 14,84 16,13 0,08 0,50 0,70 0,86

6400 3,29 4,04 459 602 7,54 834 9,85 10,56 12,12 12,82 13,56 14,90 16,06 0,08 0,51 0,73 0,89

6600 3,33 4,09 4,66 6,11 7,65 8,46 998 10,69 12,24 12,93 13,65 14,92 0,08 053 0,75 0,92

@ 6800 3,36 414 472 6,20 7,76 8,57 10,10 10,81 12,34 (13,01 13,72 14,91 0,08 054 0,77 0,95
7000 3,39 4,19 4,77 6727 7,85 868 10,21 10,91 12,43 13,08 13,76 14,87 Viyox < 55 m/s 0,09 056 0,79 0,97

7200 3,42 4,23 4,83 635 7,94 877 10,30 11,00 12,49 13,13 13,77 14,79 0,09 0,58 0,82 1,00

7400 3,45 4,27 4,87 6,41 802 8,86 10,39 11,08 12,54 13,15 13,76 14,67 0,09 0,59 0,84 1,03

7600 3,47 431 4,92 6,48 8,10 893 10,46 11,14 12,56 13,15 13,72 42 m/ 0,09 061 086 1,06

7800 3,49 4,34 4,96 6,53 8,16 9,00 10,51 11,19 12,57 13,12 13,65 , m/s. h 0,10 0,62 0,89 1,09

8000 3,50 4,36 499 658 822 9,05 1056 11.22 12,55 13,08 13,56  Yenden Sie sich an 0,10 0,64 091 1,11

8200 3,51 4,39 502 6,62 826 9,10 10,59 11,23 12,52 13,00 13,43  unsere Ingenieure 0,10 0,66 093 1,14

8400 3,52 4,40 5,04 6,66 830 9,13 10,60 11,23 12,46 12,90 13,28  der Anwendungstechnik! 0,10 0,67 0,95 1,17

® D) o
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profil 3VX bezieht sich auf AuBendurchmesser.
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LEISTUNGSWERTE T
optibelt SUPER X-POWER M=S PROFIL XPA opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 2500 mm

Tabelle 58

700 1,02 1,55 178 225 248 3,04 331 363 432 522 411 700 805 9,18 10,46 0,02 0,13 0,19 0,23

950 1,43 200 231 294 324 398 435 4,77 568 6,87 805 922 1060 12,08 13,76 0,03 0,18 0,26 0,31

1450 2,01 2,84 331 422 468 577 6,31 6,93 8726 10,00 11,71 13,39 15,37 17,46 19,81 0,04 0,27 039 048

2850 3,31 485 570 737 820 10,15 11,11 12,21 14,52 17,49 20,31 22,98 2596 28,88 31,84 0,08 0,54 0,77 0,94

100 0,22 028 032 040 043 052 057 062 073 087 102 116 1,33 1,52 173 000 002 0,03 0,03

200 0,39 052 060 074 081 098 107 1,17 138 166 194 221 254 289 330 001 004 005 0,07

300 055 075 085 1,06 1,17 1,42 1,54 1,69 200 241 281 322 3,70 4,21 481 001 006 008 0,10

400 0,70 0,9 1,00 1,37 1,51 1,84 200 219 260 3,13 3,67 4,19 482 550 627 0,01 008 0,11 0,13

500 085 1,16 133 1,67 184 225 245 268 3,18 384 45 515 592 6,75 770 0,01 009 0,13 0,16

600 099 1,36 1,56 196 216 265 288 3,16 375 454 531 6,08 699 797 909 002 0,11 0,16 0,20

700 1,12 1,55 1,78 225 248 3,04 331 3,63 432 522 611 700 805 9,18 1046 0,02 0,13 0,19 0,23

800 1,25 1,73 200 253 279 342 373 409 487 589 69 790 908 10,35 11,80 0,02 0,15 0,22 0,26

900 1,37 1,91 221 280 309 380 4,14 455 541 655 767 878 10,10 11,51 13,11 0,03 0,17 0,24 0,30

1000 1,50 2,09 242 307 339 4,17 455 500 594 7,20 843 965 11,10 12,64 14,39 0,03 0,19 0,27 0,33

1100 1,61 226 262 333 369 4,53 495 544 6,47 7,83 9,18 10,51 12,08 13,75 1565 0,03 0,21 0,30 0,36

1200 1,73 2,43 2,82 359 398 4,89 534 587 699 846 992 11,35.13,04 14,84 16,87 0,04 0,23 0,32 0,40

@ 13000 1,84 2,60 302 385 426 524 573 630 7,50 9,09 10,64 12,18/13,92 1591 1807 0,04 025 0,35 0,43
1400 1,95 2,76 321 4,10 454 559 6,12 672 801 9,70 11,36 12,99 14,92 16,95 19,23 0,04 0,27 0,38 0,46

1500 2,06 2,92 3,40 435 482 594 6,49 7,14 850 10,30 12,06 /13,79 1582 17,97 20,37 0,04 0,28 0,40 0,49

1600 2,16 3,08 359 459 509 6,28 687 755 9,00 10,89 12,75 14,58 16,71 18,96 21,47 0,05 030 0,43 0,53

1700 2,27 324 377 483 536 661 723 795 948 11,48 13,43 1534 17,58 19,93 22,53 0,05 0,32 0,46 0,56

1800 2,37 3,39 395 507 563 694 760 835 996 12,05 14,10 16,10 18,43 20,87 23,56 0,05 0,34 0,48 0,59

1900 2,47 3,54 4,13 531 589 727 796 8,75 10,43 12,62 14,75 16,84 19,26 21,78 24,55 0,06 0,36 0,51 0,63

2000 2,56 3,69 4,31 554 615 7,59 8,31 9,14 10,89 13,17 15,40 17,56 20,06 22,66 2550 0,06 0,38 0,54 0,66

2100 2,66 3,83 4,48 577 6,40 791 8,66 952 11,34 13,72 16,03 18,26 20,85 23,52 26,42 0,06 0,40 0,56 0,69

2200 2,75 3,98 4,65 599 6,65 822 9,00 990 11,79 14,26 16,64 18,95 21,61 24,34 27,29 0,06 0,42 0,59 0,73

2300 284 4,12 482 6,21 690 8,53 9,34 10,27 12,23 14,78 17,25 19,62 22,35 25,13 28,12 0,07 0,44 0,62 076

2400 2,93 426 499 6,43 7,14 8,84 9,67 10,64 12,67 1530 17,84 20,28 23,06 2589 28,90 0,07 0,45 0,65 0,79

- 2500 3,02 4,39 515 664 7,38 9,14 10,00 11,00 13,09 1581 18,41 20,91 23,75 26,62 29,64 0,07 0,47 0,67 0,82
2 2600 3,10 4,53 531 686 7,62 9,43 10,32 11,35 13,51 16,30 18,97 21,53 24,41 27,31 30,33 0,08 049 0,70 0,86
S 2700 3,19 4,66 547 707 785 972 10,64 11,70 13,92 16,79 19,52 22,12 25,05 27,97 30,97 0,08 0,51 0,73 0,89
2 2800 327 479 562 727 8,08 10,01 10,95 12,04 14,33 17,26 20,05 22,70 2566 28,59 31,56 0,08 0,53 0,75 0,92
5 2900 3,35 492 578 7,47 8,31 10,29 11,26 12,38 14,72 17,72 20,57 23,25 26,24 29,17 32,10 0,08 0,55 0,78 0,96
< 3000 343 504 593 767 853 10,56 11,56 12,71 15,11 18,17 21,07 23,79 26,80 29,71 32,59 0,09 057 081 0,99
= 3100 350 516 6,07 787 8,75 10,84 11,86 13,03 1549 18,61 21,55 24,30 27,32 30,21 33,02 0,09 0,59 0,83 1,02
2 3200 3,558 528 6,22 806 897 11,10 12,15 13,35 1586 19,04 22,02 24,80 27,82 30,68 33,39 0,09 061 086 1,05
3300 365 540 6,36 825 9,18 11,36 12,43 13,66 16,22 19,45 22,47 2526 28,28 31,10 33,71 0,10 0,63 0,89 1,09

3400 372 552 6,50 8,43 9,38 11,62 12,71 13,97 16,57 19,85 22,91 2571 28771 31,47 33,96 0,10 0,64 091 1,12

3500 3,79 563 6,64 862 959 11,87 12,99 14,26 16,91 20,24 23,32 26,13 29,11 31,80 34,16 0,10 0,66 094 1,15

3600 386 574 6,77 8,79 9,79 12,12 13,26 14,56 17,25 20,62 23,72 26,53 29,47 32,09 34,29 0,11 0468 097 1,19

3700 392 585 690 897 998 12,36 13,52 14,84 17,57 20,98 24,10 26,90 29,81 32,33 34,35 0,11 0,70 0,99 1,22

3800 399 596 703 9,14 10,17 12,60 13,77 15,12 17,89 21,33 24,46 27,25 30,10 32,52 011 072 1,02 1,25

3900 4,05 6,06 7,16 931 10,36 12,83 14,02 1539 18,19 21,67 24,81 27,58 30,36 32,66 0,11 074 1,05 1,29

@ 4000 4,11 6,16 7,28 9,47 10,55 13,05 14,27 15,65 18,49 21,99 25,13 27,87 30,59 32,75 0,12 0,76 1,08 1,32
4100 4,17 6,26 7,40 9,63 10,73 13,27 14,50 1591 18,78 22,30 25,43 28,14 30,77 32,79 0,12 0,78 1,10 1,35

4200 4,22 6,36 7,52 9,79 10,90 13,48 14,73 16,15 19,05 22,59 25,71 28,38 30,92 32,78 0,12 080 1,13 1,38

4300 4,28 6,45 7,63 9,94 11,07 13,69 14,96 16,39 19,32 22,87 2597 28,59 31,03 0,13 081 1,16 1,42

4400 4,33 6,54 7,75 10,09 11,24 13,90 15,18 16,63 19,57 23,13 26,21 28,78 31,10 0,13 0,83 1,18 1,45

4500 4,38 6,63 7,86 10,24 11,40 14,09 1539 16,85 19,82 23,38 26,43 28,93 31,13 0,13 085 1,21 1,48

4600 4,43 6,72 7,96 10,38 11,56 14,28 1559 17,07 20,05 23,61 26,63 29,06 31,12 0,13 0,87 1,24 1,52

4700 4,48 6,80 8,06 10,52 11,71 14,47 1579 17,28 20,27 23,82 26,80 29,15 0,14 0,89 1,26 1,55

4800 4,52 6,88 8,17 10,65 11,86 14,65 1598 17,48 20,49 24,02 26,95 29,22 0,14 091 1,29 1,58

4900 4,56 6,96 8,26 10,78 12,01 14,82 16,16 17,67 20,69 24,20 27,08 29,25 0,14 093 132 1,62

5000 4,60 7,04 8,36 10,91 12,14 14,99 16,34 17,85 20,87 24,36 27,18 29,25 0,15 095 1,34 1,65

5100 4,64 7,11 8,45 11,03 12,28 15,14 16,51 18,03 21,05 24,51 27,26 29,21 0,15 0,97 1,37 1,68

5200 4,68 7,18 8,54 11,15 12,41 1530 16,67 18,20 21,21 24,64 27,31 29,15 0,15 098 1,40 1,71

@ 5300 4,72 7,25 8,62 11,26 12,54 15,44 16,82 18,35 21,37 24,75 27,34 0,16 1,00 142 1,75
5400 4,75 7,32 8,70 11,37 12,66 1558 16,97 18,50 21,51 24,85 27,35 0,16 1,02 145 1,78

5500 4,78 7,38 8,78 11,48 12,77 15,72 17,10 18,64 21,63 24,92 27,32 0,16 1,04 1,48 1,81

5600 4,81 7,44 8,86 11,58 12,88 1584 17,23 18,77 21,75 24,98 27,27 0,16 1,06 1,51 1,85

5700 4,84 7,50 8,93 11,67 12,99 1596 17,35 18,89 21,85 2502 27,20 0,17 1,08 153 1,88

5800 4,86 7,55 9,00 11,77 13,09 16,08 17,47 19,00 21,94 25,03 27,10 0,17 1,10 1,56 1,91

5900 4,88 7,60 9,06 11,85 13,18 16,18 17,57 19,10 22,01 25,03 0,17 1,12 1,59 1,94

6000 4,90 7,65 9,12 11,93 13,27 16,28 17,67 19,19 22,07 25,01 0,18 1,14 1,61 1,98

6100 4,92 7,70 9,18 12,01 13,36 16,37 17,76 19,27 22,12 24,97 0,18 1,16 1,64 2,01

6200 4,94 7,74 9,24 12,09 13,43 16,45 17,84 19,35 22,15 24,90 0,18 1,17 1,67 2,04

6300 4,95 7,78 9,29 12,15 13,51 16,53 17,91 19,41 22,17 24,82 <55m/ 0,18 1,19 1,69 2,08

6400 4,96 7,82 9,34 12,22 13,58 16,60 17,97 19,46 22,17 24,72 Vmax = /s 0,19 1,21 1,72 2,11

6500 4,97 7,85 9,38 12,28 13,64 16,66 18,02 19,50 22,16 24,59 0,19 1,23 1,75 2,14

6600 4,98 7,88 9,42 12,33 13,69 16,71 18,07 19,53 22,14 v> 42 m/s 019 1,25 1,77 2,18

@ 6700 4,98 791 9,46 12,38 13,74 16,75 18,10 19,54 22,10 den Sie sich 020 1,27 1,80 2,21
6800 4,99 7,93 9,49 12,42 13,79 16,79 18,13 19,55 22,04 Wenden Sie sich an 020 1,29 1,83 2,24

6900 4,99 795 952 12,46 13,83 16,82 18,15 19,55 21,97 unsere Ingenieure 020 1,31 186 227

7000 4,99 7,97 9,55 12,49 13,86 16,84 18,15 19,53 21,89 der Anwendungstechnik! 0,21 1,33 1,88 231

@ v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt SUPER X-POWER M=$S PROFIL XPB, 5VX, 15JX opfhett
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 3550 mm

Tabelle 59
700 332 376 427 536 6,09 681 826 969 11,40 13,24 1534 17,77 23,56 0,04 029 041 0,50
950 438 497 566 7,12 8,09 906 10,98 12,89 1516 17,59 20,36 23,54 31,02 0,06 0,39 0,55 0,68
1450 6,41 729 831 10,49 11,92 13,35 16,18 18,96 22,25 2573 29,65 34,07 44,02 0,09 059 0,84 1,03
2850 11,36 12,96 14,80 18,67 21,18 23,64 28,40 32,90 37,94 42,92 47,97 52,80 0,18 1,17 1,65 2,03
100 055 061 069 08 097 1,08 1,30 1,52 1,78 207 239 277 3,69 0,01 004 006 0,07
200 1,04 117 1,33 1,65 187 209 252 295 346 402 465 540 7,19 0,01 008 0,12 0,14
300 1,52 1,71 194 242 274 306 370 434 510 592 685 79 106 0,02 0,12 0,17 0,21
400 1,98 2,24 254 3,17 3,60 4,02 487 571 671 7,79 903 10,48 13,94 0,03 0,16 0,23 0,28
500 2,43 275 3,12 392 4,44 497 6,01 705 829 963 11,17 12,95 17,22 0,03 0,20 0,29 0,36
600 2,88 326 3,70 4,64 527 590 7,14 838 986 11,45 13,27 1538 20,42 0,04 025 0,35 0,43
700 332 376 4,27 536 6,09 681 826 969 11,40 13,24 1534 17,77 23,56 0,04 0,29 0,41 0,50
@ 800 3,75 4,25 4,83 607 69 7,72 9,36 10,98 12,92 15 17,37 20,11 26,61 0,05 0,33 0,46 0,57
900 4,17 473 539 678 7,70 8,462 10,44 12,26 14,42 16,73 19,37 22,41 29,57 0,06 0,37 0,52 0,64
1000 4,59 521 593 7,47 8,49 950 11,52 13,52 1589 18,44 21,34 24,66 32,45 0,06 0,41 0,58 0,71
1100 501 569 6,47 8,15 927 10,38 12,58 14,76 17,35 20,12 23,26 126,85 135,22 0,07 0,45 0,64 0,78
12000 542 6,15 7,01 8,83 10,04 11,24 13,62 1598 18,78 21,76 25,14 28,99 37,88 0,08 0,49 0,70 0,85
1300 582 661 754 950 10,80 12,09 14,66 17,19 20,19 23,38 26,98 31,07 40,43 0,08 0,53 0,75 0,93
1400 6,22 7,07 8,06 10,16 11,55 12,93 1567 18,38 21,57 24,96 28,77 33,09 42,86 0,09 057 081 1,00
1500 6,61 7,52 8,57 10,81 12,29 13,76 16,67 19,54 22,92 26,5 30,52 3503 45,15 0,09 061 087 1,07
1600 700 7,96 908 11,45 1302 14,58 17,66 20,69 24,25 28,01 3221 36,91 4731 0,10 0,65 093 1,14
1700 7,38 8,40 9,58 12,09 13,74 1539 18,63 21,81 2554 2947 33,85 38,72 49,32 0,11 0,70 0,99 1,21
1800 7,76 8,83 10,07 12,71 14,45 16,18 19,58 2291 2681 309 3543 40,44 51,17 0,11 0,74 1,05 1,28
1900 8,13 9,25 10,56 13,33 1515 16,96 20,52 23,99 28,05 32,28 36,96 42,08 52,85 0,12 0,78 1,10 1,35
2000 8,49 9,67 11,04 1394 1584 17,73 21,43 2505 29,25 33,62 38,42 43,64 54,37 0,13 082 1,16 1,42
2100 8,85 10,08 11,51 14,53 16,52 18,48 22,33 26,08 30,42 34,92 39,82 451 5570 0,13 086 1,22 1,50
2200 9,21 10,49 11,98 1512 17,18 19,22 23,21 27,08 31,55 36,16 41,15 46,47 56,84 0,14 090 1,28 1,57
2300 9,56 10,89 12,43 1569 17,83 1994 2407 28,06 32,65 37,35 4241 47,75 57,79 0,15 094 1,34 1,64
2400 9,90 11,28 12,88 16,26 18,47 20,65 24,90 29,00 33,70 38,49 43,6 48,92 58,53 0,15 098 1,39 1,71
5 @ 2500 10,23 11,67 13,32 16,82 19,10 21,35 2572 29,92 34,72 39,58 44,71 49,98 59,05 016 1,02 1,45 1,78
= 2600 10,56 12,04 13,76 17,36 19,71 22,02 26,51 30,81 3570 40,61 4574 5093 5935 0,16 1,06 1,51 1,85
2 2700 10,89 12,42 14,18 17,89 20,31 22468 27,28 31,67 36,63 41,58 46,7 51,77 0,17 1,10 1,57 1,92
3 2800 11,21 12,78 14,59 18,41 20,90 23,33 28,03 32,50 37,52 42,49 47,57 52,49 0,18 1,15 1,63 1,99
o 2900 11,52 13,13 1500 18,92 21,47 23,96 28,75 33,29 38,36 43,34 4835 53,09 0,18 1,19 1,68 2,06
'Fj’ 3000 11,82 13,48 1540 19,42 22,02 24,56 29,45 3405 39,16 44,12 49,04 53,56 0,19 1,23 1,74 2,14
= 3100 12,12 13,82 1579 19,90 22,56 25,15 30,12 34,78 39,91 44,84 49,64 53,89 0,20 1,27 1,80 2,21
% 3200 12,41 1415 16,17 20,37 23,08 2572 30,77 3547 40,60 4549 50,14 54,09 020 1,31 1,86 2,28
3300 12,69 14,48 16,53 20,83 23,59 26,28 31,39 36,12 41,25 46,06 50,54 54,16 021 1,35 192 235
@ 3400 12,96 14,79 1689 21,27 24,08 26,81 3198 36,73 4185 46,57 50,85 0,22 1,32 1,97 2,42
3500 13,23 15,10 17,24 21,70 24,56 27,32 32,54 37,31 42,39 51,04 0,22 1,43 2,03 2,49
3600 13,49 1540 17,58 22,11 2501 27,81 33,07 37,85 42,87 47,35 51,13 0,23 1,47 209 256
3700 13,74 1568 1791 22,51 2545 28,28 33,57 38,34 4330 47,62 51,11 0,23 1,51 2,15 2,63
3800 13,99 1596 18,22 22,90 2587 28,72 34,04 38,79 43,66 47,81 0,24 1,55 2,21 271
3900 14,22 16,23 18,53 23,26 26,27 29,15 34,48 39,20 43,97 47,92 0,25 1,60 2,26 2,78
4000 14,45 16,49 18,82 23,62 26,65 29,55 34,89 39,57 44,22 4795 025 1,64 232 285
4100 14,67 16,74 19,10 23,96 27,01 2992 3526 3988 44,40 47,88 026 1,68 238 292
@ 4200 14,88 16,98 19,37 24,28 27,36 30,28 3560 40,16 44,52 47,73 0,27 1,72 2,44 299
4300 1508 17,21 19,63 24,58 27,68 30,60 3590 40,38 44,57 0,27 1,76 2,50 3,06
4400 1527 17,43 19,88 24,87 2798 30,91 36,17 40,56 44,56 0,28 1,80 2,56 3,13
4500 1545 17,64 20,11 25,14 28,26 31,18 36,40 40,69 44,47 0,28 1,84 261 3,20
4600 1562 17,83 20,33 2539 28,52 31,44 36,60 40,77 44,32 0,29 1,88 267 3,28
4700 1579 18,02 20,54 2562 28,75 31,66 36,75 40,79 0,30 1,92 2,73 3,35
4800 1594 18,19 20,73 2584 28,96 31,86 36,87 40,76 0,30 1,96 2,79 3,42
4900 16,08 18,36 20,91 26,03 29,15 32,02 36,95 40,68 0,31 2,00 285 3,49
5000 16,22 18,51 21,08 26,21 29,32 32,16 36,99 40,55 0,32 2,05 290 3,56
5100 16,34 18,65 21,23 26,37 29,46 32,28 36,99 40,36 0,32 2,09 296 3,63
5200 16,45 18,77 21,37 26,50 29,58 32,36 36,94 40,11 0,33 2,13 3,02 3,70
5300 16,56 18,89 21,49 26,62 29,67 32,41 36,86 0,34 2,17 3,08 377
5400 16,65 18,99 21,60 26,72 29,74 32,43 36,73 0,34 2,21 3,14 384
5500 16,73 19,08 21,69 26,79 2978 32,42 36,55 0,35 225 3,19 392
5600 16,80 19,15 21,77 2684 29,80 32,38 36,33 0,35 229 325 3,99
5700 16,85 19,22 21,83 2688 29,79 32,30 36,07 0,36 2,33 3,31 4,06
5800 16,90 19,27 21,88 2689 29,75 32,20 3576 0,37 2,37 3,37 4,13
@ 5900 16,93 19,30 21,91 2687 29,68 32,06 0,37 2,41 3,43 4,20
6000 16,96 19,32 21,92 26,84 29,59 31,88 0,38 2,45 3,48 4,27
Vimax < 35 m/s
v> 42 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
vIm/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profil 5VX bezieht sich auf AuBendurchmesser.
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LEISTUNGSWERTE 7
optibelt SUPER X-POWER M=S PROFIL XPC
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 3550 mm

optibelt
\/

Tabelle 60
700 10,79 1284 1529 17,93 2094 24,43 32,74 37,51 42,18 4765 5382 6057 0,08 049 070 0,85
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43,16 4920 5501 61,66 6891 7646 0,10 067 095 1,16
1450 21,27 2527 29,98 3498 4060 4691 61,06 6847 7511 8194 88,17 9272 0,16 1,02 1,44 1,77
2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 0,31 2,00 2,84 3,48
50 085 1,01 119 1,40 163 19 256 294 333 379 432 493 001 004 0,05 0,06
100 166 197 234 274 320 374 503 579 655 745 851 971 0,01 007 0,10 0,12
150 2,46 292 347 406 474 554 7,47 859 972 1106 1262 1440 002 0,11 0,15 0,18
200 324 385 458 537 627 733 987 1137 12,85 14,63 1669 1903 002 0,14 020 0,24
250 402 478 568 666 779 9,10 12,26 1411 1595 18,15 20,70 2359 0,03 0,18 0,25 0,31
300 479 570 678 795 929 1086 14,63 1683 1902 21.63 24.66 2808 0,03 021 0,30 0,37
350 556 461 787 922 1079 1260 16,97 19,52 2205 2507 28,5 3249 0,04 025 035 0,43
400 632 752 895 10,49 1227 1433 1929 2218 2505 2846 3239 36.82 004 028 0,40 0,49
450 7,08 842 10,02 11,75 13,74 1605 21.59 2482 2801 31,80 36.17 41,06 0,05 032 0,45 0,55
@ 500 783 931 11,09 1300 1520 17,75 23,87 27,42 3094 3509 3986 4520 0,05 035 0,50 0,61
550 858 10,20 12,15 14,25 16,65 1944 2613 3000 3382 3833 4349 4923 0,06 039 0,55 0,67
600 932 11,02 1320 1548 18,09 21.12 28,36 3254 | 36,65 41,50 47.02 153,14 0,07 0,42 0,60 0,73
650 10,06 11,97 1425 1671 1952 22,78 30,56 3504 39,44 4461 50,47 5692 0,07 0,46 065 0,79
700 10,79 12,84 1529 17,93 12094 24,43 3274 37,51 42,18 47,65 5382 6057 0,08 049 070 0,85
750 11,52 13,71 16,33 19.14 2235 26,06 34,88 39,93 4487 50,62 5707 6408 0,08 053 075 0,92
800 1225 14,58 17,35 20,34 2375 27,68 3700 4232 47,49 53,51 6021 6743 0,09 056 0,80 0,98
850 1297 1544 1837 21,53 25,13 29,28 3909 44,66 50,06 5631 63,24 70,61 0,09 060 0,85 1,04
900 13,69 1629 19,39 2271 2650 3086 41,14 4695 5257 5903 6614 7363 0,10 0,63 090 1,10
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43.16 4920 5501 61,66 6891 7646 0,10 067 095 1,16
1000 1511 17,98 21,39 2504 2920 33,97 4514 51,39 5739 6419 71,55 7911 0,11 0,70 1,00 1,22
1050 1581 18,81 22,38 26,19 30,53 3550 47,08 5353 5969 6663 7405 8155 0,11 074 1,05 1,28
1100 16,51 19,64 2336 27.33 31,85 37,00 4898 (5562 6191 6896 7641 8378 0,12 0,77 1,10 1,34
1150 17,21 20,47 2433 28,46 33,14 3849 50.85 57,65 6406 71.18 7860 8579 0,12 081 1,15 1,40
1200 17,90 21,28 2530 29,58 34,43 39.95 52,66/ 59,62 66,12 7328 80.64 8758 0,13 084 1,20 1,47
5 1250 18,58 22,09 26,25 30,69 3570 "4139 54,44 61,52 68,10 7527 8251 8912 0,14 088 1,25 1,53
= 1300 19,26 2290 2720 31,78 3695 4281 5617 6336 7000 77,13 8420 9042 0,14 091 1,29 1,59
2 1350 19,94 2370 28,14 3286 38.18 4420 5785 6514 7180 7887 8571 9146 0,15 095 1,34 1,65
3 1400 20,61 24,49 29,07 33,93 3940 4557 59.48 6684 7350 8047 8704 9223 0,15 098 1,39 1,71
=2 1450 21,27 2527 2998 34,98 40,60 4691 61,06 68.47 7511 81,94 88,17 92,72 0,16 1,02 1,44 1,77
5 @ 1500 21.93 26,04 30,89 3602 41,78 4823 62,59 70,03 7661 8326 89,10 0,16 1,05 1,49 1,83
= 1550 22,58 2681 31,79 3705 4293 4952 64,06 71,51 7802 84,44 8982 0,17 1,09 1,54 1,89
K 1600 2323 27,57 32,68 3806 4407 50,78 6548 7291 7931 8547 90,33 017 1,12 1,59 195
1650 23,87 2832 33,55 3906 4519 5201 66,84 74,23 180,49 8634 90,62 0,18 1,16 1,64 202
1700 24,50 29,07 3442 40,04 4629 5322 68.14 7546 8156 87,05 0,18 1,19 1,69 2,08
1750 2513 29,80 3527 4101 4737 5439 69,38 7661 8250 87,60 019 1,23 1,74 2,14
1800 2575 30,53 36,11 4196 48,42 5553 70,55 77,67 8333 8797 0,20 1,26 1,79 2,20
1850 26,37 31,25 3694 4290 49,45 5664 71,66 78,64 8403 88,17 0,20 1,30 1,84 226
1900 26,98 31946 37,76 4381 5046 57,72 7271 7952 84,461 0,21 1,33 1,89 232
1950 27,58 32,66 38,57 44,71 51,45 5876 73,69 80,29 8505 021 1,37 1,94 238
2000 28,17 33,35 39,36 4560 52.41 59,77 7459 8097 8536 0,22 1,40 1,99 2,44
2050 28,76 34,03 40,14 46,46 53,34 60,74 7543 81,55 85,53 0,22 1,44 204 2,50
@ 2100 2934 34,70 4090 47,31 54,25 6168 76,19 8203 8555 0,23 1,47 2,09 2,56
2150 2991 3536 41,66 4814 5513 62,58 76,88 82,40 023 1,51 2,14 2,63
2200 30,48 36,02 42,39 4895 5599 63,44 77,49 8266 024 1,54 2,19 2,69
2250 31,04 36,66 43,12 49,73 5682 64,26 78,03 8281 024 1,58 2,24 275
2300 31,59 3729 4383 50,50 57,62 6505 78,48 82,84 0,25 1,61 2,29 28]
2350 32,13 37,91 4452 5125 5839 6579 7885 026 1,65 2,34 287
2400 32,67 38,52 4520 5198 59,14 6649 79,14 026 1,68 2,39 293
2450 33,19 39,12 4586 5268 5985 67,15 7935 027 1,72 2,44 299
2500 33,71 39,70 46,51 53,37 60,53 67,77 79,46 0,27 1,75 249 3,05
2550 34,22 40,28 47.14 54,03 61,19 68,35 79,49 028 1,79 2,54 3,11
@ 2600 3472 40,84 47,76 54,67 61,81 68,88 79,43 028 1,82 259 3,18
2650 3521 41,39 4836 5529 62,40 69,36 029 1,86 264 3,24
2700 3570 41,93 4894 5588 62.96 69,80 029 1,89 269 3,30
2750 36,17 42,46 49,51 56,45 63,48 70,19 0,30 1,93 2,74 3,36
2800 36,63 42,98 50,05 57,00 63,97 70,54 030 1,96 2,79 3,42
2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 031 2,00 2,84 348
2900 37,54 43,97 51,10 5802 64,85 71,08 031 2,04 2,89 3,54
2950 37,97 44,44 5159 58,49 6523 7127 0,32 2,07 2,94 3,60
3000 3840 44,91 5206 5893 6558 71,42 033 2,11 299 3,66
3050 3881 4535 52,52 5935 6590 71,51 033 2,14 3,04 372
3100 39.22 4579 5296 59,74 66,17 71,55 0,34 2,18 3,09 3,79
3150 39,62 46,21 5337 60,11 6641 71,54 Viax < 35 m/s 0,34 221 3,14 385
3200 40,00 46,62 53,77 60,45 66,61 71,47 0,35 225 3,19 391
3250 40,38 47,01 54,15 60,76 66,77 71,35 035 2,28 3,24 397
3300 40,74 4739 54,50 61,04 66,89 71,17 v > 42 m/s. 0,36 2,32 329 4,03
3350 41,09 47,75 5484 6129 6697 Wenden Sio sich an 036 235 334 409
3400 41,43 48,10 5515 61,52 67,01 unsere Ingenieure 037 239 3,39 4,15
3450 41,77 48,43 5545 61,71 67,01 der A 9 d hnikl | 937 2,42 3,44 421
3500 42,08 48,75 5572 6187 66,97 er Anwendungstechnikl (/38 246 3,49 4,27
® v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE oo
optibelt SUPER E-POWER M=S PROFIL XPZ, 3VX, 9JX opfiostt
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 1600 mm

Tabelle 61

700 0,86 1,01 1,00 1,37 1,67 1,84 216 233 271 29 3,13 360 4,21 482 544 0,01 006 008 0,10

950 1,10 1,28 1,42 1,78 2,16 238 281 302 353 378 407 469 550 630 708 001 008 0,11 0,13

1450 1,52 1,79 1,98 2,50 3,07 3,40 4,02 432 506 542 584 673 7,90 902 10,13 0,02 0,12 0,16 0,20

2850 2,48 295 3,31 425 527 583 694 7,49 876 9,38 10,10 11,60 13,51 1532 17,00 0,04 0,23 0,32 0,40

100 0,17 0,19 022 0,26 031 034 040 042 049 052 0,55 064 074 085 0,9 0,00 0,01 0,01 0,01

200 0,31 036 0,38 047 056 062 073 0,78 09 09 1,03 1,19 1,39 1,58 1,79 0,00 002 0,02 0,03

300 0,43 050 0,55 067 080 089 1,04 1,02 1,30 1,38 1,49 1,70 1,99 2,28 257 0,00 002 0,03 0,04

400 0,55 0,64 0,70 085 1,03 1,14 1,33 1,43 1,67 1,78 1,92 220 258 295 331 0,00 003 005 0,06

500 0,646 0,77 0,84 1,03 1,26 1,38 1,62 1,74 203 2,17 233 268 3,14 359 404 001 004 006 0,07

600 0,77 089 0,97 1,21 1,46 1,61 1,90 204 238 254 274 3,14 3,68 421 474 0,01 005 007 0,08

700 0,86 1,01 1,00 1,37 1,67 1,84 216 233 271 290 3,13 360 4,21 482 544 0,01 006 008 0,10

800 0,96 1,12 1,24 1,54 1,87 206 242 262 3,05 3726 3,52 4,04 4,74 542 6,10 0,01 006 0,09 0,11

900 1,06 1,22 1,36 1,69 206 228 2469 289 3,37 361 389 448 524 601 676 001 007 0,10 0,13

1000 1,15 1,33 1,48 1,85 226 248 294 3,16 3,70 395 426 491 575 658 7,40 0,01 008 0,11 0,14

1100 1,24 1,44 1,60 1,99 245 269 3,18 3,43 4,01 4728 4,62 532 624 7,14 803 001 009 0,12 0,15

1200 1,32 1,54 1,70 2,15 263 289 3,43 3,68 4,31 462 498 574 672 7,69 865 001 0,10 0,14 0,17

1300 1,40 1,64 1,82 229 281 3,10 3,66 395 4,61 494 533 6,13 1720 823 925 0,02 0,10 0,15 0,18

1400 1,49 1,74 1,93 2,44 299 3729 390 420 491 527 568 654 7,66 876 984 002 0,11 0,16 0,19

1500 1,56 1,84 2,04 257 3,16 3,49 4,13 445 521 558 6,01 692 8,12 929 10,43 0,02 0,12 0,17 0,21

1600 1,64 1,93 214 270 3,34 3,67 4,36 469 550 589 6,35 731 857 9791099 0,02 0,13 0,18 0,22

@ 1700 1,72 12,02 224 284 3,50 3,86 4,58 4,93 578 6,19 6,67 7,69 9011030 11,54 0,02 0,14 0,19 0,24
1800 1,79 2,11 2,34 298 3,67 404 480 517 606 6,49 7,00 806 9,44 10,79 12,08 0,02 0,14 0,20 0,25

1900 1,86 2,20 2,45 3,11 3,83 424 502 541 634 679 7,32 842 986 11,27 12,62 0,02 0,15 0,22 0,26

2000 1,93 2,28 2,54 3,23 4,00 4,40 523 564 661 708 7,63 8,78 10,28 11,74 13,14 0,02 0,16 0,23 0,28

2100 2,00 2,36 2,64 3,36 4,15 458 545 587 6,88 7,37 794 914 10,69 12,19 13,64 0,03 0,17 0,24 0,29

2200 2,06 2,45 274 3,48 431 4,76 565 6,10 7,14 7,66 8,24 9,49 11,10 12,65 14,14 0,03 0,18 0,25 0,31

2300 2,14 2,53 2,83 3,60 4,46 4,93 586 6,31 7,40 7,93 8,54 19,83 11,50 13,09 14,62 0,03 0,18 0,26 0,32

2400 2,20 2,62 2,92 3,72 4,61 510 606 654 7,66 821 884 10,16 11,88 13,51 1508 0,03 0,19 0,27 0,33

- 2500 2,27 2,69 3,01 3,84 476 527 626 676 7,91 8,47 9,13 10,50 12,26 13,93 1553 0,03 0,20 0,28 0,35
2 2600 2,33 2,77 3,10 3,96 491 544 6,46 696 816 875 9,42 10,82 12,62 14,34 1597 0,03 021 0,30 0,36
g 2700 2,39 2,84 3,18 4,07 505 559 665 7,18 840 900 9,70 11,15 13,00 14,75 16,39 0,03 0,22 0,31 0,38
2 2800 2,45 2,92 326 4,19 520 576 684 7,38 864 926 997 11,46 13,34 15,13 16,81 0,03 0,22 0,32 0,39
() 2900 2,51 2,99 335 430 534 592 703 7,58 888 952 1025 11,76 13,69 15,50 17,21 0,04 0,23 0,33 0,40
5 3000 2,57 3,06 3,43 4,40 5,48 6,07 7,22 7,79 912 9,77 10,51 12,06 14,03 1586 17,58 0,04 0,24 0,34 0,42
2 3100 2,63 3,13 352 4,51 562 622 7,40 7,98 9,35 10,01 10,78 12,35 14,35 16,22 17,95 0,04 0,25 0,35 0,43
2 3200 2,68 3,20 3,60 4,62 576 637 7,558 8,17 9,56 10,25 11,03 12,64 14,68 16,56 18,30 0,04 0,26 0,36 0,45
3300 2,74 3,28 3,67 473 589 6,52 7,76 8,36 9,79 10,49 11,28 12,92 14,99 16,90 18,64 0,04 0,26 0,37 0,46

3400 2,78 3,35 3,76 4,84 6,02 6,67 7,93 856 10,01 10,72 11,52 13,20 1529 17,21 1895 0,04 0,27 0,39 0,47
3500 2,84 3,41 3,83 493 6,16 6,82 8,11 8,74 10,22 10,94 11,77 13,46 1558 17,51 19,25 0,04 0,28 0,40 0,49

3600 2,89 3,48 390 504 6,28 6,95 8728 8,93 10,44 11,17 12,00 13,73 1586 17,80 19,54 0,04 0,29 0,41 0,50

3700 2,94 3,54 398 514 6,41 7,09 845 9,11 10,64 11,39 12,24 13,98 16,13 18,08 19,80 0,05 0,30 0,42 0,52

3800 3,00 3,60 4,06 523 653 724 860 9,28 10,85 11,60 12,46 14,22 16,39 18,35 20,05 0,05 0,30 0,43 0,53

3900 3,05 3,66 4,13 533 665 7,37 877 946 11,04 11,81 12,68 14,46 16,64 18,60 20,28 0,05 0,31 0,44 0,54

4000 3,10 3,72 4,19 542 6,77 7,50 8,93 9,62 11,23 12,01 12,90 14,70 16,90 18,83 20,50 0,05 0,32 0,45 0,56

4100 3,13 3,78 4,26 552 6,89 7,63 9,08 979 11,42 12,22 13,10 14,93 17,12 19,06 20,69 0,05 0,33 0,47 0,57

4200 3,18 3,84 4,33 560 7,01 776 924 995 11,60 12,41 13,31 1514 17,35 19,26 20,87 0,05 0,34 0,48 0,58

4300 3,23 390 4,39 570 7,12 7,88 9,38 10,12 11,80 12,60 13,51 15,35 17,56 19,46 21,02 0,05 0,34 0,49 0,60

4400 3,28 3,96 4,46 578 7,24 802 953 10,27 11,96 12,78 13,70 15,55 17,76 19,64 21,16 0,05 0,35 0,50 0,61

4500 3,31 4,01 4,52 587 7,34 8,14 9,67 10,42 12,14 12,96 13,90 15,76 17,95/19,80 21,28 0,06 0,36 0,51 0,63

4600 3,36 4,07 4,58 596 7,45 826 9,82 10,57 12,31 13,14 14,08 1594 18,13 19,96 21,37 0,06 0737 0,52 0,64

4700 3,40 4,12 4,64 6,04 7,56 8238 996 10,72 12,48 13,31 14,24 16,12 18,30 20,09 21,44 0,06 0,38 0,53 0,65

4800 3,43 4,16 4,72 6,12 7,66 8,48 10,09 10,86 12,64 13,48 14,42 16,30 18,46 20,21 21,50 0,06 0,38 0,54 0,67

4900 3,48 4,22 4,76 6,20 7,76 8,60 10,22 11,00 12,79 13,63 14,58 16,45 18,60 20,30 21,53 0,06 0,39 0,56 0,68

5000 3,52 4,27 4,82 629 7,86 871 10,36 11,14 12,94 13,79 14,74 16,61 18,73 20,40 21,54 0,06 0,40 0,57 0,70

@ 5100 3,55 4,32 4,88 636 7,96 882 10,48 11,27 13,08 13,94 14,89 16,76 18,86 20,46 21,53 0,06 0,41 0,58 0,71
5200 3,59 4,37 4,94 6,43 8,05 8,93 10,60 11,40 13,22 14,09 1504 16,90 18,97 20,52 21,49 0,06 0,42 0,59 0,72

5300 3,62 4,42 4,99 6,52 8,15 9,04 10,72 11,53 13,37 14,22 15,18 17,03 19,07 20,56 0,07 0,42 0,60 0,74

5400 3,66 4,45 505 6,59 824 9,13 10,84 11,65 13,50 14,35 15,31 17,16 19,15 20,57 0,07 0,43 0,61 0,75

5500 3,68 4,50 5,10 6,66 8,33 9,23 10,94 11,77 13,62 14,48 15,44 17,27 19,22 20,57 0,07 0,44 0,62 0,77

5600 3,72 4,55 5,15 6,72 8,42 9,32 11,06 11,88 13,74 14,60 15,56 17,38 19,28 20,56 0,07 0,45 064 0,78

5800 3,78 4,63 524 6,86 859 9,52 11,27 12,11 13,97 14,83 15,78 17,56 19,37 20,47 0,07 0,46 0,66 0,81

6000 3,84 4,70 534 6,98 875 9,68 11,47 12,31 14,18 1504 15,97 17,70 19,39 0,07 0,48 0,68 0,84

6200 3,89 4,78 5,42 7,10 890 9,85 11,65 12,50 14,38 15,23 16,14 17,81 19,36 0,08 0,50 0,70 0,86

6400 3,95 4,85 5,51 7,22 9,05 10,01 11,82 12,67 14,54 15,38 16,27 17,88 19,27 0,08 0,51 0,73 0,89

6600 4,00 491 559 7,33 9,18 10,15 11,98 12,83 14,69 15,52 16,38 17,90 0,08 0,53 0,75 0,92

@ 6800 4,03 4,97 566 7,44 9,31 10,28 12,12 12,97 14,81 15,61 16,46 17,89 0,08 0,54 0,77 0,95
7000 4,07 503 572 7,52 9,42 10,42 12,25 13,09 1492 1570 16,51 17,84 Vyax < 55 m/s 0,09 0,56 0,79 0,97

7200 4,10 508 580 7,62 9,53 10,52 12,36 13,20 14,99 15,76 16,52 17,75 0,09 0,58 0,82 1,00

7400 4,14 512 584 7,69 9,62 10,63 12,47 13,30 15,05 15,78 16,51 17,60 0,09 0,59 0,84 1,03

7600 4,16 5,17 590 7,78 9,72 10,72 12,55 13,37 15,07 15,78 16,46 42m/ 0,09 0,61 086 1,06

7800 4,19 521 595 784 9,79 10,80 12,61 13,43 15,08 1574 16,38 V>4« m/s. 0,10 0,62 0,89 1,09

8000 420 5723 599 790 9.86 10,86 12,67 13.46 1506 1570 16,27 ~ Wenden Sie sich an 0,10 0,64 091 1,11

8200 4,21 527 6,02 794 9,91 10,92 12,71 13,48 15,02 1560 16,12  unsere Ingenieure 0,10 0,66 0,93 1,14

8400 4,22 528 6,05 7,99 996 10,96 12,72 13,48 14,95 15,48 1594  der Anwendungstechnik! 0,10 0,67 0,95 1,17

® ) A
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben

Hinweis: Profil 3VX bezieht sich auf AuBendurchmesser.
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LEISTUNGSWERTE T
optibelt SUPER E-POWER M=S PROFIL XPA opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 2500 mm

Tabelle 62

700 1,34 1,86 214 270 298 3,65 397 436 518 6,26 733 840 966 11,02 12,55 0,02 0,13 0,19 0,23

950 1,72 2,40 277 353 389 478 522 572 682 824 966 11,06 12,72 1450 16,51 0,03 0,18 0,26 0,31

1450 2,41 3,41 3,97 506 562 692 757 832 991 1200 14,05 16,07 18,44 20,95 23,77 0,04 0,27 0,39 0,48

2850 3,97 582 684 884 9,84 12,18 13,33 14,65 17,42 20,99 24,37 27,58 31,15 34,66 38,21 0,08 0,54 0,77 0,94

100 0,26 034 038 048 052 062 068 074 088 104 122 139 160 182 208 000 002 0,03 0,03

200 047 062 072 0,89 097 1,18 1,28 140 166 199 233 265 3,05 347 39 001 004 005 007

300 066 09 102 127 140 170 185 203 240 289 337 386 444 505 577 0,01 0,06 008 0,10

400 084 1,05 132 164 181 221 240 263 312 376 440 503 578 6,60 752 0,01 008 0,11 0,13

500 1,02 1,39 1,60 200 221 270 294 322 382 461 540 6,18 7,10 8,10 9,24 0,01 009 0,13 0,16

600 1,19 1,63 187 235 259 3,18 3,46 379 450 545 637 730 839 95 1091 0,02 011 0,16 0,20

700 1,34 1,86 214 270 298 3,65 397 436 518 6,26 733 840 966 11,02 12,55 0,02 0,13 0,19 0,23

800 1,50 2,08 240 304 335 4,10 448 491 584 707 828 948 1090 12,42 14,16 0,02 0,15 0,22 0,26

900 1,64 2,29 265 336 371 4,56 497 546 6,49 786 9,20 1054 12,12 13,81 1573 0,03 0,17 0,24 0,30

1000 1,80 2,51 290 368 4,07 500 546 600 7,13 8,64 10,12 11,58 13,32 15,17 17,27 0,03 0,19 0,27 0,33

1100 1,93 2,71 3,14 400 4,43 544 594 653 7,76 9,40 11,02 12,61 14,50 16,50 18,78 0,03 0,21 0,30 0,36

1200 2,08 2,92 338 431 4,78 587 641 704 839 10,15 11,90 13,62 1565 17,81 20,24 ~ 0,04 0,23 0,32 0,40

@ 1300 2,21 3,12 362 462 511 629 688 7,56 9,00 10,91 12,77 14,62 16,79 19,09 21,68 0,04 0,25 0,35 0,43
1400 2,34 331 385 492 545 671 734 8,06 9,61 11,64 13,63 1559 17,90 20,34 23,08 0,04 0,27 0,38 0,46

1500 2,47 350 4,08 522 578 7,13 7,79 8,57 10,20 12,36 14,47 16,55 18,98 21,56 24,44 0,04 0,28 0,40 0,49

1600 2,59 3,70 431 551 6,11 7,54 8,24 9,06 10,80 13,07 1530 17,50 20,05 22,75 2576 0,05 030 0,43 0,53

1700 2,72 3,89 452 580 6,43 7,93 7868 954 11,38 13,78 16,12 18,41 21,10 23,92 27,04 = 0,05 032 0,46 0,56

1800 2,84 4,07 4,74 6,08 6,76 833 9,12 10,02 11,95 14,46 16,92 19,32 22,12 25,04 28,27 005 0,34 048 0,59

1900 2,96 4,25 496 637 707 872 9,55 1050 12,52 15,14 17,70 20,21 23,11 26,14 29,46 0,06 036 0,51 0,63

2000 3,07 4,43 517 6,65 738 911 9,97 10,97 13,07 1580 18,48 21,07 24,07 27,19 30,60 0,06 0,38 0,54 0,66

2100 3,19 4,60 538 692 7,68 9,49 1039 11,42 13,61 16,46 19,24 21,91 2502 28,22 31,70 0,06 0,40 0,56 0,9

2200 330 4,78 558 7,19 7,98 986 10,80 11,88 14,15 17,11 119,97 22,74 2593 29,21 32,75 0,06 0,42 0,59 0,73

2300 341 494 578 7,45 828 10,24 11,21 12,32 14,68 17,74 20,70 23,54 26,82 30,16 3374 0,07 0,44 0,62 0,76

2400 3,52 511 599 7,72 857 10,61 11,60 12,77 1520 18,36 21,41 24,34 27,67 31,07 34,68 007 0,45 065 0,79

- 2500 3,62 527 6,18 797 886 10,97 12,00 13,20 15,71 18,97 22,09 25,09 28,50 31,94 3557 0,07 047 0,67 0,82
2 2600 3,72 544 6,37 8,23 9,14 11,32 12,38 13,62 16,21 19,56 22,76 25,84 29,29 32,77 36,40 0,08 0,49 0,70 0,86
g 2700 3,83 559 6,56 8,48 9,42 11,66 12,77 14,04 16,70 20,15 23,42 26,54 30,06 33,56 37,16 0,08 0,51 0,73 0,89
2 2800 392 575 674 872 9,70 12,01 13,14 14,45 17,20 20,71 24,06 27,24 30,79 34,31 37,87 0,08 053 0,75 0,92
) 2900 4,02 590 694 896 9,97 12,35 13,51 14,86 17,66 21,26 24,68 27,90 31,49 3500 38,52 0,08 0,55 0,78 0,96
= 3000 4,12 6,05 7,12 9,20 10,24 12,67 13,87 15,25 18,13 21,80 2528 28,55 32,16 3565 39,11 0,09 0,57 0,81 0,99
= 3100 4,20 6,19 7,28 9,44 10,50 13,01 14,23 1564 18,59 22,33 2586 29,16 32,78 36,25 39,62 0,09 059 0,83 1,02
2 3200 4,30 6,34 7,46 9,67 10,76 13,32 14,58 16,02 19,03 22,85 26,42 29,76 33,38 36,82 40,07 0,09 061 086 1,05
3300 4,38 6,48 7,63 990 11,02 13,63 14,92 16,39 19,46 23,34 26,96 30,31 33,94 37,32 40,45 0,10 0,63 0,89 1,09

3400 4,46 6,62 7,80 10,12 11,26 13,94 1525 16,76 19,88 23,82 27,49 30,85 34,45 37,76 40,75 0,10 0,64 091 1,12

3500 4,55 6,76 7,97 10,34 11,51 14,24 15,59 17,11 20,29 24,29 27,98 31,36 34,93 38,16 40,99 0,10 0,66 094 1,15

3600 4,63 6,89 8,12 10,55 11,75 14,54 1591 17,47 20,70 24,74 28,46 31,84 3536 38,51 41,15 0,11 0,68 0,97 1,19

3700 4,70 7,02 8,28 10,76 11,98 14,83 16,22 17,81 21,08 25,18 28,92 32,28 3577 38,80 41,22 0,11 0,70 0,99 1,22

3800 4,79 7,15 8,44 10,97 12,20 15,12 16,52 18,14 21,47 25,60 29,35 32,70 36,12 39,02 0,11 0,72 1,02 1,25

3900 4,86 7,27 8,59 11,17 12,43 15,40 16,82 18,47 21,83 26,00 29,77 33,10 36,43 39,19 0,11 074 1,05 1,29

@ 4000 4,93 7,39 874 11,36 12,66 1566 17,12 18,78 22,19 26,39 30,16 33,44 36,71 39,30 0,12 0,76 1,08 1,32
4100 500 7,51 8,88 11,56 12,88 1592 17,40 19,09 22,54 26,76 30,52 33,77 36,92 39,35 0,12 0,78 1,10 1,35

4200 506 7,63 902 11,75 13,08 16,18 17,68 19,38 22,86 27,11 30,85 34,06 37,10 39,34 0,12 0,80 1,13 1,38

4300 5,14 7,74 9,16 11,93 13,28 16,43 17,95 19,67 23,18 27,44 31,16 34,31 37,24 0,13 081 1,16 1,42

4400 520 7,85 9,30 12,11 13,49 16,68 18,22 19,96 23,48 27,76 31,45 34,54 37,32 0,13 0,83 1,18 1,45

4500 526 7,96 9,43 12,29 13,68 16,91 18,47 20,22 23,78 28,06 31,72 34,72 37,36 0,13 085 1,21 1,48

4600 532 8,06 9,55 12,46 13,87 17,14 18,71 20,48 24,06 28,33 31,96 34,87 37,34 0,13 0,87 1,24 1,52

4700 5,38 8,16 9,67 12,62 14,05 17,36 18,95 20,74 24,32 28,58 32,16 34,98 0,14 089 1,26 1,55

4800 5,42 8,26 9,80 12,78 14,23 17,58 19,18 20,98 24,59 28,82 32,34 35,06 0,14 091 1,29 1,58

4900 5,47 8,35 991 1294 14,41 17,78 19,39 21,20 24,83 29,04 32,50 35,10 0,14 093 132 1,62

5000 5,52 8,45 10,03 13,09 14,57 17,99 19,61 21,42 2504 29,23 32,62 35,10 0,15 0,95 1,34 1,65

5100 5,57 8,53 10,14 13,24 14,74 18,17 19,81 21,64 2526 29,41 32,71 35,05 0,15 0,97 1,37 1,68

5200 5,62 8,62 10,25 13,38 14,89 18,36 20,00 21,84 25,45 29,57 32,77 34,98 0,15 098 1,40 1,71

@ 5300 5,66 8,70 10,34 13,51 1505 18,53 20,18 22,02 25,64 29,70 32,81 0,16 1,00 1,42 1,75
5400 5,70 8,78 10,44 13,64 15,19 18,70 20,36 22,20 25,81 29,82 32,82 0,16 1,02 1,45 1,78

5500 5,74 8,86 10,54 13,78 15,32 18,86 20,52 22,37 25,96 29,90 32,78 0,16 1,04 1,48 1,81

5600 5,77 8,93 10,63 13,90 1546 19,01 20,68 22,52 26,10 29,98 32,72 0,16 1,06 1,51 1,85

5700 581 9,00 10,72 14,00 1559 19,15 20,82 22,67 26,22 30,02 32,64 0,17 1,08 1,53 1,88

5800 5,83 9,06 10,80 14,12 1571 19,30 20,96 22,80 26,33 30,04 32,52 0,17 1,10 1,56 191

5900 586 9,12 10,87 14,22 1582 19,42 21,08 22,92 26,41 30,04 0,17 1,12 1,59 1,94

6000 5,88 9,18 10,94 14,32 15,92 19,54 21,20 23,03 26,48 30,01 0,18 1,14 1,61 1,98

6100 590 9,24 11,02 14,41 16,03 19,64 21,31 23,12 26,54 29,96 0,18 1,16 1,64 2,01

6200 593 9,29 11,09 14,51 16,12 19,74 21,41 23,22 26,58 29,88 0,18 1,17 1,67 2,04

6300 594 9,34 11,15 14,58 16,21 19,84 21,49 23,29 26,60 29,78 <55m/ 0,18 1,19 1,69 2,08

6400 595 9,38 11,21 14,66 16,30 19,92 21,56 23,35 26,60 29,66 Vmax = /s 019 1,21 1,72 2,11

6500 596 9,42 11,26 14,74 16,37 19,99 21,62 23,40 26,59 29,51 0,19 1,23 1,75 2,14

6600 598 9,46 11,30 14,80 16,43 20,05 21,68 23,44 26,57 v> 42 m/s 019 1,25 1,77 2,18

@ 6700 598 9,49 11,35 14,86 16,49 20,10 21,72 23,45 26,52 Wenden Sie sich 020 1,27 1,80 2,21
6800 599 9,52 11,39 14,90 16,55 20,15 21,76 23,46 26,45 enden oie sich an 020 1,29 1,83 2,24

6900 599 9,54 11,42 14,95 16,60 20,18 21,78 23,46 26,36 unsere Ingenieure . 0,20 1,31 1,86 2,27

7000 599 9,56 11,46 14,99 16,63 20,21 21,78 23,44 26,27 der Anwendungstechnik! 021 1,33 1,88 231

@ v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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LEISTUNGSWERTE

optibelt SUPER E-POWER M=S PROFIL XPB, 5VX, 15JX optibelt
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 3550 mm

Tabelle 63

700 398 451 512 6,43

950 526 596 679 854

1450 7.69 875 997 12.59

2850 1363 1555 17.76 22,40

100 066 073 083 1,03

200 125 140 1.60 198

300 182 2005 233 290

200 238 2,69 305 380

500 292 3130 374 470

600 3,46 391 444 557

700 398 451 512 643

® 80 4% 510 580 728
900 500 568 647 814

1000 551 625 712 896

1100 6,01 683 . 7,76 978

1200 650 738 841 10,60

1300 698 793 905 11,40

1400 746 848 967 1219

1500 793 902 1028 12,97

1600 8,40 9,55 10,90 13,74

1700 886 1008 11,50 1451
1800 9.31 1060 12,08 1525

1900 976 1110 12,67 16,00

2000 10,19 1160 13125 1673

2100 10,62 12,10 13,81 17,44

2200 11,05 1259 1438 1814

2300 11,47 1307 1492 1883

2400 11.88 1354 1546 19.51

s © 2500 1228 1400 1598 2018
2 2600 12,67 14,45 16,51 20,83
S 2700 1307 1490 17.02 21.47
s 2800 1345 1534 1751 22,09
g 2900 1382 1576 18,00 22.70
£ 3000 14,18 16,18 1848 23,30
& 3100 14,54 16,58 18,95 23,88
5 3200 1489 1698 1940 24.44
3300 1523 17.38 19.84 2500

3400 1555 1775 20,27 2552
3500 1588 18,12 20,69 2604

3600 16,19 18,48 21,10 26,53

3700 1649 1882 21.49 27,01

3800 1679 1915 21.86 27.48

3900 17,06 1948 22.24 2791

4000 1734 1979 2258 28.34

4100 17,60 20,09 22,92 28,75

@ 4200 1786 2038 2324 2914
4300 1810 2065 2356 29,50

4400 1832 2092 2386 29,84

4500 1854 2117 2413 3017

4600 1874 21,40 24,40 30,47

4700 1895 2162 2465 30,74

4800 1913 21.83 24:88 31.01

4900 1930 22,03 2509 3124

5000 1946 2221 2530 31.45

5100 19,61 22,38 2548 31,64
5200 1974 2252 2564 31.80

5300 1987 2267 2579 31.94

5400 1998 2279 2592 32,06

5500 20,08 22,90 26,03 32,15
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dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211)
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18,41 21,32 28,27 0,04 0,29 0,41 0,50
24,43 28,25 37,22 0,06 0,392 0,55 0,68
35,58 40,88 52,82 0,09 0,59 0,84 1,03
57,56 63,36 0,18 1,17 1,65 2,03
2,87 3,32 4,43 0,01 0,04 0,06 0,07
558 6,48 8,63 0,01 0,08 0,12 0,14
8,23 955 12,72 0,02 0,12 0,17 0,21
10,84 12,58 16,73 0,03 0,16 0,23 0,28
13,40 15,54 20,66 0,03 0,20 0,29 0,36
15,92 18,46 24,50 0,04 0,25 0,35 0,43
18,41 21,32 28,27 0,04 0,29 0,41 0,50
20,84 24,13 31,93 0,05 0,33 0,46 0,57
23,24 26,89 35,48 0,06 0,37 0,52 0,64
25,61 29,59 38,94 0,06 0,41 0,58 0,71
27,91 32,22 42,26 0,07 0,45 0,64 0,78
30,17 34,79 45,46 0,08 0,49 0,70 0,85
32,38 37,28 48,52 0,08 0,53 0,75 0,93
34,52 39,71 51,43 0,09 0,57 0,81 1,00
36,62 42,04 54,18 0,09 061 0,87 1,07
38,65 44,29 56,77 0,10 0,65 0,93 1,14
40,62 46,46 59,18 0,11 0,70 0,992 1,21
42,52 48,53 61,40 0,11 0,74 1,05 1,28
44,35 50,50 63,42 0,12 0,78 1,10 1,35
46,10 52,37 65,24 0,13 0,82 1,16 1,42
47,78 54,12 66,84 0,13 0,86 1,22 1,50
49,38 55,76 68,21 0,14 0,90 1,28 1,57
50,89 57,30 69,35 0,15 094 1,34 1,64
52,32 58,70 70,24 0,15 098 1,392 1,71
53,65 59,98 70,86 0,16 1,02 1,45 1,78
54,89 61,12 71,22 0,16 1,06 1,51 185
56,04 62,12 0,17 1,10 1,57 1,92
57,08 62,99 0,18 1,15 1,63 1,99
58,02 63,71 0,18 1,19 1,68 2,06
58,85 64,27 0,19 1,23 1,74 2,14
59,57 64,67 0,20 1,27 1,80 2,21
60,17 64,91 0,20 1,31 186 2,28
60,65 64,99 0,21 1,35 1,92 2,35
61,02 0,22 1,39 197 242
61,25 0,22 1,43 2,03 2,49
61,36 0,23 1,47 2,09 2,56
61,33 0,23 1,51 2,15 2,63
0,24 1,55 221 2,71
0,25 1,60 2,26 2,78
0,25 1,64 232 285
0,26 1,68 2,38 2,92
0,27 1,72 2,44 2,99
0,27 1,76 2,50 3,06
0,28 1,80 2,56 3,13
0,28 1,84 261 3,20
0,29 1,88 2,67 3,28
0,30 1,92 2,73 3,35
0,30 1,96 2,79 3,42
0,31 2,00 2,85 3,49
0,32 2,05 2,90 3,56
0,32 2,09 2,96 3,63
0,33 2,13 3,02 3,70
0,34 2,17 3,08 3,77
0,34 2,21 3,14 3,84
0,35 2,25 3,19 3,92
0,35 2,29 3,25 3,99
0,36 2,33 3,31 4,06
0,37 2,37 3,37 4,13
0,37 2,41 3,43 4,20
0,38 2,45 3,48 4,27

Vimax < 35 m/s

v> 42 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!

v [m/s]
Scheiben

Hinweis: Profil 5VX bezieht sich auf AuBendurchmesser.



LEISTUNGSWERTE 7
optibelt SUPER E-POWER M=S PROFIL XPC
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR B = 180° UND Ly = 3550 mm

optibelt
\/

Tabelle 64

700 12,95 1541 1835 21,52 2513 2932 3929 4501 50,62 57,18 64,58 72,68 008 0,49 0,70 0,85
950 17,28 20,57 24,47 28,66 33,43 3890 51.79 59,04 6601 7399 8269 91,75 0,10 067 095 1,16
1450 25,52 3032 3598 41,98 48,72 56729 7327 82,16 90,13 98,33 10580 111,26 0,16 1,02 1,44 1,77
2850 44,51 52,18 60,70 69,02 77,32 | 85,00 0,31 2,00 2,84 3,48
50 1,02 1,21 1,43 1,68 19 228 307 353 400 455 518 592 001 004 005 0,06
100 1,99 236 2,81 329 384 449 604 695 7.86 894 1021 11,65 001 007 0,10 0,12
150 2,95 350 416 487 569 665 89 1031 11,66 1327 1514 1728 002 011 0,15 0,18
200 389 462 550 644 7,52 880 11,84 1364 1542 17,56 20,03 22,84 002 0,14 020 0,24
250 482 574 682 799 935 1092 1471 1693 19,14 21,78 2484 2831 003 0,18 0,25 0,31
300 575 684 814 954 11,15 13,03 17,56 20,20 22,82 2596 2959 3370 003 0,21 0,30 0,37
350 6,67 793 944 11,06 1295 1512 20,36 23,42 26,46 30,08 3427 3899 004 025 035 0,43
400 7,58 902 1074 1259 1472 17,20 2315 2662 30,06 34,15 38,87 4418 0,04 0,28 0,40 0,49
450 850 10,10 12,02 14,10 16,49 19,26 2591 2978 3361 38,16 43,40 4927 005 032 0,45 0,55
® 500 940 11,17 1331 1560 1824 21,30 28,64 32,90 37,13 42,11 47,83 5424 0,05 0235 050 0,61
550 10,30 12,24 14,58 17,10 19,98 23,33 31,36 36,00 40,58 46,00 52,19 5908 0,06 0,39 0,55 0,67
600 11,18 13,31 1584 18,58 - 21,71 2534 3403 39,05 43,98 49,80 ..5642.. 63,77 - 0,07 0,42 0,60 0,73
650 12,07 14,36 17,00 20,05 23,42 27,34 3667 42,05 47,33 5353 6056 6830 0,07 046 065 0,79
700 12,95 1541 1835 21,52 12513 29,32 3929 4501 50,62 57,18 6458 72,68 0,08 049 070 0,85
750 13,82 16,45 19,60 22,97 26,82 31,27 41,86 47,92 5384 60,74 68,48 7690 0,08 0,53 075 0,92
800 14,70 17,50 20,82 24,41 2850 33722 4440 5078 5699 6421 7225 8092 = 0,09 056 0,80 0,98
850 1556 18,53 22,04 2584 30,16 3514 4691 5359 60,07 67,57 7589 8473 = 009 060 085 1,04
900 16,43 19,55 2327 27,25 31,80 37,03 4937 5634 63,08 7084 7937 8836 0,10 063 0,90 1,10
950 17,28 20,57 24,47 2866 33,43 38,90 51.79 59,04 6601 73,99 8269 91,75 0,10 067 095 1,16
1000 18,13 21,58 2567 30,05 3504 40,76 5417 61,67 6887 7703 8586 9493 011 070 1,00 1,22
1050 18,97 22,57 2686 31,43 3664 42,60 5650 64,24 71,63 7996 8886 97,86 0,11 074 1,05 1,28
1100 19,81 23,57 28,03 32,80 38,22 44,40 58,78 6674 7429 8275 91,69 10054 012 0,77 1,10 1,34
1150 20,65 24,56 29,20 3415 3977 4619 61,02 69,18 7687 8542 9432 102,95 0,12 081 1,15 1,40
1200 21,48 2554 30,36 3550 41,32 47,94 63,19 71,54 79,34 87,94 9677 10510 013 084 1,20 1,47
. 1250 22,30 26,51 31,50 36,83 42,84 (49,67 6533 7382 81,72 9032 9901 10694 0,14 088 1,25 1,53
= 1300 23,11 27,48 32,64 38,14 4434 5137 67,40 7603 84,00 92,56 101,04 108,50 0,14 0,91 1,29 1,59
g 1350 23,93 28,44 3377 39,43 4582 5304 6942 78,17 8616 9464 102,85 109,75 015 095 1,34 1,65
2 1400 24,73 29,39 34,88 4072 4728 5468 71,38 80721 8820 9656 104,45 110,68 0,15 098 1,39 1,71
& 1450 2552 30,32 3598 41,98 4872 5629 7327 82,16 90,13 198,33 10580 111,26 0,16 102 1,44 1,77
5 ® 1500 26,32 31,25 37,07 43,22 50,14 57,88 7511 8404 91,93 99,91 1069 0,16 1,05 1,49 1,83
£ 1550 27,0 32,17 38,15 44,46 51,52 5942 7687 8581 93,62 101,33 107,78 0,17 1,09 1,54 1,89
2 1600 27,88 3308 3922 4567 52,88 6094 78558 8749 9517 102,56 108,40 017 1,12 159 1.95
1650 28,64 33,98 40,26 46,87 5423 62,41 80,21 89,08 196,59 103,61 108,74 0,18 1,16 1,64 202
1700 29,40 34,88 41,30 4805 5555 63,86 81,77 90,55 97,87 104,46 0,18 1,19 1.69 2,08
1750 30,16 3576 42,32 4921 56,84 6527 8326 91.93 99,00 105,12 0,19 1,23 1,74 214
1800 30,90 36,64 43,33 5035 58,10 66,64 84,66 93,20 100,00 105,56 0,20 1,26 1,79 2,20
1850 31,64 37,50 44,33 51,48 59.34 67,97 8599 94,37 100,84 105,80 0,20 1,30 1,84 226
1900 32,38 3835 4531 52,57 60,55 69,26 87,25 9542 101,53 0,21 1,33 1,89 232
1950 33,10 39,19 46,28 5365 61,74 7051 8843 96,35 102,06 0,21 1,37 194 2,38
2000 33,80 4002 47,23 5472 62,89 71,72 89,51 97,16 102,43 0,22 1,40 1,99 244
2050 34,51 40,84 48,17 5575 6401 7289 90,52 97,86 102,64 0,22 1,44 2,04 2,50
@® 2100 3521 41,64 49,08 56,77 6510 7402 91,43 98,44 102,66 0,23 1,47 2,09 256
2150 35,89 42,43 49,99 57,77 66,16 7510 92,26 98,88 0,23 1,51 214 2,63
2200 36,58 4322 5087 5874 6719 7613 92,99 9919 0,24 1,54 219 2,69
2250 37,25 43,99 51,74 5968 68,18 7711 93,64 99,37 0,24 1,58 224 275
2300 37,91 4475 52,60 60,60 69,14 78,06 94,18 99,41 0,25 1,61 2,29 2,81
2350 3856 4549 5342 61,50 70,07 78,95 94,62 0,26 1,65 2,34 2,87
2400 39,20 46,22 5424 62,38 70,97 7979 9497 0,26 1,68 239 293
2450 39,83 46,94 5503 6322 71,82 80,58 9522 0,27 1,72 2,44 2,99
2500 4045 47,64 5581 64,04 72,64 81,32 9535 0,27 1,75 2,49 3,05
2550 41,06 48,34 56,57 64,84 73,43 82,02 9539 0,28 1,79 2,54 3,11
® 2600 41,66 4901 5731 6560 7417 82,66 9532 0,28 1,82 2,59 3,18
2650 42,25 49,67 58,03 66,35 7488 83,23 0,29 1,86 2,64 3.24
2700 42,84 50,32 5873 67,06 7555 83,76 0,29 1,89 2,69 3.30
2750 43,40 50,95 5941 67,74 7618 84,23 0,30 1,93 2,74 3,36
2800 43,96 51,58 60,06 68,40 7676 84,65 0,30 1,96 2,79 3,42
2850 44,51 52,18 60,70 69,02 77,32 85,00 0,31 2,00 2,84 3.48
2900 4505 52,76 61,32 69,62 77,82 85,30 0,31 2,04 2,89 3,54
2950 45,56 5333 61,91 70,19 78,28 85,52 0,32 2,07 294 3.60
3000 46,08 53,89 62,47 70,72 78,70 8570 0,33 211 299 366
3050 46,57 54,42 63,02 71,22 79,08 8581 0,33 2,14 3,04 372
3100 47,06 5495 6355 71,69 79,40 85,86 0,34 2,18 3,09 3.79
3150 47,54 5545 6404 7213 79,69 85,85 Voo < 55 m/s 0,34 221 3,14 385
3200 48,00 5594 6452 7254 79,93 8576 max = 0,35 2,25 319 391
3250 48,46 56,41 6498 7291 80,12 8562 0,35 2,28 324 3,97
3300 48,89 56,87 6540 73,25 8027 8540 v > 42 m/s 0,36 2,32 3,29 403
3350 49,31 57,30 6581 73,55 80,36 Wenden Sie sich 0,36 2,35 334 409
3400 49,72 57,72 66,18 73,82 80,41 enden oie sich an 0,37 2,39 3,39 4,15
3450 50,12 58,12 66,54 74,05 80,41 unsere Ingenieure 0,37 2,42 3,44 421
3500 50,50 58,50 66,86 74,24 80,36 der Anwendungstechnikl 0,38 2/46 3,49 4,27
@ v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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Tabelle 65
®
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Scheiben

dynamisch gewuchtet (Einzelheiten sieche DIN 2211)
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LEISTUNGSWERTE T
optibelt SUPER TX M=S PROFIL AX/X13 opEet
NENNLEISTUNG Py [kW] FUR g = 180° UND Ly = 1730 mm

Tabelle 66

700 0467 086 107 1,29 1,40 1,51 164 1,77 19 2,04 2,19 235 256 276 3,15 0,02 008 0,12 0,18
950 082 1,06 133 1,61 1,76 19 206 223 239 258 276 297 323 349 398 003 0,11 0,16 0,24
1450 1,05 1,39 1,76 2,16 236 256 279 302 325 351 376 405 4,40 474 541 004 0,17 0,24 0,37
2850 1,39 1,96 258 3,23 3,55 386 4,23 458 492 531 568 609 657 703 784 009 033 047 073
100 0,16 0,19 023 028 030 032 034 037 039 042 045 048 052 056 063 000 0,01 0,02 0,03
200 0,27 034 041 049 052 05 061 065 070 075 080 086 093 1,00 1,14 001 002 003 0,05
300 037 046 05 067 073 078 084 091 097 104 111 120 1,30 1,40 1,5 001 003 005 0,08
400 046 057 070 084 091 098 106 1,14 1,22 1,32 1,41 1,51 164 177 202 001 005 007 0,10
500 0,54 068 083 1,00 1,08 1,17 1,27 136 1,46 157 1,68 1,81 19 211 24 0,02 006 0,08 0,13
@ 600 0461 077 095 115 125 134 146 157 168 181 194 209 227 244 279 002 007 0,10 0,15
700 067 086 107 1,29 1,40 1,51 164 1,77 190 204 2,19 235 25 276 3,15 0,02 0,08 0,12 0,18
800 074 094 1,17 1,42 1,55 1467 181 196 2,10 226 243 261 284 306 350 002 009 0,13 0,21
900 0,79 1,02 1,28 1,55 1,69 182 198 214 230 248 265 286 310 335 382 003 0,10 0,15 0,23
1000 085 1,00 137 1,67 1,82 1,97 214 231 248 268 287 309 336 362 4,14 003 0,11 0,17 0,26
1100 090 1,17 1,47 179 1,95 211 230 248 266 288 3,08 332 361 389 444 0,03 0,13 0,18 0,28
1200 0,94 1,23 1,56 1,90 207 224 244 264 284 306 329 354 384 4,15 473 004 0,14 020 0,31
1300 0,99 1,30 1,64 201 2,19 237 259 280 301 325 348 375407 439 501 004 0,15 022 0,33
1400 1,03 1,36 1,72 2,11 231 250 272 295 3,17 3,42 3,67 395 4,29 463 528 004 0,16 0,23 0,38
@ 1500 1,07 1,42 1,80 221 242 262 286 309 332 359 385 4,14 450 486 553 0,05 0,17 025 0,38
1600 1,10 1,47 1,87 231 252 274 299 323 3,47 3,75 403 433 471 507 578 0,05 0,18 026 041
1700 1,04 1,52 195 2,40 2,63 285 311 337 362 391 4,19 451 490 528 601 005 0,20 0,28 0,44
1800 1,17 1,57 201 249 2,73 2,96 3,23 350 376 4,06 4,36 4,69 509 548 623 0,05 0,21 0,30 0,46
1900 1,20 1,62 208 258 282 306 334 362 389 4,21 4,51 485 527 567 644 0,06 0,22 0,31 049
2000 1,23 1,66 2,14 2,66 291 316 345 374 4,02 4,35 4,66 501 544 586 6,64 006 023 033 0,51
2100 1,25 1,71 220 2,74 300 326 356 386 4,15 4,48 480 517 560 6,03 683 006 024 035 0,54
2200 1,28 1,75 226 2,81 308 335 366 397 4,27 4,61 494 531 576 6,19 7,00 007 025 036 0,56
2300 1,30 1,78 232 289 316 344 376 407 438 4,73 507 545 591 635 7,16 007 026 038 0,59
2400 1,32 1,82 237 29 324 352 385 4,18 4,49 485 520 558 605 649 7,31 007 028 040 0,62
" 2500 1,34 1,85 242 302 332 360 394 427 459 496 532 571 6,18 6,63 7,45 008 029 041 0,64
2 2600 1,35 1,89 2,47 309 339 368 403 437 4,69 507 543 583 630 675 7,58 0,08 030 043 0,67
S 2700 1,37 192 251 3,15 3,46 3,76 4,11 4,45 479 517 553 594 6,42 6,87 7,69 008 031 045 0,69
2 2800 1,38 1,94 2,55 321 352 383 4,19 454 488 526 563 604 652 698 7,79 009 032 046 0,72
S 2900 1,39 1,97 260 326 358 390 426 462 4,96 535 573 6,14 662 707 7,88 009 033 048 0,74
< 3000 1,40 2,00 2,63 3,31 364 396 433 469 504 544 582 623 671 7,16 7,95 009 034 050 0,77
2 3100 1,41 202 267 336 370 402 440 477 512 552 590 631 679 724 801 009 036 051 0,80
2 3200 1,42 2,04 2,70 3,41 375 408 446 483 519 559 597 638 686 7,30 1806 0,10 037 053 0,82
3300 1,43 2,06 2,74 3,45 380 4,13 452 489 525 566 604 645 693 7,36 809 0,10 038 055 0,85
3400 1,43 2,07 2,76 3,49 384 4,18 457 495 531 572 6,10 651 698 7,41 8,11 0,10 039 056 0,87
3500 1,43 2,09 2,79 3,53 388 423 462 500 537 577 615 656 703 7,44 8,11 0,11 040 0,58 0,90
3600 1,44 2,10 2,82 3,57 392 427 467 505 542 582 620 661 706 747 0,11 041 0,60 0,92
3700 1,44 2,11 2,84 3,60 396 431 471 510 546 587 6,24 6,64 7,09 7,48 0,11 042 061 0,95
3800 1,43 2,12 2,86 3,63 399 434 475 514 550 590 6,28 6,67 711 7,48 0,12 0,44 063 0,98
3900 1,43 2,13 2,88 3,65 4,02 438 478 517 553 593 630 669 711 7,47 0,12 0,45 0,65 1,00
4000 1,43 2,14 289 368 405 4,40 481 520 556 596 632 6,70 7,11 7,45 0,12 046 066 1,03
4100 1,42 2,14 291 3,70 4,07 4,43 484 522 559 598 6,34 6,70 7,10 0,12 047 068 1,05
4200 1,42 2,14 292 3,72 4,09 4,45 486 524 560 599 6,34 6,70 7,07 0,13 0,48 0,70 1,08
4300 1,41 2,15 2,93 3,73 4,11 4,47 488 526 561 6,00 634 6,68 7,04 0,13 049 0,71 1,10
4400 1,40 2,14 293 3,74 4,12 4,48 489 527 562 600 633 6,66 7,00 0,13 051 073 1,13
@ 4500 1,39 2,14 2,94 3,75 4,13 4,49 490 527 562 599 631 663 694 0,14 052 074 1,15
4600 1,37 2,14 294 3,76 4,14 4,49 490 527 5061 597 6,29 0,14 053 0,76 1,18
4700 1,36 2,13 2,94 3,76 4,14 4,50 4,90 527 560 595 6,25 0,14 054 0,78 1,21
4800 1,34 2,12 2,94 3,76 4,14 4,49 489 526 559 592 6,21 0,15 055 0,79 1,23
4900 1,33 2,11 293 376 4,13 4,49 488 524 556 589 6,16 0,15 056 081 1,26
5000 1,31 2,10 292 3,75 4,13 4,48 487 522 553 585 6,11 0,15 057 0,83 1,28
5100 1,29 209 291 374 4,11 4,46 485 5,19 5,50 0,16 059 084 1,31
5200 1,27 2,07 290 3,73 4,10 4,45 4,82 516 5,46 0,16 060 0,86 1,33
5300 1,25 2,05 289 3,71 4,08 4,42 479 512 541 0,16 061 0,88 1,36
5400 1,22 2,04 2,87 3,69 4,06 4,40 476 508 5,35 0,16 062 0,89 1,39
5500 1,20 2,01 2,85 3,67 4,03 437 472 503 5,29 0,17 063 091 1,41
5600 1,17 199 2,83 3,64 4,00 4,33 4,68 0,17 064 0,93 1,44
5700 1,14 197 280 3,61 3,97 1429 4,63 0,17 065 0,94 1,46
5800 1,11 194 2,78 3,58 3,93 4,25 4,58 0,18 0,67 0,96 1,49
5900 1,08 191 275 355 389 4,20 4,52 0,18 068 0,98 1,51
6000 1,05 1,88 272 3,51 3,85 4,15 4,45 0,18 0,69 0,99 1,54
v> 30 m/s.
Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure
der Anwendungstechnik!
@ @ v [m/s]
dynamisch gewuchtet (Einzelheiten siehe DIN 2211) Scheiben
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unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!
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124 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



LEISTUNGSWERTE

belt

]
\/

opt

=S PROFIL CX/X22

optibelt SUPER TX M

3808 mm

180° UND Ly =

FUR

NENNLEISTUNG Py [kW]

Tabelle 68

NON— XN—WO0
ANE= @@
oo—a coocoo
MO0 NONON
AN, Geieor=r
[YeYeraNeYeYeYeYe)
ONOWY NN
SERNE: @EEEE)
[eYeYeYoNeYeYYoYe)
NVOMU Or——ANN
SO @E@EE)
[SYeYeYoNeYoYoYeYs)
NON  0OMmMON
OFl 00000
MO0 NYO0®0O
ANANN —
N®OO DMVRD
= ey
oM NN
— NN

ONO ¥ —ON
S CEEEOTISE LN

NS0 OITTON
NMN®©O OoNNON

OONVO —— N
——~

DIOM TANMOO T
NOONN NS — N

NWOVOMN —YONY OCMONOT ONNOM VOIN— DONVO MON—NO NOVORON OFTONY ONMOVO T O—LUOON VOMN—
NNOMS IYN00 HYORN NRROO 2OQT— ——NN® MMNNY, Q00 0Q RNNR®R RRAROO O———N NOOM Y
OO0 O00O OO0 OO0 OO0V O—r—r—r— Fmr—r—r—r— —r—r—r—r— ————— —_———e— e N NN AN NN AN N
<NOANY OO —M0 00— MWD OMUNO NONON SINO—X V0O —M0 VOMNO ONIONO NINON YOO —M VO—M0n
=== NS AIREREAER, FSININNL MRG0 e Tl INRNNEED CREEErEs CREEEE, === GISISINER CRERERNINL N9
OOO0O0O OO0 OOOVOO OOOOO OOOVOO OOO0OO0O OO0V O—r—r—r— —r—r—r—r— —r—r——— e e
ONMON CONMD NOONM NVOO— MNVPVO —MNVO O—MNYV VO —MU VPO —M NVOO — MVVWOON — )X O®D
i, SEINEE MR EICIEHNING NINININT, IR SOeNaEdy SEIRININIR INNEEET CEREaEhoy, CReCEE QREEIS)
OO0 O0OO OOO0OO OOVOOO OO0 OOV OOV VOOV COOVOO OOOOO OOOOO OCOOOO ——r———
MO VVOVON NNOOOKX FOO—— —ANANMM ¥ TN VONNDO VOO O——NN NOMI T V000 NN
OO0 QOO PO Q———— — = s, ] IEIRINIR], ISR SINIGIGIR] SISINIRIRL
[eYo)o)oloNololoYoloNololo)oloNololololo Neololololo Nololololo NololololoNololololoNololololeNololololeNololololo Nololeolola)
MOAOT ONANT NM—Or® VMO —M
MONOM VBOOO ANTOS RN
ANV CONMT FLO 0NN I\ 00000
———ee — AN AN NN
INUDOW OOVOONO NONDOT MONUVO—
O NI INOY © —nimad BRED 10 N Oy, L0 OO B
O—ANMY ONOOCO O—ANMM TN 0
]]]]]]] —N ANNNN NN
OO0V OONVVV OOOVNT VXNV VONIO
O~ N VUM NONN— NOONON =N —
WO—ANM SOVONDO OO —N NOMOMI T DO
———e e — NN NNNNN NN
ORTUON NOVON OWVOOVN FANON ——NON ——NNT
SO~ —— SRBNG MONT— NNIBNOB HNSMHY o~ NI~
VOO — N OO0 NOOORO O——NN ONOY T TOVOW
—_—_————————— — N ANNNN NNNNN NN
ONO—0 MDINY VONON —ONTM ONNOT DMOOO
=SSO0\ ONANON N=on— NNRMO NN—D®X —¥ 060
NOOOCO —ANM N X 5/0678 89900 ——ANANN OMOMOMS
—_——_———— e ———— ——— ANANNANN NN
O—O YN NO—SXW ST—WOON ND—FUM MO ITNDO —NOWVN VMOOM
oSO — ONEFN ORGP 010 = INm e Mmoo Al —lnc (N0 SR
ONWWORO O—ANMM SN ON NOOORO® OO0 ——— NNNMM OMOMN
—_———————————— ——— QAN NNNNN NN
OINNY —ONM O—NONO VO —00W0 MNONM COONM NMOO ON—ANO
N=OIING OIS © 0N NN M N N0 O N =00 M 10N S
ONNOON O——NM OXNV0 ONNOO 0O O000O ———ANN NNANMMO OMMOM
]]]]] ———e e mmm e — NN NN NN NN
N—UOOVYD AN—OY NOVOEN OANON— VVOVOT— VO ——0 VO—ANO N—=NLUM OMHOOM
DOONN =INNO0 NOMOOT 0y O™ N0 O N0 N 00 () 8000 0 0
ONNO OO —— ANANMOMOT FONN0VO NNOVDVDO OO0 OO0 —r—r— ———NN NANNNN
——— ——————————— ———— —_e—ee N AN NN NNNNN
—OMOVO NOAN— SOOI N OONO— —ONTO NOOVOTYT —N—FO OX—0VO MMOANO0V ONMONO
Oyt N O N O TN PN 0 M 0 AN — 100 N0 =100 (NG =N IO O N N0 00 O N N
<OOVON OO0 O—— NN MMOY TN NNVOVOO NNNOO VOO CO000 O0000 ————O
— —_———— ————— ————— ————— ————— —NAANN AANANNN NN
INON NDVOVONM OVOIN OOONY ANNVO O—OOR0 MOMVO FNOOVN N—<O0O0 MOV NMOMONO
MONO 0 — Q= 0= VO™ N—0M NOINO INONY VOMIN ON—MION 0O —N™M N0V NNNNO
YO OVO NNOOON 00000 — —ANANNM O I TN HNVOVO ONNNN NWWWODV VRO OO OO
—— e ———— e ———— ————— —— ——— e e ———— - ———— —_————
ANITITMO— NNOO— ANON—DO ND—O0—U NO——— OONOND NOVOONT ITYTONO —UVON MOITIMO— OIOMO INOWOO N
0 MM NNZDONONYOo, OMNONN ©OMONOM N00=NY O:—=N0V® QNN ON 0. =NMIO ONONO O
MY YOO VONN®O VOO OO ——— ANANNMM OMOIIT TV VOVOVOVO0 ONNNN NNNN O 0000000 0000
e e i —— ————— e ———— ————— — — — —— e ——— —————
NONON ONAN—O 0 AANNVO ANTOOVN HO—AD —N—00 NIONN ONT—0 FOTON YOO NONAKD OINON
@ONN— DONReEINE — NN —NNO M VOINN ONIONOY NINN00O ANV 00 —MNINK 00O =N N0 I S
OOYIN BVVON NNOVODO OO0 OO0O——— NANANANN OOOOT IITITT DOV VVOVOVO VOVOVOVOOV VOOV
]]]]]]]]]]]]]]]]]]]]]] ————— e —— e —— —————
N—OOVON VONOVDO FOROCON ANV — N—OON OUNOCO— ——OON YNOTO NOMNO NTVOVO VOM— O—NNO
0. MOVOY N=NNOIMOVONI ®—MV0, —Y Y0 — MONON Y O®O — MOV —NTON 00— MF00VO NODNO
NOOST SO0 VOVOONN N 00000 99990 OOO0O—— ———— QN ANAANNM OOOMMM OOIITT IIITIT IIITIT
e e —————————— ————— ——_—————————
N0 MO OARRRO VTANOT ONOTIN OMNND OO NVMON MOAVNOWV NNV — MITVNY VHINO® VH—INMKO
VO MNO BN SEEEI— < 00y NN — MOVO0ON NNOKON N 00O — MONO®D0 ONMNO NOKNO— NEONIOL 0NN
NOOMOMOTY I¥IFON DOVOVO0O0 NNNNO 00O AR OO OO0 —— —r—r—r—r— ANNNNN NANNMO MOOMOM OMOMO
]]]]]]]]]]]]]]]]] ————— e —————— e ————
NOOOO NV —0 MOMN— INOF—N OMOTMN —OWPOOVM ONMOET NTONY O—MUON VORRNDO NOVOITNO VORXNO
SN—IN OONN0OO MNOOM HNONTY WVOONT VOOR—M DV — NN ON—ANM T VONWOOY O—ANMM YO N

1e1yanmab yosyoys

v> 30 m/s.

Wenden Sie sich an
unsere Ingenieure

der Anwendungstechnik!
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dynamisch gewuchtet (Einzelheiten sieche DIN 2211)
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SONDERANTRIEBE

KEIL-FLACH-ANTRIEB
Der Keil-Flach-Antrieb besteht aus einer Rillenscheibe und Einsatz kommen. Da haufig Schwung- oder Flachscheiben
einer Flachscheibe. Fir Antriebe mit stoBweiser Belastung vorhanden sind, kénnen die Kosten des Antriebes verringert

werden. Bei Umstellung eines Flachriemenantriebes auf einen
Keil-Flach-Antrieb wird es in der Regel wirtschaftlich sein, die
Flachscheibe weiterzuverwenden.

oder mit groBem Schwungmoment kann diese Art der
Leistungsibertragung unter gewissen Voraussetzungen zum

a = Achsabstand [mm]
b = Kranzbreite der Flachscheibe [mm]
b, = untere Riemenbreite [mm]
b, = Kranzbreite der Rillenscheibe [mm]
D, = AuBendurchmesser der Flachscheibe [mm]
D; = Zuschlag zur Ermittlung des theoretischen

Berechnungsdurchmessers [mm]
d, = AuBendurchmesser der Rillenscheibe [mm]
dy = Richtdurchmesser der Rillenscheibe [mm]
Fi = Flache der Keilriemen auf der Flachscheibe [cm?]
f = Zuschlag zur Ermittlung der Kranzbreite

der Flachscheibe [mm]
h = Walbhdhe pro 100 mm Scheibenkranzbreite  [mm]
i = Ubersetzung
Lath = errechnete AuBenldnge des Kraftbandes [mm]
Ly = errechnete Richtldnge des Keilriemens [mm]
pi = spezifische Flachenpressung [N/cm?]
P = vom Riementrieb zu Ubertragende Leistung [kW]
S, = Umfangskraft [N]
a = Umschlingungswinkel

an der Flachscheibe = 360° - B [°]
kf = Faktor

Richtlange Ly 2 Wirklénge L,,

126 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



SONDERANTRIEBE
KEIL-FLACH-ANTRIEB

Berechnung von Keil-Flach-Antrieben

Die leistungsmé&Bige Berechnung eines Keil-Flach-Antriebes
wird nach der gleichen Methode durchgefihrt, wie sie
auf den Seiten 85 bis 87 aufgezeigt ist. Um einen
funktionssicheren und wirtschaftlichen Keil-Flach-Antrieb zu
gestalten, missen folgende wichtige Voraussetzungen
Uberprift werden:

e Die kleine Scheibe muss immer als Rillenscheibe
ausgebildet sein.

e Beim Einsatz von Einzelriemen diirfen nur klassische
Keilriemen der Profile Z/10, A/13,B/17, C/22, D/32,
E/40 eingesetzt werden.

e Schmalkeilriemen dirfen grundsétzlich nicht verwendet
werden, da sie aufgrund der geringen unteren Riemen-
breite und der gréfBeren Riemenhdhe zum Kippen und
Verdrehen neigen.

e optibelt KB Kraftbdnder — mit Schmalkeilriemen oder
klassischen Keilriemen — eignen sich wegen ihrer
Einbandcharakteristik besonders gut fir diese Antriebsart.
Ein Verdrehen wird auch bei extremen Sté3en verhindert.

e Besonders wirtschaftlich wird ein Keil-Flach-Antrieb, wenn

kf = D°+dd zwischen 0,5 und 1,15 liegt.

Die ginstigste Antriebsdimensionierung wird bei

kf = 0,85 erreicht. Liegt der kf-Faktor auBerhalb des
empfohlenen Bereiches, so ist es wirtschaftlicher, einen
normalen Keilriemenantrieb vorzusehen.

e Aus diesen Voraussetzungen ergeben sich folgende
Empfehlungen:

klasswche
-

Uber- C D, + Dz
setzung T dy - dc
Ayl 2 Dc Ayl 2 D
Achs-
abstand D, - dg D —d
a=—=2 a=—2 a
0,85 0,85
(f = Be=da kf = Do
kf-Faktor

0,5<kf, <1,15

e Bei der Berechnung der Anzahl der Riemen und der
Vorspannung ist zu beachten, dass ein besonderer
Winkelfaktor ¢; nach folgender Tabelle eingesetzt
werden muss.

Tabelle 69: Winkelfaktor ¢; (nur fir Keil-Flach-Antriebe)

[ T
-]

0 180° 0,75
0,07 176° 0,76
0,15 170° 0,77
0,22 167° 0,79
0,29 163° 0,79
0,35 163° 0,79
0,40 156° 0,81
0,45 153° 0,81
0,50 150° 0,82
0,57 146° 0,83
0,64 143° 0,84
0,70 140° 0,85
0,75 137° 0,85
0,80 134° 0,86
0,85 130° 0,86
0,92 125° 0,84
1,00 120° 0,82
1,07 115° 0,80
1,15 110° 0,78
1,21 106° 0,77
1,30 100° 0,73
1,36 96° 0,72
1,45 90° 0,70

¢ Die Langenberechnung wird fir klassische Keilriemen
nach der Richtlédnge Ly und fir Kraftbénder nach der
AuBenlénge L, durchgefihrt. Deshalb muss zum Auf3en-
durchmesser der Flachscheibe der Zuschlag D; addiert
werden, um den theoretischen Berechnungsdurchmesser
zu erhalten.

Zuschlag Dz zur Ermittlung des
Berechnungsdurchmessers
klassische Keilriemen

Z/10 A/13 | B/17 | C/22 | D/32 | E/40

mm
Kraftbdnder

3V/15V/|8V/ A/
L 2 A A e S

mé 13 23 41 12 15 19 26 12 20 24 35

Berechnung der Richtlénge fir klassische Keilriemen

2
Lyp = 2a + 1,57 (dd+Dq+Dz)+W

Berechnung der Au8enlédnge firr Kraftbdander
2
L =~ 20 + 1,57 (dg + Dq + D) + Dot Dz =do* - d)

Langenumrechnungswerte finden Sie auf Seite 161/162.
Richtlange Ly = Wirklange L,
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¢ Die Flachscheibe sollte zylindrisch ausgefihrt sein. Bei
vorhandenen Flachscheiben, die bei einem Keil-Flach-
Antrieb wieder verwendet werden, ist die Wolbhdhe der
Laufflache zu iberprifen.

E =
— |

Dabei ist folgende Bedingung einzuhalten:

Maximale Wélbhohe

hnax = 1 mm pro 100 mm Scheibenkranzbreite

Dc - dc
h - T (h < hqu)

AuBBerdem muss die Scheibenkranzbreite nach folgendem
Beispiel berechnet bzw. kontrolliert werden:

Gegeben/Berechnet:
Rillenscheibe 6 Rillen
Profil B/17
Achsabstand a 850 mm
Lésung:

b=by+f

b=120+35=155 mm

b, fir klassische Keilriemen, Seite 51, Tabelle 14

b, fir Kraftbdnder, Seite 55, Tabelle 20

f aus Tabelle 70

Gewdhlte Standard-Flachscheibe nach DIN 111 mit Kranz-
breite b = 160 mm.

Tabelle 70: Zuschlag f zur Ermittlung der Kranzbreite der Flachscheibe

< 500 20 < 750 25 < 1000
500-750 25 750-1000 35 1000-1250
> 750 30 > 1000 40 > 1250

Berechnung der spezifischen Fléchenpressung

Berechnung der Umfangskraft S, [N]
_P-1000

v

S

Von den Keilriemen belegte Flache auf der
Flachscheibe F; [cm?2]

Dy-m-a-b,-z

Fi=—"—35000

Formel:

Berechnung der statischen Trumkraft firr
Keil-Flach-Antriebe T [N]

_500-(2,25-c)) Py, |

C1-z-Vv

2

T

-V
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Z/10, SPZ,
A/13/HA, 3V/9) SPB, 5V/15J C/22/HC, SPC D/32/HD, 8V/25)
I I N A I A T A N

30 < 1250 40 <1750 45
40 1250-1750 50 1750-2250 60
50 > 1750 65 > 2250 75

Spezifische Fléchenpressung p; [N/cm?]*

Empfohlene spezifische Fldchenpressung p; [N/cm?2]*

pr < 4 N/cm?*
* 10 N/cm? = 1 Bar = 105 Pascal

Als Ergénzung zur Berechnungsmethode der Seiten
85 bis 87 muss die Trumkraft im statischen Zustand
fur Keil-Flach-Antriebe laut nebenstehender Formel
berechnet werden.



SONDERANTRIEBE
SPANN-/FUHRUNGSROLLEN

Rollen sind Rillen- oder Flachscheiben, die innerhalb eines
Antriebssystems keine Leistung Gbertragen. Da sie zusdtz-
liche Biegespannung im Riemen erzeugen, sollten sie
»sparsam” und nach Maglichkeit nur in den folgenden
Fallen eingesetzt werden:

¢ bei festen Achsabstanden, um die erforderliche Vor-
spannung aufzubringen sowie die maximal mégliche
Riemendehnung aufzufangen

e als Beruhigungs- und Fihrungsrolle bei sehr langen, freien
Riementrums, die zum Verdrehen neigen

* als AuBenrolle bei zu geringem Umschlingungswinkel an
einer der belasteten Scheiben; dadurch wird der
Umschlingungswinkel vergrofBert und ibermaBiger Schlupf
bzw. eine Erhdhung der Anzahl der Riemen haufig
vermieden

als Fihrungs- und Umlenkrolle bei Antrieben, deren
Scheiben nicht in einer Ebene liegen, wie z.B. mit 90°
verdrehten Riementrums

e um Riemen an stérenden Bauteilen vorbeizufiihren

* als beweglich angebrachte Spannrolle zur Erreichung
standig gleichmé&Big wirkender Vorspannung; die
Spannrollenkraft wird meist durch Feder, Pneumatik oder
Hydraulik erzeugt

als Kupplungsrolle, mit der anzutreibende Aggregate

ein- und ausgeschaltet werden. Aufwendige Kupplungen
sind nicht mehr notwendig. Fir diese Einsatzzwecke sind
optibelt KB Kraftbénder wegen ihrer Einbandcharakteristik
bestens geeignet.

Missen Rollen aus den vorgenannten Griinden unbedingt
eingesetzt werden, sind folgende Kriterien bei der Antriebs-
konstruktion zu beachten:

® Anordnung der Rolle

* Lage der Rolle im Riementrum

® Rollendurchmesser

® Gestaltung der Rolle

* Verstellweg der Rolle zur Montage sowie zum Spannen
und Nachspannen der Riemen

® Korrektur des Leistungswertes Py

\ - /
optibelt
\_/

Anordnung der Rolle

Rollen kénnen grundsétzlich je nach Antriebssituation als
Innen- oder Aufenrolle angebracht werden.

Wenn nicht konstruktive Erfordernisse fir eine Auflenrolle
sprechen, ist eine Innenrolle meist vorteilhafter. lhr Durch-
messer kann kleiner als der einer AuBenrolle gewdhlt
werden.

Innenrollen kénnen je nach Riemenart als Rillen- oder
Flachscheibe ausgefihrt sein.

Tabelle 71: Profilabmessungen

Hochleistungs-Schmalkeilriemen
DIN 7753 Teil 1 o
SPZ; SPA; SPB; SPC

Hochleistungs-Schmalkeilriemen
USA-Standard RMA/MPTA o
3V/9N; 5V/15N; 8V/25N

klassische Keilriemen DIN 2215

Z/10; A/13;B/17; 20; C/22; 25; ° °
D/32; E/40

Kraftbander mit

Hochleistungs-Schmalkeilriemen o o

3V/9J; 5V/15); 8V/25); SPA; SPZ; SPB; SPC

Kraftbénder mit

klassischen Keilriemen o .
A/HA. B/HB; C/HC; D/HD

Fir flankenoffene Keilriemen und Kraftbénder gelten gleiche
Bedingungen aus Tabelle 71.

Innenrollen verringern den Umschlingungswinkel an den
belasteten Scheiben und damit auch den Winkelfaktor c;.
Bei der Errechnung der Anzahl der Riemen ist daher der
Winkelfaktor zu wéhlen, der sich bei maximaler Riemen-
dehnung ergibt (siehe Tabelle 73, Seite 131).

AuBlenrollen missen grundsdtzlich als Flachscheiben
ausgefihrt sein, da sie auf dem Riemenricken laufen. Sie
vergréfern den Umschlingungswinkel. Es muss jedoch
darauf geachtet werden, dass die maximal mégliche
Riemendehnung aufgefangen werden kann und dabei nicht
am gegeniberliegenden Trum angesto3en wird. Wegen der
entgegengesetzten Biegewechsel beim Einsatz von Auf3en-
rollen ist mit Verminderung der Riemenlebensdauer zu
rechnen.

Keilriemen-Sonderausfihrungen auf Anfrage!
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Lage der Rolle im Riementrum

Die theoretischen Leistungsformeln und die Praxis haben
gezeigt, dass Rollen maglichst im Leertrum angebracht
werden sollen. Die Spannrollenkraft kann dadurch be-
deutend geringer gehalten werden. Eine beweglich ange-
brachte Rolle darf nicht in einem reversierenden Antrieb
eingesetzt werden, da Last- und Leertrum zwangsléufig
standig wechseln.

Lassen Sie sich bei der besonderen Problematik von be-
weglich angebrachten Rollen durch unsere Ingenieure der
Anwendungstechnik beraten.

Abb. 1

Leertrum

Lasttrum

Rillenscheiben kénnen als Innenrolle an jeder Stelle des Leer-
trums angebracht werden. Nach Méglichkeit sollten jedoch
an beiden Scheiben gleiche Umschlingungswinkel ent-
stehen. Dabei muss von der Endstellung der Rolle, also nach
maximal anzunehmender Riemendehnung, ausgegangen
werden.

Abb. 2

Flachscheiben, ob innen oder auflen angebracht, sind
moglichst weit von der Rillenscheibe, in der die Riemen als
Ndchstes einlaufen, zu platzieren. Etwaige Fluchtungsfehler
zwischen Rolle und Scheibe, die durch seitliche Bewegun-
gen auf der Flachscheibe entstehen, werden dadurch
weitgehend vermieden.
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Abb. 3

h Flachscheibe dy

Lasttrum

— méglichst weit

Bei Antrieben mit langen Riementrums sind als Innenrolle
Rillenscheiben vorzuziehen, da es bei Flachscheiben zu
seitlichen Schwingungen und zum Verdrehen der Riemen
kommen kann.

Mindest-Durchmesser fur Innenrollen
Innenrolle = kleinste belastete Scheibe des Antriebssystems
Mindest-Durchmesser fir Auf3enrollen

AuBenrolle = 1,35-mal kleinste belastete Scheibe des
Antriebssystems

Ausnahmen:

Mindest-Durchmesser
der AuBenrolle

Durchmesser der
kleinsten belasteten

Scheibe des Antriebs
[mm] [mm]
Z/10 56- 63 90
A/13 71- 90 125
SPZ, 3V/9N 63- 90 125
SPA 90-112 150

Eine Unterschreitung der empfohlenen Mindest-Rollendurch-
messer fihrt zu einer erheblichen Einschrankung der
Ublichen Lebensdauer der Riemen. Durch den Einsatz von
OPTIBELT-Sonderausfihrungen kann jedoch die Lebensdauer
angehoben werden.

Gestaltung der Rolle

Rillenscheiben, die als Rollen verwendet werden, haben
iblicherweise genormte Rillenabmessungen. Bei schwin-
gungsintensiven Antrieben mit sehr langen Achsabstdnden
empfiehlt sich die Verwendung von Tiefrillenscheiben.
Flachscheiben sollen nach Méglichkeit zylindrisch und nicht
gewdlbt sein. Zur Fihrung der Keilriemen werden Bord-
scheiben empfohlen. Die Ecken zwischen Laufflache und
Bordscheibe sollen scharfkantig sein. Runde Ecken begiinsti-
gen das Auflaufen der Riemen auf die Bordscheiben und
damit ein Verdrehen.
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Die Kranzbreite bzw. die Lauffléche zwischen beiden Anzahl der Riemen
Bordscheiben errechnet sich wie folgt: Die Verwendung von Rollen erhdht die Biegespannung in
den Riemen. Um eine entsprechende Lebensdauer-
b=by+m reduzierung zu vermeiden, muss der Korrekturfaktor c4

zusdtzlich in die Berechnung eingesetzt werden. Dieser
Korrekturfaktor bericksichtigt die Anzahl der Rollen bei

b = Kranzbreite/Lauffldche [mm eingehaltenem Mindest-Durchmesser.

b, = Kranzbreite der Rillenscheibe [mm]

m = Additionswert [mm]  Tabelle 72

 Profil | Additionswert m [mm] Il 5 o1 der Rollen
SPZ, 3V/9N, Z/10 15
SPA, A/13 20 0 1,00
SPB, 5V/15N, B/17 25 1 0,91
SPC, C/22 30 2 0,86
8V/25N 35 8 0,81
D/32 40
E/40 45

Die Nennleistung Py je Riemen wird wie bisher fir die

gilt auch fir flankenoffene Keilriemen kleinste belastete Scheibe beriicksichtigt.

Antriebsberechnung Fir die Ermittlung des Winkelfaktors c; muss von dem
Die Langenberechnung und die Bestimmung der Anzahl der  kleinsten Umschlingungswinkel der belasteten Scheiben
Riemen werden im Prinzip wie bei 2-Scheiben-Antrieben ausgegangen werden, der sich bei maximal méglicher
vorgenommen. Es sind jedoch einige Details zu beachten: Riemendehnung ergibt.
1. Berechnung der Riemenlénge iiber zwei Scheiben nach Tabelle 73: Winkelfaktor c;
der Formel: Siehe Normenhinweise Seite 172. “_ “_
—du)2
Ldth = 2a + ],57 (ddg + ddk) +M
4a 75° 0,82 175° 1,00
2. Da der Riemen zwanglos bei festem Achsabstand 80: 0,84 ]802 1,00
montiert werden muss, ist der doppelte Verstellweg y zur 850 0,86 ]850 1,00
errechneten Riemenlénge Ly, zu addieren (siehe ggo 8'2?) }ggo }'8?
Seite 82/83). ! !
100° 0,91 200° 1,01
g =il + 2y 105° 0,92 205° 1,01
110° 0,93 210° 1,01
3. Danach ist die néchstgréfere Standardlénge Lys; zu ] ]50 0,94 2]50 1,01
" . - S ) X 120 0,95 220 1,01
wdhlen. Es ist zu prifen, meist zeichnerisch, ob bei . .
&uBerster Rollenstellung der Riemen noch ausreichend ]250 0,96 2250 1,01
gespannt werden kann. In dieser Rollenstellung missen ]300 0,96 2300 1,01
. . . 135 0,97 240 1,02
also die Standardlénge Lys; sowie der doppelte Verstell- 3 3
. . 140 0,97 250 1,02
weg x aufgenommen werden (siche Seite 82/83). 145° 098
Ly bei Rollenendstellung = Lys; + 2 x }gg: 8:38
160° 0,99
Abbo 4 ]650 0’99
Stellung der Spannrolle 170° 1,00

nach max. Deh-
h -
nung des Riemens

bei Nennlénge

des Riemens

Durch Beriicksichtigung des Rollenfaktors c4 ergibt sich
damit folgende Formel zur Bestimmung der Anzahl der
Riemen:

P~C2

z= —
Pyrcpicgicy

fester Achsabstand
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Antriebe mit verschrénkt laufenden Riemen werden auch
haufig kurz ,verschrankte Antriebe” genannt. Es kann sich
dabei um réumliche Antriebe mit nicht parallelen Wellen,
deren Scheiben und Rollen nicht mehr in einer Ebene liegen,
sowie um Antriebe mit zwei parallelen, aber gegenlaufigen
Wellen handeln. Diese Art von Antrieben erfordert durch
die Verdrallung der Riemen eine gewisse Seitenbiegefdhig-
keit. Keilriemen eignen sich wegen ihrer Querschnittsform
hierfir besser als Flachriemen. In den meisten Anwendungs-
fallen laufen verschrénkte Keilriemen als ,Einstrangantrieb”.
Aber auch Antriebsldsungen mit Riemensatzen sind moglich.
Die Verschrénkung des Riementrums und das nicht

Viertelverschréankte Antriebe

Von viertelverschrénkten Antrieben spricht man, wenn die
Wellen in einem Winkel von 90° zueinander stehen.

Die Ubersetzung i oder 1:i bei viertelverschrankten
Antrieben sollte nicht > 2,5 sein.

\ - /
optibelt
\_/

fluchtende Einlaufen der Riemen in die Scheibe fihren zu
einer Reduzierung der Ublichen Lebensdauer. Der Ein- und
Auslaufwinkel der Riemen, bezogen auf die Scheibenebene,
soll 5° nicht Gberschreiten. Die erforderliche Neigung der
Wellen und Scheiben zueinander und die Ein- und Auslauf-
winkel der Riemen sollten aufBerdem durch Praxisversuche
untermavert werden. Besonders kritische Antriebe kdnnen
auflerdem durch OPTIBELT-Sonderausfihrungen betriebs-
sicherer gestaltet werden.

Nachfolgend sind die wichtigsten verschrénkten Antriebe
und dazugehdrigen Konstruktionsrichtlinien dargestellt.

Ist das nicht méglich, so ist ein zweistufiger Antrieb vorzu-
sehen, wobei eine Stufe als normaler Keilriemenantrieb
gestaltet wird.

Viertelverschrénkter Antrieb - Ubersetzung i oder 1:i < 2,5

Viertelverschrankter Antrieb - Ubersefzung ioder 1:i> 2,5
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Konstruktionsrichtlinien fur viertelverschrankte Antriebe

Draufsicht

st

|

I
Horizontale Welle Vertikale Welle

Seitenansicht | |

Horizontale Welle Lasttrum S, Vertikale Welle

4. Die Drehrichtung muss so gewahlt werden, dass das

1. apin=5,5 (dgg + bo) Lasttrum Sy unten liegt.
) _ ‘ o 5. Fir Einzelkeilriemen sind méglichst Tiefrillenscheiben
2. Der Antrieb muss so ausgerichtet sein, dass sich eine vorzusehen. Damit wird ein besseres Ein- und Auslaufen
Gerade von der Mitte der vertikalen Welle durch die des Riemens erreicht und ein Verdrehen verhindert.
Mitte b, der Scheibe auf der horizontalen Welle ergibt
(DfGUFSiCht)~ .Die horizontale Welle muss im rechten 6. Beim Einsatz von Kraftbéndern niemals Tiefrillenscheiben
Winkel zu dieser Geraden stehen. einsetzen, sondern immer Kraftbandscheiben. Auf jeden
Fall empfehlen wir eine Beratung durch unsere Abteilung
3. Die waagerechte Mittellinie der Scheibe auf der horizon- Anwendungstechnik.
talen Welle muss um das MaB y; hoher liegen als die
Mittellinie der Scheibe auf der vertikalen Welle (Seiten- 7. Beim Berechnungsvorgang zur Bestimmung der Anzahl
ansicht). Der Wert y; @ndert sich mit dem Achsabstand a. der Riemen ist laut Berechnungsbeispiel von Seite 85
Tabelle 74 bi§ 87 vorzugehep. Der Winkelfoktor ist grundsatzlich
mit c; = 1 zu bericksichtigen.
8. Die Trumkraft T ist mit der Formel von Seite 128 zu
berechnen.
1200 < 1500 5 - 9. Die Antriebs- oder Arbeitsmaschine muss verstellbar sein,
> ;888 = 5088 ]g g damit die Riemen zwanglos aufgelegt werden kénnen
z 5500 i 3‘800 17 10 bzw. die erforderliche Vorspannung aufgebracht und die
> 3000 = 3500 25 15 bleibende Dehnung wahrend des Riemenlaufs aufge-
nommen werden kann.
> 3500 < 4000 35 25
> 4000 < 4500 45 30
> 4500 < 5000 55 40
> 5000 < 5500 65 45
> 5500 < 6000 80 59
> 6000 100 65
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Achtelverschrénkte Antriebe Konstruktionsrichtlinien
Achtelverschréankte Antriebe werden selten benétigt. Die
Wellen bei diesem Antriebssystem stehen in einem Winkel 1. Qpin =4 (dgg + by)

von 45° zueinander.

2. Sonst gelten die Konstruktionsrichtlinien der viertel-
verschrénkten Antriebe.

Antriebe mit um 180° verschrédnkten Riemen
An- und Abtriebswellen liegen, wie bei normalen Antrieben,  so dass sich die beiden Trums kreuzen. Dadurch wird auf
parallel zueinander. Der Riemen wird um 180° verschrénkt,  preiswerte Weise eine Drehrichtungsdnderung erreicht.

I\/\'\ndesﬂ\’um\a“ge e

Konstruktionsrichtlinien

1. Um ein einwandfreies Einlaufen der Riemen in die 2. Der Kreuzungsbereich der beiden Riementrums soll
Scheibenrillen zu gewdhrleisten, dirfen die in der méglichst in der Mitte des Antriebes liegen. Dadurch
nachstehenden Tabelle aufgefihrten MindestTrumléngen wird die Reibung der beiden Trums aneinander in diesem
nicht unterschritten werden. Bereich herabgesetzt. Um eine Berihrung génzlich zu

verhindern, empfiehlt es sich, nahe dem Kreuzungspunkt

Tabelle 75 eine Ablenkrolle im Leertrum S, anzubringen.

o B 3. Langenberechnung

[mm]
SPZ, 3V/9N 350 - (dg + di)?
SPA 400 L=2a+ 1,57 (dg+dy) + P
SPB, 5V/15N 450
25/925,\] ?88 4. Sonst gelten die gleichen Konstruktionsrichtlinien der
A/13 460 viertelverschrankten Antriebe von Punkt 4 bis 9.
B/17 560
C/22 720
D/32 940
E/40 1150 <« gilt auch fir flankenoffene Keilriemen
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ANTRIEBSELEMENTE MIT ARAMID-AUFBAU

Aramid ist eine organische Polyamidfaser, die in einem
aufwendigen chemischen Verfahren hergestellt wird. Sie
wird dort eingesetzt, wo hachste Beanspruchung und
Zuverléssigkeit gefordert sind. Die Verarbeitung dieser Faser
erfordert allerdings gréfte Erfahrung und Know-how sowie
ausreichend Prijf- und Testmoglichkeiten. Aramid wird als
Zugstrangmaterial fir hoch belastbare Keilriemen und
Kraftbdnder eingesetzt.

Aufbau und Eigenschaften

Aramid zeichnet sich gegeniber den Ublichen Zugstrang-
materialien, z. B. Polyester, durch extrem geringe Dehnung
aus. Die Bruchfestigkeit ist bei gleicher Fadenstérke an-
néhernd doppelt so hoch.

Polyester 81 14 15
Aramid 190 4 73

cN = Centi-Newton  Fadengewicht: 1 tex = 1 g/1000 m

Trotz der Gberaus hohen Festigkeit ist diese Faser auch
GuBerst biegewillig und besitzt geniigend Elastizitat, um
StéBe bzw. Schwingungen zu démpfen.

Aus diesen Eigenschaften, die fir den Einsatz von Keil-
riemen und Kraftbéndern besonders wichtig sind, resultieren
Werte, wie sie bisher in dieser Kombination undenkbar

waren.

OPTIBELT Keilriemen mit Aramid-Aufbau bestehen aus:

Gummi-Faser-Oberbau

Aramid-Zugstrang
Einbettmischung
Gummi-Faser-Unterbau

Umhillungsgewebe

Der hochwertige, besonders praparierte Aramid-Zugstrang
ist in eine Gummimischung eingebettet. Er wird durch den
Ober- und Unterbau wirksam abgestiitzt. Diese Bauteile
bestehen aus einer Polychloroprene-Gummimischung mit
Fasern. Das Umhillungsgewebe ist beidseitig mit einer
Gummimischung behandelt und umschlie3t den gesamten
Keilriemen.

\ - /
optibelt
\_/

Anwendungsgebiete
Die Vorteile der OPTIBELT Keilriemen und Kraftbénder mit
Aramid kommen dort zur Geltung, wo

* héchste Leistungsiibertragung gefordert,

e eingeschrankte Baubreiten gegeben,

e geringe Verstellwege zum Spannen und

* hohe Temperatureinwirkungen vorhanden sind.

So kdnnen z. B. bei gleicher Riemenanzahl und unverénder-
ten Antriebsgegebenheiten wesentlich hdhere Leistungen
Ubertragen werden, ohne dass sich die Lebensdauver der
Riemen reduziert. Selbst Antriebe, deren Funktion bisher
kritisch beurteilt werden musste, sind jetzt weitgehend
risikolos. Hohere Belastungsgrenzen gelten nunmehr als
Sicherheitszonen, minimale Riemendehnung fihrt annéhernd
zu Wartungsfreiheit.

Aus diesen Grinden finden sie vorzugsweise an stark
beanspruchten Antrieben:

e bei kritischen Antrieben im Maschinenbau,
¢ an Sondermaschinen,

® im Landmaschinenbau und

¢ an Gartenbaugerdten

Verwendung.

Achtung: Fir 2-Scheiben-Antriebe werden besondere
Anforderungen an die Wellen und Lager gestellt.
Vorzugsweise sind bei Aramid-Keilriemen/-Kraftbdndern
federbelastete Spannrollen (Innen-/Aufenrolle) einzusetzen!
Im Rahmen dieser Ausfihrungen kénnen nicht alle Kriterien
behandelt werden. Lassen Sie sich bei der besonderen
Problematik durch unsere Ingenieure der Anwendungs-
technik beraten.

Aramid-Zugstrang

Einbettmischung

Riemenunterbau

Formzahnung

Spezielle Anwendungsfalle werden auch mit flankenoffenen
Keilriemen und Kraftbéndern in Verbindung mit Aramid-
Zugstrangen geldst.

Antriebsberechnung
Die Berechnung ist gemafl dem Beispiel auf Seite
85 bis 87 durchzufihren.

Es gelten jedoch héhere Leistungswerte, die gesondert
anzufragen sind.
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Diagramm 6

Zeit-Dehnungs-Diagramm Abmessung SPB 2000 Ly
130

120

110

100

90

80

70

Polyester-Zugstrang

Aramid-Zugstrang
RED POWER 3
P

60
50 /

40 /

Laufzeit [Minuten]

30

20

/

/ P
/

—

10+

0

o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Achsabstandszunahme x [mm]

Prifanordnung Achsabstandszunahme [mm]

DERC)
=

|<_ loser Achsabstand _>|

Cl]/d2 =180 mm
n; = 1750 min’!
Abbremsleistung P = 15 kW
Hier wird die zeitabhéngige Zunahme der Gebrauchsdehnung
(Achsabstandszunahme) bei drei Riemenausfiihrungen dokumentiert.

Polyesterriemen erfordern weitere Nachspannvorgénge
(s. Kapitel Konstruktionshilfen).

1600 N

Diagramm 7

Leistungsdiagramm Abmessung 8V 2000 Ly
AuBendurchmesser der kleinen Scheibe dy = 450 mm
Ubersetzung i > 1,57

120
3
= 100
r4
-8
o

80
3
2
=
‘D
g 60
2
2 40
2
L
n
K
S 20
c
[7)
4

0

Q 150 500 150 \OOQ \150 \500 \,,50 ‘1000

Drehfrequenz n [min’']

Dieses Diagramm zeigt im direkten Leistungsvergleich das wesentlich
hshere Leistungsvermégen des OPTIBELT Keilriemens mit Aramid-Aufbau.

Profile/Langen

OPTIBELT Keilriemen und Kraftbénder in ummantelter und
flankenoffener Ausfihrung mit Aramid sind nach DIN/
ISO und USA-Standard RMA/MPTA lieferbar.

Langen und Mindest-Abnahmemengen auf Anfrage.

Besonderer Hinweis:
Aramidriemen sind im Satz zu bestellen!
Keilriemen/Kraftbdnder sind im Satz zu bestellen!

SPZ > 1000 L, <3550 L,
SPA > 1000 L, < 4500 L,
SPB > 12501, <8000 L,
SPC = 2000 L, < 12500 L, X .
laut jeweils
3V/9N >3V 400 /9N 1016 L, <3V 1400 / 9N 3556 L,

5V/15N
8V/25N

= 5V 500 / 15N 1270 L,
= 8V 1000 / 25N 2540 L,

gultiger
<5V 3550/ 15N 9017 L,

< 8V 5000 / 25N 12700 L,

OPTIBELT-Liste

3Vv/9J) =3V 500 / 9) 1270 L,
5V/15J) =5V 500/ 15) 1270 L,
8V/25) = 8V 1000 / 25) 2540 L,

< 3V 1400 / 9) 3556 L,
<5V 3550/ 15) 9017 L,
<8V 4750 / 25) 12065 L,

Weitere Profile, Ldngen sowie Mindest-Abnahmemengen auf Anfrage.

Richtlange Ly = Wirklénge L,,; AuBenlédnge = L,
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RIEMENVORSPANNUNG FUR OPTIBELT KEILRIEMEN

Fir einwandfreie Leistungsiibertragung und Erreichen der
Ublichen Riemenlebensdauer ist die korrekte Riemenvor-
spannung von Wichtigkeit. Haufig fohrt zu geringe oder zu
hohe Vorspannung zum frihzeitigen Ausfall der Riemen. Ein
Uberspannen hat oft auch Lagerdefekte an der Antriebs-
oder Arbeitsmaschine zur Folge.

Es hat sich gezeigt, dass allgemeine Vorspannungs-
angaben, z.B. mit der ,Daumendruckmethode”, nicht
geeignet sind, Antriebe optimal zu spannen, um sie wirt-
schaftlich voll ausnutzen zu kénnen. Daher empfiehlt sich,
mit den folgenden OPTIBELT-Methoden die erforderliche
statische Trumkraft T individuell fir jeden Antrieb zu berech-
nen. Sie ist die geringstmdgliche fir einen Antrieb, die es
noch erlaubt, unter Beriicksichtigung des normalen Schlupfes
die héchste Leistung des Antriebes zu Gbertragen.

Nachdem die Riemen montiert sind und die ermittelte
Achskraft aufgebracht wurde, ist die Vorspannung zu
kontrollieren. Verwenden Sie hierzu unser OPTIBELT-Vorspan-
nungsmessgerat.

Wahrend der ersten Betriebsstunden ist der Antrieb zu beob-
achten und erfahrungsgemdB nach einer Laufzeit unter
Volllast von 0,5 bis vier Stunden nachzuspannen. Dadurch
wird die Anfangsdehnung aufgenommen.

Nach ca. 24 Betriebsstunden ist es haufig angebracht,
besonders dann, wenn nicht dauernd unter Volllast gefahren
wird, den Antrieb zu kontrollieren und gegebenenfalls
nachzuspannen. Danach kénnen die Wartungsintervalle fir
den Keilriemenantrieb erheblich vergréBert werden. Es sind
unsere Montage- und Wartungshinweise auf Seite 150 bis
151 zu beachten.

Ein Uber- oder Unterspannen der Antriebe wird verhindert,
wenn die Vorspannung nach einer der nachfolgend be-
schriebenen Methoden berechnet, aufgebracht und kontrol-
liert wird.

I. Kontrolle der Riemenvorspannung
Uber die Eindricktiefe des Trums
Diese Methode erlaubt die indirekte Messung der
berechneten bzw. vorhandenen statischen Trumkraft.
Anwendbar bei den Profilen SPZ, SPA, SPB, SPC,
3V/9N, 5V/15N, Z/10, A/13,B/17, 20, C/22, 25,
D/32, XPZ, XPA, XPB, XPC, 3VX, 5VX, ZX/X10,
AX/X13, BX/X17, CX/X22.

E = Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge [mm]
E, = Eindricktiefe des Trums [mm]
f = Priftkraft je Keilriemen [N]
k = Konstante zur Berechnung der Zentrifugalkraft
L = Trumlange [mm]
So = Mindest-Achskraft im statischen Zustand [N]
T = MindestTrumkraft im statischen Zustand

ie Keilriemen [N]

1. Berechnung der statischen Trumkraft nach folgender Formel:

o 500-(2,02-c) P

Cr-zZ-V

+k-v2

Der Antrieb sollte bei Neumontage mit 1,3 T vorgespannt
werden.

2. Ermittlung der Eindriicktiefe je 100 mm Trumlénge E aus den
Riemenvorspannungskennlinien der Diagramme 8 bis 11.

3. Berechnung der Eindriicktiefe des Trums E, fir die
vorhandene Trumldnge L.

L = apem - Sin—
2

Prifkraft f aus den Diagrammen 8 bis 11 entsprechend
dem Profil in der Trummitte rechtwinklig zum Trum laut
obiger Abbildung aufbringen, Eindriicktiefe messen und,
wenn erforderlich, Vorspannung korrigieren.

Il. Kontrolle der Riemenvorspannung
durch Drehzahlmessung
Bei dieser Methode wird Gber den zu berechnenden
Schlupf die Vorspannung kontrolliert. An der An- und
Abtriebsscheibe werden die Drehzahlen einmal im
Leerlauf und dann unter Belastung gemessen.

S = Schlupf [%]
ni. = Drehfrequenz der Antriebsscheibe

im Leerlauf [minT]
ny = Drehfrequenz der Abtriebsscheibe

im Leerlauf [minT]

nip = Drehfrequenz der Antriebsscheibe

unter Belastung [minT]
nos = Drehfrequenz der Abtriebsscheibe
unter Belastung [minT]

Formel zur Berechnung des Schlupfes:

n/ngt

S=(1-
nig/nop

) - 100

Bei Nennbelastung soll der Schlupf 1% nicht iberschrei-
ten. UnzulGssig niedrige Vorspannung oder langere
Uberlastung mit Schlupf Gber 2 % beeintrachtigt die
Lebensdauer der Riemen erheblich.
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Diagramm 8: Riemenvorspannungskennlinien fir optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1
4,8
4,6 -
4,4~
4,2
4,0
3,8
3,6

Profil k fIN]
SPZ, 3V/9N 0,07 25
SPA 0,12 50
SPB, 5V/15N 0,19 75
SPC 0,37 125

2,4
2,21
2,01
1,8
1,6
1,4-
1,2

SPB, 5V/15N

SPZ, 3V/9N

Eindricktiefe je 100 mm Trumldnge E [mm]
N
‘©
|

1,0 T I T Y T T T T i T ! T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T [N]

Diagramm 9: Riemenvorspannungskennlinien fir optibelt VB klassische Keilriemen DIN 2215
4,8
4,6
4,4+

Profil k fIN]
4,2 Z/10 0,06 15
A/13 0,11 25
4,0+ B/17 0,20 50
38 0,27 75
/ 0,33 100
3,6 042 125
0,67 150

3,4
3,2
3,0
2,8
2,6 —
2,4
2,2
2,0
1,8
6
1,4
1,2 -

Eindricktiefe je 100 mm Trumldnge E [mm]

1,0
' T T I T T T ] T T T T T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T [N]

138 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



KONSTRUKTIONSHILFEN —
RIEMENVORSPANNUNG FUR OPTIBELT KEILRIEMEN optibelt

Diagramm 10: Riemenvorspannungskennlinien fir optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt
48 T ; i T

4,6 i H

4,4 : Profil k

4,2 4N XPZ,3VX 0,06

XPA 0,11

4,0 + = - XPB,5VX 0,18
38 ERERE A T XPC 0,34

3,6 & & ‘ FH
3,4 | ;

3,2 ‘
3,0 [
2,8 1
2,64 N\ i \ i ‘ e
2,4 b

2,2 APB, X S
2,0

1,8 ] SRk &Y : : +H " HH
Ve 3vX i, il ~—]

1,4

1,2

1,0 o : [N : =
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T [N]

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E [mm]

Diagramm 11: Riemenvorspannungskennlinien fir optibelt SUPER TX M=S Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt
4,8 = , ' : 1 T
4,6 | : | ! SESESIEEISENE n“; iRass

4,4 : : : Profil k fIN]
424 i | X3 oo
4,0 N ; - BX/X17 0,17
3,8 FHH . CX/X22 0,28 100
316 i : ] -
3,4 ; : o
3,24 -
3,0
2,8
2,6+
2,4 : ‘
22 - ' ‘ i
2,0 - ‘
1,8 ‘ Sk :
1,6 HE : =tats : - ——
1,4 : 5

1,2 e
1,0

N}
L

Eindricktiefe je 100 mm Trumlénge E [mm]

i

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800

MindestTrumkraft im statischen Zustand je Keilriemen T [N]
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KONSTRUKTIONSHILFEN
RIEMENVORSPANNUNG FUR OPTIBELT KEILRIEMEN
UND optibelt KB KRAFTBANDER

lil. Kontrolle der Riemenvorspannung Beispiel:
mit Lédngenadditionswert P = 1136 kW
Es hat sich bei der Vorspannungskontrolle fir Kraftbander ¢ = 0,97
aller Profile und fir Einzelriemen gezeigt, dass die v =2591 m/s
Methode der Eindriicktiefe haufig nicht die ideale
Kontrollméglichkeit ist. Daher wird zur Vorspannungs- Antriebsauslegung mit 1 Satz, bestehend aus:
ermittlung dieses sehr einfache Verfahren von uns 2 Stick optibelt KB Kraftbander 4-8V 3750/25) 9525 L,
empfohlen: 2 Stick optibelt KB Kraftbdnder 5-8V 3750/25) 9525 L,

1. Trumkraft T errechnen:
500 - (2,02 —c4) - Pg 500 - (2,02 -0,97) - 1136
T= +k-v2 T

- +0,69-25912=1782N
R 0,97 - 18- 25,91

2. Die Messstrecke ,M" des jeweiligen Kraftbandes bzw.
des Einzelriemens wird im ungespannten Zustand auf der
Deckplatte des Kraftbandes oder auf dem Riemenriicken
gemessen. Die Messung kann auch auf dem Antrieb
ohne Spannung vorgenommen werden.

3. Vorgehensweise

a) Die Kraftbénder bzw. Einzelriemen auf den Antrieb
legen und kurzzeitig spannen, um eine Riemen-
anpassung in der Profilscheibe zu erreichen.

b) Danach Kraftbander bzw. Einzelriemen total entlasten.

c) Messstrecke ,M" auf freier Trumldnge markieren
(min. 1000 mm oder ein Vielfaches).

Achtung: Je grofer die Messstrecke, desto groBer die

Messgenavuigkeit.

4. Errechnung des Langenadditionswertes A mit der Formel: ~ ,M” gewdhlt 4000 mm
AMR A= 200054 L om
1000 1000

R = Dehnungsfaktor aus Tabelle 76, Seite 141

5. Die Kraftbander bzw. die Einzelriemen werden nun so Kraftband so lange spannen, bis Langenadditionswert
lange gespannt, bis sich die unter 4. errechnete Langen-  erreicht ist. Damit ist die korrekte Vorspannung gegeben.
anderung ergibt. Somit ist der Antrieb korrekt vorge-
spannt.

6. Wird der Antrieb nachgespannt, missen die Riemen
wieder entlastet werden, um sie im spannungslosen
Zustand erneut zu messen. Danach ist wieder wie unter Bei Erstmontage sollte die Trumkraft mit dem
3. bis 5. beschrieben vorzugehen. Faktor 1,3 multipliziert werden.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
RIEMENVORSPANNUNG FUR OPTIBELT KEILRIEMEN
UND optibelt KB KRAFTBANDER

Tabelle 76: Langenaddition pro 1000 mm Riemenlénge
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k-Faktor fir Kraftbéinder 0,12 0,25 0,69 0,12 0,16 0,25 055 0,16 027 045 0,85

k-Faktor fir Einzelriemen 0,07 0,19 057 0,07 0,12 0,19 037 0,11 020 0,33 067

Zwischenwerte aus der Tabelle sind durch lineare Interpolation zu ermitteln.
Die Werte beziehen sich nur auf Antriebe mit Keilrillenscheiben.
Fir Keil-Flach-Antriebe sind gesonderte Werte anzufragen!
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KONSTRUKTIONSHILFEN

BESTIMMUNG DER ACHSKRAFT/ACHSBELASTUNG

IM DYNAMISCHEN ZUSTAND

Bei Antrieben, die als Antriebsmaschine Elektromotoren
haben und entsprechend DIN 2211 Blatt 3 gebaut sind

bzw. werden, ist sichergestellt, dass die auftretende dynami-

sche Belastung durch die entsprechenden Wellen und Lager
des Motors aufgefangen werden kann.

Antriebe mit

* Elektromotoren, wo die festgelegte Abhdangigkeit von
Scheibendurchmesser und Leistung Uber diese DIN
hinausgeht, wie dies Gberwiegend vorkommt,

® Verbrennungsmotoren,

® Turbinen sowie

e sehr schwere Antriebe wie z. B. Steinbrecher, Kalander
oder hochbelastete Mahlwerke

erfordern jedoch erfahrungsgemaf die Bestim-

mung der dynamischen Lagerbelastung, also der

auftretenden Belastung fir Wellen und Lager am An- und

Abtriebsaggregat.

Eine genaue Berechnung der ,dynamischen Achskraft”

erspart unndtige Kosten durch

Belastung im Lastirum wéhrend des Riemenlaufs

1020 - Py
Sym— B

C1 -V

Belastung im Leertrum wdhrend des Riemenlaufs

1000 - (],02 —C]) . PB
Sy =

C1 -V

A) Grafische Lésung

e frihzeitigen Lagerausfall,
¢ Wellenbruch oder durch

e iberdimensionierte Lager und Wellen.

An- und Abtriebswellen bzw. Lager werden bei 2-Scheiben-
Antrieben mit der gleichen dynamischen Achskraft belastet,
jedoch natirlich in entgegengesetzter Richtung. Beim
Einsatz von Rollen sind fast immer die Gréfe der Achskraft
und die Richtung an jeder Scheibe unterschiedlich. Sollen
Grofe und Richtung der dynamischen Achskraft bestimmt
werden, empfiehlt sich immer die grafische Lésung durch
das Krafteparallelogramm mit den dynamischen Kraften im
Lasttrum S; und Leertrum S,.

Soll nur die GréBe der dynamischen Achskraft bestimmt
werden, kann dies ber die Formel ,S; 4,," erfolgen. Im
folgenden Beispiel werden beide Verfahren dargestellt.
Daten aus Berechnungsbeispiel der Seiten 85 bis 87

Py = 171,6 kW ¢ = 1,00
v =21,76 m/s B =170°
1020 -171,6 3044 N
" 10.21,76
1000 - (1,02-1,0) - 171,6
Sy = ~ 158 N

1,0-21,76

B) Losung iiber Formel S, 4y,

Achskraft im dynamischen Zustand

1
Sadyn=V512+s2z—251 'SQ-COSB
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KONSTRUKTIONSHILFEN
TECHNISCHE HILFSMITTEL

FREQUENZ-MESSGERAT optibelt TT MINI S

Das optibelt TT MINI S Frequenz-Messgerat dient
zur Vorspannungsiberpriifung von Antriebsrie-
men durch Frequenzmessung.

Dieses neu entwickelte Messgerdat bietet durch seine
kompakte Bauform universelle Einsatzmdglichkeiten fir

Antriebe im Maschinenbau, in der Kfz-Industrie und fiir viele

weitere Anwendungsfélle.

Selbst an schwer zugdnglichen Stellen kann TT MINI S
mihelos eingesetzt werden.

Einfach und schnell lassen sich Keilriemen, Rippenbénder
und Zahnriemen auf ihre Vorspannwerte prifen.

Dariiber hinaus bietet TT MINI S
weitere Vorteile:

e Anzeige in Hertz [Hz]

e grofler Messbereich von 10 bis 600 Hz
¢ einfache und wiederholgenaue Messung
¢ kleine, kompakte Bauform (Handy-Gréfe)
¢ automatische Abschaltfunktion

e Werkskalibrierung und CE-Abnahme

Nach dem Einschalten ist das Gerdt sofort zur Messung
bereit. Der vorgespannte Riemen wird durch Anschlagen
per Finger oder mit einem Gegenstand in Schwingungen
versetzt.

Der Messkopf ist iber den zu messenden Riemen zu halten,
TT MINI S beginnt zu messen und zeigt das Ergebnis in
Hertz [Hz].

Die Beschaffenheit, Farbe und Art des Riemens haben
keinen Einfluss auf die Messung, es wird ein akustisches
Messprinzip zugrunde gelegt.

Trumkraftberechnung

Formel: T=4.k.L2.f2

T 2 Trumkraft [N]

k = Metergewicht [kg/m]
L = Trumlénge [m]

f 2 Frequenz [Hz]

TECHNISCHE DATEN

Anzeige:
LCD, zweizeilig

Messbereich:
10 Hz bis 600 Hz

Messgenavuigkeit:
10-400 Hz  +/-1%
>400Hz +/-2%

Auflésung:
10-99,9 Hz 0,1 Hz
> 100 Hz 1 Hz

Sensor:
akustisch, mit elektronischer
Stérgerduschunterdriickung

Stromversorgung:
Batterien, 2 x Micro (AAA-Zellen)

Stromverbrauch:
max. 12 mA

Arbeitszeit:
> 48 Stunden Dauermessung (abhéngig von der
Qualitat der eingesetzten Batterieart), automatisches
Abschalten nach 5 Minuten

Abmessung:
1170 mm x 50 mm x 25 mm

Gewicht:
<100¢g

Priifung:
CE-Abnahme
Werkskalibrierung

Zubehor:
Batterien, Tasche
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KONSTRUKTIONSHILFEN
TECHNISCHE HILFSMITTEL

FREQUENZ-MESSGERAT optibelt TT OPTICAL

Das optibelt TT OPTICAL Frequenz-Messgerat
dient zur Vorspannungsiberpriifung von
Antriebsriemen durch Frequenzmessung.

Dieses neu entwickelte Messgerdat bietet durch seine
kompakte Bauform universelle Einsatzméglichkeiten

fir Antriebe im Maschinenbau, in der Kfz-Industrie und fiir
viele weitere Anwendungsfdlle.

Einfach und schnell lassen sich Keilriemen, Kraftbdnder,
Rippenbénder und Zahnriemen auf ihre Vorspannwerte
prifen.

Dariiber hinaus bietet TT OPTICAL

weitere Vorteile:

e einfache Bedienung

® Messbereich 5 Hz bis 500 Hz

e kompakte Abmessungen

o héchste Zuverldssigkeit

® hohe Messgenavuigkeit

e keine Messbeeinflussung
durch Umgebungsgerdusche

o werkskalibriert

e CE-zugelassen

Nach dem Einschalten ist das Gerat sofort zur Messung
bereit. Der vorgespannte Riemen wird durch Anschlagen
per Finger oder mit einem Gegenstand in Schwingungen
versetzt.

Der Messkopf ist iber den zu messenden Riemen zu halten,
TT OPTICAL beginnt zu messen und zeigt das Ergebnis in
Hertz [Hz].
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TECHNISCHE DATEN

Anzeige:
LCD, zweizeilig

Messbereich:
5 Hz bis 500 Hz

Messgenavuigkeit:
< 10Hz=0,5Hz
>10Hz=1,0Hz

Sensor:
optisch, mit Sensor

Stromversorgung:
9-V-Block-Batterie

Arbeitszeit/Abschaltfunktion:
> 48 Stunden Dauermessung (abhdngig von der
Qualitat der eingesetzten Batterieart),
automatisches Abschalten nach 2 Minuten

Abmessung:
170 mm x 45 mm x 30 mm

Gewicht:
<100g

Priifung:
CE-Abnahme, RoHS,
Werkskalibrierung

Zubehor:
Batterie




KONSTRUKTIONSHILFEN _—
TECHNISCHE HILFSMITTEL opfibett
optibelt OPTIKRIK VORSPANNMESSGERATE

Das Gerdt dient einer vereinfachten Methode zur
Riemenvorspannung.

Es erleichtert z.B. dem Monteur die Wartung von Riemenan-
trieben, wenn die technischen Daten nicht bekannt sind und
die optimale Vorspannung daher nicht berechnet werden
kann. Lediglich der Durchmesser der kleineren Antriebs-
scheibe sowie das Profil missen festgestellt werden.

Mit dem OPTIBELT-Vorspannmessgeréat wird die Riemenvor-
spannung abgelesen. Durch Verringerung oder Erhéhung
der Riemenvorspannung kann so der gewiinschte Wert
erreicht werden.

Fir die unterschiedlichen Vorspannwerte stehen OPTIKRIK O,
I, 11, Il mit entsprechenden Messbereichen zur Verfigung.

Gummi-Fingerschlaufe Druckflache

Pocket Clip

Anzeigearm

Riemen

Druckfedef

Bedienungsanleitung

1. Das Messgerat wird in der Mitte zwischen den beiden
Scheiben auf den Riemenriicken, bei Riemensdtzen
moglichst auf den mittleren Riemen gelegt. (Vorher den
Anzeigearm voll in die Skalenflache driicken.)

2. Legen Sie das Gerdt lose auf den zu messenden Riemen
und driicken Sie mit einem Finger langsam auf die
Druckfléche.

3. Vermeiden Sie die Berilhrung des Gerdtes mit mehr als
einem Finger wahrend des Messvorganges.

4. Fihlen oder héren Sie ein deutliches Klicken, bitte sofort
den Druck einstellen, Anzeigearm bleibt in gemessener
Stellung stehen.

5. Das Gerdt vorsichtig abheben, ohne den Anzeigearm zu
bewegen, Riemenspannung ablesen (siehe Abb.).
Ablesen im Schnittpunkt der Oberkante des Anzeigearms
mit der Skalenfldche.

6. Verringern oder erhéhen Sie die Riemenspannung je
nach Messergebnis, bis sie innerhalb der gewunschten
Spannung liegt.
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KONSTRUKTIONSHILFEN —
RIEMENVORSPANNUNG FUR UMMANTELTE
OPTIBELT KEILRIEMEN

Statische Trumkraft-Vorspannung
Durchmesser [N]
der kleinen
Scheibe Standard
RED POWER 3 (ummantelt) BLUE POWER

m:;::ge mz‘:tl:ge Erst- Betrieb Durchmesser |Erstmontage| Betrieb
[mm] neve elavfene | montage el Coy e et nech

e " Einlauf Scheibe Keilriemen Einlauf
< 71 250 200 200 150
SPZ; > 71= 90 300 250 250 200 _ _
3V/9N > 90=125 400 300 350 250
> 125%
<100 400 300 350 250
- >100<140 500 400 400 300 _ _
> 1402200 600 450 500 400
> 200*
<160 700 550 650 500 <180 780 600
SPB; > 160224 850 650 700 550 >180<236 1100 850
5V/15N > 224<355 1000 800 900 700  -236<400 1500 1100
> 355+ > 400*
<355 1400 1100 1000 800 <280 1600 1200
<pe >355<560 1600 1200 1400 1100 >280<375 2500 1900
> 560" 1900 1500 1800 1400 =375<700 3100 2400
> 700*
> 50< 71 120 90
> 71100 140 110
Z/l 0 > -| OO* - - - - -
< 80 150 110
> 80=100 200 150
A/13 > 100132 - - 300 250 - - -
> 132*
<125 300 250
il >125 =160 ) ) 400 300 B _ _
2160 =200 500 400
~200*
<200 700 500
> 200250 800 00
c/22 > 250<355 - - 900 700 - - -
> 355+
<355 1000 750
D/32 > 355% - - 1200 900 - - -

* Vorspannwerte fir diese Scheiben missen berechnet ;¢ Vorspannwerte (statische Trumkraft) sind Richtwerte,

werden. wenn keine ausreichenden Antriebsdaten vorliegen. Sie sind
auf maximal Gbertragbare Leistung (je Keilriemen) ausgelegt.

Vorspannmessgerdate:

OPTIKRIK O Messbere!ch: 70- 150N Berechnungsgrundlage

OPTIKRIK | Messbereich: 150- 600N Schmalkeilri ol .
OPTIKRIK Il Messbereich: 500 - 1400 N chmalkeilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s
OPTIKRIK Il Messbereich: 1300-3100 N Klassische Keilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s
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KONSTRUKTIONSHILFEN —
RIEMENVORSPANNUNG FUR FLANKENOFFENE
OPTIBELT KEILRIEMEN

Statische Trumkraft-Vorspannung
[N]

SUPER X-POWER M=S
SUPER E-POWER M=$S

Durchmesser
der kleinen Scheibe

SUPER TX M=S
Ers*.
montage nach Einlauf
< 71 250 200
) > 71= 90 300 250
L LLGEND YD >~ 90<125 400 300
> 125*
<100 400 300
> 100< 140 500 400
XPA > 140<200 600 450
> 200*
<160 700 550
. > 160<224 850 650
LD GUELS > 224<355 1000 800
> 355*
<250 1400 1100
XPC >250<355 1600 1200
> 355<560 1900 1500
> 560*
< 50 120 90
> 50= 71 140 110
29240 ~ 71100 160 130
> 100+
< 80 200 150
> 80=<100 250 200
SRS ~100<132 400 300
> 132*
<125 450 350
>125 <160 500 400
B ~160 <200 600 450
>200*
<200 800 600
> 200<250 900 700
207 ~ 250<355 1000 800
> 355*
<355 1000 750
RALRSZ > 355+ 1200 900
* Vorspannwerte fir diese Scheiben missen berechnet Die Vorspannwerte (statische Trumkraft) sind Richtwerte,
werden. wenn keine ausreichenden Antriebsdaten vorliegen. Sie
sind auf maximal Gbertragbare Leistung (je Keilriemen)
Vorspannmessgerdite: ausgelegt.
OPTIKRIK O Messbereich: 70- 150N
OPTIKRIK | Messbereich: 150 - 600 N Berechnungsgrundlage
OPTIKRIK I Messbereich: 500- 1400 N Schmalkeilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s
OPTIKRIK Il Messbereich: 1300-3100 N Klassische Keilriemen ~ Geschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s
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KONSTRUKTIONSHILFEN
MONTAGE- UND WARTUNGSHILFE
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KONSTRUKTIONSHILFEN
MONTAGE- UND WARTUNGSHILFE

\ - /
optibelt
\_/

Sicherheit: Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist zu gewdhrleisten, dass sich alle Maschinen-
komponenten in einer Sicﬂ\erheitsposition befinden und diese wahrend der Wartungs-
arbeiten nicht verdndert werden. Auf3erdem sind die Sicherheitsempfehlungen (?es
Maschinenerstellers zu beachten.

optibelt KS KEILRILLENSCHEIBE MIT TAPER-BUCHSE

Die Keilrillenscheiben sind vor der 3. Welle sdubern und entfetten. Scheibe mit Taper-

Neumontage auf Beschadigungen und
korrekte Ausfihrung zu iberprifen.
Einbau

1. Alle blanken Oberfléchen wie Bohrung und

Kegelmantel der Taper-Buchse sowie die kege-
der Scheibe sdubern und ent-

lige Bohrun
fetten. Taper-Buchse in die Nabe einsetzen und
alle Anschlussbohrungen zur Deckung bringen.

Halbe Gewindebohrungen missen jeweils hal-

ben, glatten Bohrungen gegeniiberstehen.

schrauben (TB 3525-5050) leicht eindlen und
einschrauben. Schrauben noch nicht festziehen.

. Stiftschrauben (TB 1008-3030) bzw. Zylinder-

4.

5,

Buchse bis zur gewiinschten Lage auf die Welle
schieben.Siehe%\usrichten der Keilrillenscheiben.
Bei Verwendung einer Passfeder ist diese zu-
erst in die Nut&ger Welle einzulegen. Zwischen
der Passfeder und der Bohrungsnut muss ein
Rickenspiel vorhanden sein.

Mittels Inbusschlissel nach DIN 911 Stift-
schrauben bzw. Zylinderschrauben gleich-
méaBig mit den in der Tabelle angegebenen
Anzugsmomenten anziehen.

. Nach kurzer Betriebszeit (0,5 bis 1 Stundej

Anzugsmoment der Schrauben iberpriifen un
gegebenenfalls korrigieren.

7.Um das Eindringen von Fremdkérpern zu ver-

hindern, leere Anschlussbohrungen mit Fett fiillen.

TAPER-BUCHSEN, SCHRAUBEN-ANZUGSMOMENTE

Abmessung Schlissel-  Schrauben-  Anzugs-

weite anza moment

[Nm]

TB 1008, 1108 8 2 5,7
TB 1210, 1215, 1310, 1610, 1615 5 2 20,0
TB 2012 6 2 31,0
1B 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 2 92,0
TB 3525, 3535 10 g 115,0
TB 4040 12 3 172,0
TB 4545 14 8 195,0
TB 5050 14 g 275,0

HORIZONTALES AUSRICHTEN DER WELLEN

Motor- und Maschinenwelle sind ggf. mit einer Maschinenwasserwaage
0,5° auszurichten.

:

il

Hinweis!

[cc: Maximale Wellenabweichung 0,5°

|

VERTIKALES AUSRICHTEN DER KEILRILLENSCHEIBEN

Die Fluchtung der Keilrillenscheiben wird vor und nach dem Anziehen der
Taper-Buchsen an einer Richtschiene geprift.

Hinweis!

Prifen Sie, ob die Kranzbreite der Keilrillenscheiben gleich grof ist. Eine ggf.
vorhandene Abweichung der Kranzbreite muss entsprechend bericksichtigt
werden. Bei symmetrischem Kranzaufbau betragt der Abstand zur Richtschiene
zum schmaleren Kranz die Hélfte der Abweichung.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
MONTAGE- UND WARTUNGSHILFE

ERSTMONTAGE

Keilriemen grundsatzlich ohne Gewalt montieren. Montagen mittels
Schraubendreher, Brecheisen etc. verursachen duf3ere und innere Beschadi-
gungen des Riemens. Zwangsmontierte Keilriemen laufen ggf. nur wenige
Tage. Eine ordnungsgemdfe Riemenmontage spart Zeit und Geld.

Bei zu kleinem Verstellweg zum Auflegen sollten die Keilrillenscheiben mit
aufgelegten Riemen auf die Wellen geschoben werden.

RIEMENVORSPANNUNG

Riemenvorspannwerte gem&f3 OPTIBELT-Empfehlung anwenden. Motor parallel
verstellen bis zur angegebenen Riemenvorspannung. Einige Riemenumlaufe
durchfihren und nochmals die Trumkraft kontrollieren. Erfahrungsgemaf ist
nach einer Laufzeit von 0,5 bis vier Stunden die Riemenvorspannung noch-
mals zu prifen und ggf. zu korrigieren.

Weitere Hinweise zur Riemenvorspannung siehe Seite 143/144.

* OPTIKRIK

ZULASSIGE WELLENABWEICHUNG

Nach dem Aufbringen der Erstmontagevor-
spannung sollten jeweils die Abstande X;, Scheiben- Maximal
X, zwischen den beiden Scheiben dy;, dy, ~ durchmesser  zul@ssiger Abstand

und der auf Achshéhe angesetzten Richt- da1, da2 X1, X
schiene bzw. durch den LASER POINTER 112 mm 0,5 mm
gemessen werden. Die maximal zuldssigen féé mm ;8 mm
Werte fir den Abstand X aus der Tabelle 630 Eg 30 Em
sollten, abhdngig vom Durchmesser dy der 900 mm 4,0 mm
Scheiben, maglichst unterschritten werden. 1100 mm 5,0 mm
Je nach Scheibendurchmesser sind die 1400 mm 6,0 mm

1600 mm 7,0 mm

Zwischenwerte fir X zu interpolieren.

KONTROLLVORGANGE

Wir empfehlen, den Antrieb regelméafig, z.B. nach drei bis sechs Monaten,
zu Uberprifen. Keilrillenscheiben sind auf Abnutzung und Beschaffenheit zu
kontrollieren. Als Hilfsmittel dazu verwenden Sie bitte die OPTIBELT-Profil- und
Keilrillenlehre.

Beim Wechsel von Keilrillenscheiben mit Taper-Buchse (s. Abb. Seite 152) sind

folgende Punkte zu beachten:

1. Alle Schrauben [8sen. Je nach Buchsengréfe ein oder zwei Schrauben ganz herausschrauben,
eindlen und in die Abdriickbohrungen einschrauben.

2. Die Schraube bzw. Schrauben gleichméfig anziehen, bis sich die Buchse aus der Nabe 5st und

die Scheibe sich frei auf der Welle bewegen l&sst. . .
3. Scheibe mit Buchse von der Welle abnehmen. ** Profil- und Keilrillenlehre

| =
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KONSTRUKTIONSHILFEN
MONTAGE- UND WARTUNGSHILFE
KEILRILLENSCHEIBEN MIT TAPER-BUCHSEN

'/
optibelt
\_/
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Montage

Abmessung
TB 1008-3030

Demontage

Abmessung
TB 1008-3030

Abmessung
TB 3525-5050

Abmessung
TB 3525-5050




KONSTRUKTIONSHILFEN
LAGERUNG

¢ Allgemeines
SachgemaB gelagerte Keilriemen bleiben Gber mehrere
Jahre in ihren Eigenschaften unveréndert (siehe hierzu
auch DIN 7716). Unter unginstigen Lagerbedingungen
und bei unsachgemafBer Behandlung éndern jedoch die
meisten Gummi-Erzeugnisse ihre physikalischen Eigen-
schaften. Diese Verdnderungen kénnen z. B. durch die
Einwirkung von Sauerstoff, Ozon, extremen Temperaturen,
Licht, Feuchtigkeit oder L&sungsmitteln hervorgerufen
werden.

Lagerraum

Der Lagerraum soll trocken und staubfrei sein.
Keilriemen dirfen nicht gemeinsam mit Chemikalien,
Lésungsmitteln, Kraftstoffen, Schmierstoffen, Sauren etc.
aufbewahrt werden.

Temperatur

Die Lagertemperatur sollte zwischen +15 °C und +25 °C
liegen. Niedrigere Temperaturen sind fir Keilriemen im
Allgemeinen nicht schadlich. Da sie jedoch durch Kalte
sehr steif werden, sind sie vor Inbetriebnahme auf eine

Temperatur von ca. +20 °C zu bringen. Somit werden Bri-

che bzw. Risse vermieden.

Heizkdrper sowie deren Leitungen sind abzuschirmen.
Der Abstand zwischen Heizkérper und Lagergut muss
mindestens 1 m betragen.

Licht

Keilriemen sollten vor Licht geschitzt werden, insbeson-
dere vor direkter Sonnenbestrahlung und starkem kinst-
lichem Licht mit hohem ultraviolettem Anteil (Ozon-
bildung), wie z. B. offen installierten Leuchtstoffréhren.
ZweckmaBig ist eine Raumbeleuchtung mit normalen
Glihlampen.

Ozon

Um dem schadigenden Einfluss von Ozon entgegenzuwir-
ken, dirfen die Lagerréume keinerlei ozonerzeugende
Einrichtungen, wie z.B. fluoreszierende Lichtquellen,
Quecksilberdampflampen, elektrische Hochspannungs-
gerdte, enthalten. Verbrennungsgase und Dampfe, die
durch fotochemische Vorgénge zur Ozonbildung fihren
kénnen, sollen vermieden bzw. beseitigt werden.

\ - /
optibelt
\_/

* Feuchtigkeit
Feuchte Lagerrdume sind ungeeignet. Es ist darauf zu
achten, dass keine Kondensation entsteht. Die relative
Luftfeuchtigkeit liegt am giinstigsten unter 65 %.

SachgemaBe Lagerung

Es ist darauf zu achten, dass Keilriemen spannungsfrei,
d. h. ohne Zug, Druck oder sonstige Verformung gelagert
werden, da Spannungen sowohl eine bleibende Ver-
formung als auch eine Rissbildung begiinstigen.

Werden Keilriemen liegend Ubereinandergelagert, ist es
zweckmaBig, eine Stapelhdhe von 300 mm nicht zu
Uberschreiten, damit keine bleibenden Deformationen
auftreten. Werden sie aus Platzgrinden héngend auf-
bewahrt, so sollte der Durchmesser des Dorns mindestens
der 10-fachen Hshe des Riemens entsprechen.

Bei optibelt S=C plus, optibelt SUPER E-POWER
M=S, optibelt SUPER X-POWER M=S und optibelt
SUPER TX M=S Keilriemen entfallt eine satz-
weise Lagerung, da sie ungemessen zu Sétzen
vereinigt werden kénnen.

Reinigung

Die Reinigung von verschmutzten Keilriemen kann mit
einer Glyzerin-Spiritus-Mischung im Verhdltnis 1:10
erfolgen, ggf. mit Bremsenreiniger sdubern. Benzin,
Benzol, Terpentin u. A. sollten nicht verwendet werden.
Ferner dirfen keinesfalls scharfkantige Gegensténde,
Drahtbirsten, Schmirgelpapier usw. eingesetzt werden,
da dies zu einer mechanischen Beschadigung der
Keilriemen fihrt.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
EIGENSCHAFTEN

Diese Tabelle soll die Aus- Temperatur- Ok Bleibende
wahl eines entsprechen- bestandigkeit bestandigkeit = Dehnung
den OPTIBELT-Antriebsele- | von ... bis ... [°C] S
mentes bei bestimmten e < 3 2
Antriebsbedingungen er- £ o QL =X
leichtern. Genauere Erlcu- = o ‘g_g ©
terungen sind den entspre- | E’ g’ L g’ g’ = e o 5 =5 g’ %’
chenden Kapiteln dieses G E s E S E o 3 == g = s | 5=
Handbuches zu entneh- _gz-c?, %::Cf-; _gé '§:§ £ S'w ‘E) = o5 '§§
men. e | S8 | | s | 2|2 & 2 |38] 38
SK / SK KB
Hochleistungs- - 40 -30 ; sehr . ) . mittel / . sehr
Schmalkeilriemen/ + 70 +90 gv gut 19 19 19 gut  9°™"M9 gering
Kraftbander
RED POWER 3 /
KB RED POWER 3 30 h
Hochleistungs- ;] 00 gut ja jall gut e
Schmalkeilriemen/ genng
Kraftbander
BLUE POWER /
KB BLUE POWER 30 h h
Hochleistungs- +100 gut ja se tr senr
Schmalkeilriemen/ gut gerng
Kraftbander
Super X-POWER M=S /
KBX /
SUPER TX M=$ T gut 0 ja? g | S50
flankenoffene, form- gering
gezahnte Keilriemen
Super E-POWER M=S 29 bedi i sehr

uper = +120 edingt ja gut gering
MARATHON 1, 30 h
MARATHON 2 M=$ . 90 gut ja ja2) gut e
Kfz-Keilriemen gering
VB - 40 - 30 . sehr . . . mittel/ . sehr
klassische Keilriemen + 70 + 90 bedingt gut 19 ja’ 19 gut  9°™"M9 gering
DK - 35 . . .
Doppelkeilriemen + 85 gut 19 mittel  gering
VARIO POWER - 30 ¢ . sehr  sehr
Breitkeilriemen + 90 gv 19 gut  gering

e PJ
RB - 30 - 30 t Sl sehr
Rippenbdnder + 90 +120 gv c:]nU:r- gut 9emng
fihrung

e nach Prifung
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KONSTRUKTIONSHILFEN
EIGENSCHAFTEN

AuBBenrollen Haupt-Anwendungsbereiche

einsetzbar Eine Reihe von Einsatzgebieten und
Anwendungen l&sst sich nicht eindeutig
nur einem Riemenrrp zuordnen, hier muss
man im Einzelfall entscheiden, welche
Riemenart gewdhlt werden soll.

=
Q
<
R
O
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3
=
[}
)
(0]
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=
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=
.0
oz

»
S~
=

Schwingungsverhalten

Synchronlauf
Empfohlene max.
Ubersetzung
ausfihrung
ausfihrung

Wirkungsgrad
StoBbelastung

X
(o]
1S
)
c
]
=
2
S
£
i

Verhalten bei
Standard-
Sonder-

bis B Plattenverdichter, Mischer, Rotationsdruckmaschinen,
<42 079, gut gering nein 10 nein iq gering Extruder, Schraubenkompressoren, Webmaschinen,
7% 1:1 Axialgeblése, Radialkreiselpumpen

bis bis ‘ Ventilatoren, Pumpen, Mischer, Mahlwerke,
< 55* ut erin nein ia wartungsfrei  Sondermaschinen, Dreh- und Bohrmaschinen,
97 % 9 9 9 1:10 l 9 Schleifmaschinen

bis bis Mittlere bis groBe, schwere bis sehr sch
o . . . . groBe, schwere bis sehr schwere
=50 97 % bedmgt gering = néin 1:10 = Antriebe im Maschinenbau
profil- bis i SUPER Ventilatoren, Pumpen, Mischer, Mahlwerke,
cbhdngig 979, gut gering nein 1:-12 nein ja X-POWER:  Sondermaschinen, Dreh- und Bohrmaschinen,
< 55% ° . wartungsarm Schleifmaschinen
bis i Ventilatoren, Pumpen, Mischer, Mahlwerke,
< 55% 975 gut gering nein 12 nein iq wartungsarm Sondermaschinen, Dreh- und Bohrmaschinen,
7% 1:1 Schleifmaschinen
bis . . bis . . Kraftfahrzeuge, Lichtmaschinen, Wasserpumpen,
pump
<42 97% gut  gering nein 1:12 nein jo  wartungsarm v oo
(o] .
. . Pumpen, Pressen, Brecher, Kreisségen, Sténderbohr-
<30 bis i . . bis . . . maschinen, Hobelmaschinen, Betonmischer,
= 97 % gu gt § WS § g | WS e gering Verdichter, Rasenméher, Vertikutierer, Ballen-Pressen,
Hacksler
is . . is . . onderantriebe mit Drehrichtungsénderungen,
<30 b ¢ b Sond be mit Drehrichtungsénderung
= 959% gu gEIngy pnein 1:5 e geiing Webstiihle, Kehrmaschinen, Erntemaschinen
proﬁl- L:’Is Sonderantriebe, Kompakteinheiten, Schneeschlitten-
bhénai bis " . . 1: _] 2 . . . antriebe, Mehrfarben-Offset, Verstellscheibensdtze,
aohangig 95% gu gering nein bei 2 nein |a gering Dreschtrommelantrieb, Spulmaschinen, Dreh-
<42 VE"%E"' maschinen
scheiben
bFmell g salhy ) i ) ) Offset-Maschinen, Waschmaschinen, Frésmaschinen,
abhangig 96% gut erin nein 1:35 ja gering Bohpermaschinen, Nebenaggregate, Hauptspindel-
< 60 © gering ° antriebe

* v > 42 m/s. Wenden Sie sich an unsere Ingenieure der Anwendungstechnik.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
EIGENSCHAFTEN

Diese Tabelle soll die Aus- | Temperaturbestandigkeit Ol
wahl eines entsprechen- von ... bis ... bestandigkeit
den OPTIBELT Antriebs- [°C]
elementes bei bestimmten
Konstruktionsumgebungen

erleichtern. Genauvere Er-
|uterungen sind den ent-
sprechenden Kapiteln die-
ses Handbuches zu ent-
nehmen.

Standard-
ausfihrung

Sonder-
ausfihrung XHR
Standard-
ausfiihrung
Elektrisch leitfahig
Laufruhe

Bleibende Dehnung

OMEGA, OMEGA HP ~ 30 _ 30

;OhME.GA HL +100 +140 bedingt jae mittel /gut keine

ahnriemen

ZR - 30 - 30 . . . .

Zahnriemen +100 +140 bedingt ja mittel keine

ALPHA 30

Z(Ihnriiemenh ; 80 gut nein mittel keine

aus Polyurethan

gsndriemen . ]88 gut nein mittel hoch

EeKilriemen ; ]88 gut nein mittel hoch

Optimat OE 20

endliche Keilrlieltli1en : 70 bedingt nein mittel hoch

DIN 2216, gelocht

PKR 30

endlose Keilriemen - bedingt ia mittel erin
it Aufl + 70 9 ! gerng

mit Auflage

Optimax HF

endlose Hochleis- :]%8 bedingt nein sgllj'ntr gering

tungs-Flachriemen

e teilweise nach Prifung
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KONSTRUKTIONSHILFEN
EIGENSCHAFTEN

AufBen- Haupt-Anwendungsbereiche
rollen Eine Reihe von Einsatzgebieten und
einsetzbar Anwendungen l&sst sich nicht eindeutig
nur einem Riementyp zuordnen, hier muss
im Einzelfall entschieden werden, welche
Riemenart gewahlt werden soll.

=
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Schwingungsverhalten

Synchronlauf
Empfohlene max.
Ubersetzung
ausfihrung
ausfihrung

Wirkungsgrad
StoBbelastung

X
(o]
1S
)
c
]
=
2
S
£
i

Verhalten bei
Standard-
Sonder-

Textilmaschinen, Spinnmaschinen, Webmaschinen,
geschwin. Druckmaschinen, Papiermaschinen, Holzbearbei-

bpl:om bis  empfind- diakeit . bis . n tonashrei tungsmaschinen, Werkzeugmaschinen, Linearein-
abhanglg — gg o, lich [giclie 1@ 1:10 e @ Warlungsirel paiten, Rollenbahnen, Skianlagen, Verpackungs-
<80 abhangig maschinen, Tor- und Turéffner, Hebezeuge, Mischer,
Extruder, Kompressoren
Kopiergerate, Kiichenmaschinen, Schwenkarm-
. Al roboter, Greiferantriebe, Bandschleifer, Nocken-
berFll . bis empﬁnd- gde.sclbv.‘m . bis . . " frei wellenantriebe, Birstenantriebe, Uhren, Rontgen-
abhanglg - gg o, lich g = 1:10 |a e WartungsIrel  gerate, Kuvertiermaschinen, Kameras, Plofter,
<80 obhanglg Miinzautomaten, Haupt- und Zufihrantriebe,
Vorschubantriebe, Stoffzufuhr, Drucker
PTOﬁl' . - QGSChWin' . Kameras, Plotter, Drucker, Miinzautomaten, Haupt-
abhéingig 9%!.2/ emlprnd digkeits- ja 1 bl?o ja ja wartungsfrei  und Zufihrantriebe, Vorschubantriebe, Probentrans-
< 80 ° abhéingig : port, Stoffzufuhr, Flugmodelle
bis . . bis . . héufiges :
529 95% ~9ut gering nein 445 @ 1 Nachspannen Sondermaschinen
<20 bis t . . bis . . héufiges Verpackungsmaschinen, Transportanlagen,
= 95% gu SENIG EUEN TG = @ Nachspannen Lackieranlagen, Stauférderer
<20 bis gut mittel nein bis bedingt hdUﬁges bei schwierigen Montagebedingungen
= 90% 1:10 Nachspannen
profil- . . Transportanlagen in der Holzindustrie, in Beton-
bhéngi bis i . . bis bedinat . . werken, in der Landwirtschaft, in der keramischen
aohangig 95% gu gering  nein 1:10 eding |a gering Industrie, in der Glasindustrie, auf Flughdfen,
<20 in See- und Binnenhéfen
Wasserturbinen, Notstromaggregate, Sdgegatter,
bis el i Hacker, Schraubenkompressoren, Walzenantriebe,
<70 o gut . nein i |a gering Transmissionsantriebe, Konusantriebe, Quer-
95% gering 1:12 schneider, Bodenreinigungsgerdte, Vielstellen-

antriebe, Brecher, VerschlieBriemen, Hammermihlen
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STORUNG - URSACHE - ABHILFE
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Riemenbruch nach kurzer
Laufzeit
(Riemen zerrissen)

Briuche und Risse im Riemen-
unterbau
(Versprodung)

Starke Schwingungen

Riemen konnen nicht mehr
nachgespannt werden

Gewaltsame Montage, dadurch
Beschadigung des Zugstranges

Einwirkung von Fremdkérpern wéhrend
des Betriebes

Antrieb unterdimensioniert, zu geringe
Anzahl der Riemen

Antrieb blockiert

Einwirkung einer AuBBenrolle, deren
Anordnung und Durchmesser nicht
unseren Empfehlungen entsprechen

Unterschreitung der Mindest-Scheiben-
durchmesser

UbermaBige Hitzeeinwirkung

UbermaBige Kalteeinwirkung

Erhohter Riemenschlupf

Chemische Einflisse

Antrieb unterdimensioniert

Achsabstand erheblich gréBer als
Empfehlungen

Hohe Stof3belastung

Zu geringe Vorspannung
Rillenscheiben nicht ausgewuchtet

Verstellmaglichkeit des Achsabstandes
zu gering

UberméaBige Riemendehnung, da
leistungsmaBig unterdimensioniert

Falsche Riemenlénge

Zwangloses Auflegen laut Montage-
anweisung ermdglichen

Schutzvorrichtung anbringen

Antriebsverhéltnisse Gberprifen und
neu dimensionieren

Ursache beseitigen

OPTIBELT-Empfehlungen beachten,
z. B. Durchmesser vergréBern;

Rolle im Leertrum, von innen nach
auBen wirkend, anbringen; optibelt
RED POWER Il, OPTIBELT-Sonderaus-
fihrung einsetzen

Mindest-Scheibendurchmesser ein-
halten; OPTIBELT-Sonderausfihrung
bzw. optibelt SUPER TX M=S oder
Super X-POWER M=S einsetzen

Waérmequelle beseitigen, abschirmen;
Luftzirkulation verbessern; optibelt
SUPER TX M=S, SUPER X-POWER
M=S oder Keilriemen mit Aramid-
Aufbau einsetzen

Riemen vor Inbetriebnahme er-
wdrmen; OPTIBELT-Sonderausfihrung
(extra kéltebestdandig) einsetzen

Antrieb nachspannen laut Montage-
anweisung, Anfriebsverhdlmisse
Uberprifen und gegebenenfalls neu
dimensionieren

Antrieb abschirmen; OPTIBELT-
Sonderausfihrung einsetzen

Antriebsverhdltnisse Gberprifen und
neu dimensionieren

Achsabstand verringern;
Beruhigungsrolle im Leertrum, von
innen nach auBen wirkend, anbringen;
optibelt KB Kraftbdnder einsetzen

optibelt KB Kraftbdander einsetzen;
Beruhigungsrolle verwenden;
OPTIBELT-Sonderausfihrung einsetzen

Vorspannung korrigieren
Scheiben auswuchten

Verstellmoglichkeit entsprechend
OPTIBELT-Empfehlungen éndern

Antriebsberechnung durchfihren und
neu dimensionieren

Kirzere Riemenldnge einsetzen

Bei weiteren Stérungsursachen wenden Sie sich bitte an die Ingenieure der Anwendungstechnik. Ausfiihrliche technische Angaben sind fiir eine konkrete

Hilfestellung erforderlich.
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STORUNG - URSACHE - ABHILFE
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Keilriemen verdrehen sich

Auf3ergewohnlicher
Flankenverschleif3

UberméBige Laufgerdusche

Riemen schwammig und klebrig

Ungleichmé&Bige Riemen-
dehnung

Scheiben fluchten nicht
Falsches Riemen-/Rillenprofil

Stark ausgewaschene Scheibenrillen
UbermaBige Schwingungen

Zu geringe Vorspannung
Fremdkérper in den Scheibenrillen

Zu grof3es Anlaufmoment
Falscher Rillenwinkel

Ausgewaschene Scheibenrillen

Falsches Riemen-/Rillenprofil

Scheiben fluchten nicht

Empfohlener Mindest-Scheiben-
durchmesser unterschritten

Zu geringe Vorspannung

Riemen schleift oder schlagt an
Bauteile

Scheiben fluchten nicht

Zu geringe Vorspannung

Antrieb Gberlastet

Einwirkung von Ol, Fett, Chemikalien

Scheibenrillen fehlerhaft

Gelaufene Riemen mit neuen Riemen
zu einem Satz zusammengestellt

Verschiedene Riemenfabrikate zu
einem Satz zusammengestellt

Scheiben ausrichten

Riemen- und Rillenprofil aufeinander
abstimmen

Scheiben erneuern

Beruhigungsrolle im Leertrum, von
innen nach aufBen wirkend, anbringen;
optibelt KB Kraftbdnder einsetzen

Antrieb nachspannen

Fremdkarper entfernen und Antrieb
abschirmen

Antriebsverhélinisse Gberprifen und
neu dimensionieren

Scheiben nacharbeiten oder
auswechseln

Scheiben erneuvern

Riemen- und Rillenprofil aufeinander
abstimmen

Scheiben ausrichten

Scheibendurchmesser vergréfBern
(neue Antriebsdimensionierung);
OPTIBELT-Sonderausfihrung,
optibelt SUPER TX M=S bzw.
SUPER X-POWER M=S einsetzen

Vorspannung tberprifen und nach-
spannen

Stérende Bauteile beseitigen;
Antrieb neu ausrichten

Scheiben ausrichten

Vorspannung Uberprifen und nach-
spannen

Antriebsverhéltnisse Gberprifen und
neu dimensionieren

Antrieb vor Fremdeinwirkungen schitzen;
optibelt SUPER TX M=S oder
optibelt SUPER X-POWER M=S oder
OPTIBELT-So.-Ausf. ... 05 einsetzen;
Scheiben vor Einsatz neuer Riemen mit
Benzin, Benzol oder Bremsenreiniger
séubern!

Scheiben austauschen

Riemensatz komplett erneuern

Riemen nur eines Herstellers im Satz
verwenden — optibelt S=C plus,
optibelt SUPER TX M=S,

optibelt Super XPOWER M=S

Bei weiteren Stdrungsursachen wenden Sie sich bitte an die Ingenieure der Anwendungstechnik. Ausfihrliche technische Angaben sind fiir eine konkrete

Hilfestellung erforderlich.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
LANGEN-MESSBEDINGUNGEN UND -UMRECHNUNGSWERTE

Messung der Riemenlénge Messscheibe fir Hochleistungs-Schmalkeilriemen
Der Riemen wird Uber zwei gleich grofie Messscheiben DIN 7753 Teil 1 und klassische Keilriemen DIN 2215
gelegt, deren Rillenform den folgenden Zeichnungen zu
entnehmen ist. Die Abmafe sind aus den Tabellen 77 bis
83, Seite 161/162 ersichtlich.

Die bewegliche Messscheibe wird so belastet, dass auf den
Riemen die Messkraft Q wirkt. Vor Messung des
Achsabstandes a sollte der Riemen mindestens drei Umldufe
unter Belastung gemacht haben. Nur so sind ein guter Sitz
in den Rillen und damit eine genaue Messung gewahrleistet.

Die Lange ergibt sich aus dem doppelten Achsabstand a
plus dem Umfang der Messscheibe.

ly=2a+ Uq Messscheibe fiir Hochleistungs-Schmalkeilriemen
L. =2a+U USA-Standard RMA/MPTA

Langen-Umrechnungswerte entnehmen Sie den Tabellen auf
Seite 161/162 sowie 165/166.

Anordnung zum Messen der Riemenlénge

=

g

g

g

Messscheibe fir Doppelkeilriemen

—

o)
—
| =

=

Messkraft Q [N]
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KONSTRUKTIONSHILFEN
LANGEN-MESSBEDINGUNGEN UND -UMRECHNUNGSWERTE

Tabelle 77: optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt
optibelt SUPER E-POWER M=S Hochleistungs-Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt
Messscheiben und Messkraft nach DIN 7753 Teil 1 und ISO 4183

Richt- Auflen- i i Rillen-
durch- durch- winkel
messer messer

dy dg L; [mm]
+ 0,05 % 0,05

SPZ; XPZ 95,49 8,50 T S et (R 1
SPA; XPA 450 143,24 149 11,00 36 14 560 eoe s | opae o
SPB; XPB 600 190,99 198 14,00 36 18 900 T T R el -+
SPC; XPC 1000 318,31 328 19,00 36 24 1500 L S e

Tabelle 78: optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen
optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt
optibelt SUPER E-POWER M=S Hochleistungs-Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt
Messscheiben und Messkraft nach USA-Standard RMA/MPTA

Aufien- Obere { i Rillentiefe | Messkraft Innenlénge
durch- Rillenbreite
messer
da I:"I tmin Q [N] L; [mm]
+0,13
3V/9N; 3VX/9NX 300 95,50
5V/15N; ~
5VX/15NX 600 191,00 15,24 38 15,00 1000 Li=l,- 71
8V/25N 1000 318,30 25,40 38 25,50 2225 Li=Ll,- 120

Tabelle 79: optibelt VB klassische Keilriemen
optibelt SUPER TX M=S$ klassische Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt
Messscheiben und Messkraft nach DIN 2215 und 1SO 4183

Richt- Auflen- [Ri i Rillen- i i Auflenlénge Richtlange
durch- durch- winkel

messer messer

Ly [mm] Ly [mm]

dy d,
* 0,05 * 0,05

5 70 22,28 2488 420 32 5 30 Eobr s Eohrl
Y/6 90 2865 31,85 530 32 6 40 Pobr 3 EIir 3
8 140 44,56 4856 670 32 8 80 IV S ot (R
2/10; ZX/X10 180 5730 6230 8350 34 10 110 bohr 3 pIhr#
A/13; AX/X13 300 9550 102,10 11,00 34 12 200 Poh i3 Eohr 3
B/17; BX/X17 400 12732 13572 14,00 34 15 300 Pob i % Eoirgs
20 520 16552 17512 17,00 34 18 750 gere | 2R E S
C/22; CX/X22 700 222,82 23422 19,00 34 20 750 e S
25 800 254,65 267,25 21,00 34 22 750 Poh 199 Ech 49
D/32 1000 31831 33452 27,00 36 28 1400 Pob '3 Epr R
E/40 1800 572,96 59696 32,00 36 36 1800 Prbr>? pzir P
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KONSTRUKTIONSHILFEN
LANGEN-MESSBEDINGUNGEN UND -UMRECHNUNGSWERTE

Tabelle 80: optibelt KB Kraftbdnder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen
Messscheiben und Messkraft

Aufien- Rillen- Toleranz | =Tol. [Messkraf
durch- winkel je Rippe
messer
d, o’ el e? Q [N]
+0,13 * 15’
3V/9) 300 95,50 8,90 38 9,00 10,30 + 0,25 +0,5 445
5V/15) 600 191,00 15,20 38 15,00 17,50 + 0,25 +0,5 1000
8V/25) 1000 318,30 25,40 38 25,50 28,60 + 0,40 +0,8 2225

Tabelle 81: optibelt KB Kraftbander
Messscheiben und Messkraft

Richt- | AuBBen- | Richt- | Rillen- Messkra
umfang| durch- | durch- | breite | winkel ie Rippe
messer | messer
dd d, bd o’ [e] [N]
0,13 ]| 0,13 15’
SPZ 300 95,49 100,00 8,50 36 11,00 12,00 +0,30 +0,5 360
SPA 450 143,24 149,00 11,00 36 14,00 15,00 + 0,30 +0,5 560
SPB 600 190,99 198,00 14,00 36 18,00 19,00 + 0,40 +0,8 900
SPC 1000 318,31 328,00 19,00 36 24,00 25,50 + 0,40 +0,8 1500
Tabelle 82: optibelt KB Kraftbdnder mit klassischen Keilriemen
Messscheiben und Messkraft
Aufien- Rillen- Toleranz
durch- winkel abstand
messer
d, o e el)
*0,13 15
A/HA 254 80,85 12,45 32 12,50 15,88 + 0,38 +0,8 300
B/HB 381 121,28 16,00 32 14,50 19,05 + 0,38 +0,8 450
C/HC 635 202,13 22,33 34 20,00 25,40 + 0,38 +0,8 850
D/HD 889 282,96 31,98 34 28,00 36,53 + 0,38 +0,8 1000

1) Toleranz fiir den Mittenabstand e von zwei nebeneinanderliegenden Rillen

2) Die Summe aller Abweichungen vom Nennmaf e fiir alle Rillenabsténde einer Scheibe darf den angegebenen Wert nicht iiberschreiten.

Tabelle 83: optibelt DK Doppelkeilriemen
Messscheiben und Messkraft nach 1SO 5289

Aufienumfang Auien- Obere Rillenwinkel Rillentiefe
durchmesser Rillenbreite
Us=d,:m d, b, o’ = 20’
AA/HAA 300 95,49 12,60 34 8
BB/HBB 400 127,32 16,20 34 10
CC/HCC 600 190,99 22,30 34 14
DD/HDD 900 286,48 32,00 34 20
22 x 22 600 190,99 22,30 34 14
25 x 22 942 300,00 25,00 34 22
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Innenlénge

L [mm]

L~Ll, - 42
L~l— 71
L~L,—120

Richtlénge

Ly [mm]

ly=lg— 13
ly=lo— 18
=522
ly~Llg— 30

Innenlénge

L [mm]

L~l,— 36
L~ly— 62
Lxly- 75
Lxlg—111

Messkraft

Q [N]

300

450

850

1400

750

1200



KONSTRUKTIONSHILFEN
LANGENTOLERANZEN

Tabelle 84: Endlose Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1

Satztoleranz [mm]

Langentoleranz [mm] Zulassiger Unterschied zwischen den Richtléangen Ly
Zuléssige Abweichung der Richtléngen der Keilriemen ein und desselben Satzes
Richtlénge [mm] bei mehrrilligen Antrieben
OPTIBELT OPTIBELT DIN 7753/I1SO 4184
Ummantelt DIN 7753 Ummantelt | Flankenoffen | Ummantelt | Flankenoffen
> 630 900 DIN + 6bbisx 9 2 2 2 2
> 900=< 1250 DIN + O9bisx 12 2 4 2 4
SPZ/XPZ > 1250< 2000 +2 + 12bisx 20 +2 o) 2 o)
SPA/XPA > 2000< 3150 *2 + 20bis+ 32 £2 6 4 6
SPB/XPB > 3150=< 5000* +2 + 32bis+ 50 +2 10* 6 10*
SPC/XPC > 5000< 8000 +4 + 50bisx 80 x4 10
> 8000 =< 10000 +6 + 80 bis + 100 +6 16
> 10000 < 12500 +8 + 100 bis = 125 +8

Tabelle 85: Klassische Keilriemen DIN 2215

Langentoleranz [mm] Satztoleranz [mm]
Zulassige Abweichung der Richtléngen Zulassiger Unterschied zwischen den Richtléngen Ly
der Keilriemen ein und desselben Satzes
bei mehrrilligen Antrieben

Richtlange [mm)]

OPTIBELT OPTIBELT DIN 2215/1SO 4184
Ummantelt DIN 2215 Ummantelt | Flankenoffen | Ummantelt | Flankenoffen
< 250 DIN + 8/- 4 2 2 2
> 250< 315 DIN + 9/- 4 2 2 2
> 315< 400 DIN + 10/- 5 2 2 2
> 400s< 500 DIN + 11/- 6 2 2 2
> 500< 630 DIN + 13/- 6 2 2 2 2
> 630< 800 DIN + 15/ 7 2 2 2 2
5 > 800s 900 DIN + 17/- 8 2 2 2 2
/6 > 900= 1250 DIN + 19/-10 4 4 4 4
. > 1250< 1600 +2 + 23/-11 +2 4 4 4
s > 1600 2000 £2 + 27/-13 22 4 4 4
- > 2000< 2500 +2 + 31/-16 + 2 6 8 8
o > 2500< 3150 +2 + 37/-18 +2 8 8 8
IS > 3150< 4000* +2 + 44/-22 +2 8* 12 12*
e > 4000< 5000 +2 + 52/-26 +2 12
b/32 > 5000< 6300 +4 + 63/-32 +4 20
E/40 > 6300< 8000 + 4 + 77/-38 + 4 20
> 8000 < 10000 +6 + 93/- 46 +6 32
> 10000 < 12500 +8 +112/-56 +8 32
> 12500 < 15000 DIN +140/-70 DIN 48
> 15000 < 20000 DIN +170/- 85 DIN 48

* Maximale Fertigungsldnge fir flankenoffene Keilriemen < 3550 mm

optibelt S=C plus bzw. optibelt M=S Keilriemen kénnen ungemessen zu beliebigen Sdtzen vereinigt werden.
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KONSTRUKTIONSHILFEN
LANGENTOLERANZEN

Tabelle 86: Endlose Schmalkeilriemen USA-Standard RMA/MPTA

Satztoleranz [mm]
Zulgssiger Unterschied zwischen den
AuBenléngen L, der Keilriemen ein und

Léngentoleranz [mm]
Zulassige Abweichung der
AuBenldngen Riemensdtze

besaiehmung e sind komplet zu emevernl | 952 bon Sarzee el mefirligen Aniieben
OPTIBELT OPTIBELT
Ummantelt RMA/MPTA Ummantelt Flankenoffen RMA/MPTA
265 < 500 673 < 1270  nach RMA/MPTA + 8 4 4 4
530 1346 + 2 +10 + 2 4 4
560 1422 + 2 +10 + 2 6 6
600 < 800 1524 < 2032 + 2 +10 ) 6 6
800 < 1000 2032 < 2540 + 2 +13 + 2 6 6
AN 1000 < 1060 2540 < 2692 + 2 +15 + 2 6 6
zzﬁfz:" 1120 <1400  2845< 3556  + 2 +15 + 2 10* 10
5K 1500 < 1900 3810< 4826 + 2 + 20 + 2 10
PN 2000 < 2360 5080 < 5994 + 4 + 20 + 4 10
2500 < 3000 6350 < 7620 + 4 + 20 + 4 16
3150 < 3750 8001 < 9525 + 6 + 25 + 6 16
4000 10160 + 8 + 25 + 8 16
4250 <4500 10795 < 11430 + 8 + 30 + 8 16
4750 <5000 12065 < 12700 +12 + 30 +12 24

Tabelle 87: Doppelkeilriemen

Satztoleranz [mm]

o Langentoleranz [mm] Zulassiger Unterschied zwischen den
Bezugslinge [mm] Zulassige Abweichung Bezugsléngen der Doppelkeilriemen
der Bezugsléngen ein und desselben Satzes bei
mehrrilligen Antrieben
1250 < 1320 + 8/-16 4
1320< 1700 + 9/-18 4
IV 1700 < 2120 +11/=22 5
BB/HBB 2120 < 2650 +13/-26 6,3
CC/HCC 2650 < 3350 +15/-30 8
DD/HDD 3350 < 4250 +18/-36 10
22x22 4250 < 5300 +22/- 44 12,5
25x22 5300 < 6700 +26/-52 16
6700 < 8500 +32/-64 20
8500 < 10000 +39/-78 25

Tabelle 88: Kraftbénder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen und klassischen Keilriemen

3V / 9J; 3VX / 9IX + 8/-16
5V / 15); 5VX / 150X + 9/-18
8V / 25) +11/-22
SPZ; SPA; SPB; SPC +13/-26
A/ HA +15/-30
B / HB +18/-36
C/HC +22/-44
D / HD +26/-52

* Maximale Fertigungslange fir flankenoffene Keilriemen < 3550 mm
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TABELLEN
UMRECHNUNGSWERTE

optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen DIN 7753 Teil 1
Mindest-
Nenn- AuBenIunge Rlchtlange Innenlange Scheibendurchmesser
lénge [mm]

sPz 97x 8 b= t i 63 0,074
a 1
SPA 12,7x 10 5,8 10 Rkt [°S(% },g - gg Richt. % 0,123
lénge N ;
SPB 16,3 x 13 7.3 14,0 L prRr 22 - o meser 140 0,195
a 1
SPC 22,0x18 9,6 19,0 L - bees 24 0377
optibelt SK Hochleistungs-Schmalkeilriemen USA-Standard RMA/MPTA
3V/9N 90x 8 42 - - sl 4% L=lo- 42, o 67 0,074
AuBen- dtrflf:_
5V/15N 150 %13 7,3 —  lange - uml-11%  Lxlo - 71 QU g 0,195
Ly
8V/25N 25,0 x 23 9,6 - - - L~l, -120 % 315 0,575

* Der Umrechnungswert Ly auf L, wird angewendet, wenn ein Profil nach DIN 7753 Teil 1 durch ein entsprechendes Profil nach RMA/MPTA ausgetauscht werden soll.

optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - DIN 7753 Teil 1
optibelt SUPER E-POWER M=S Hochleistungs-Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - DIN 7753 Teil 1

XPZ 97x 8 42 8,5 ol B - Pol s 3% 56 0,065
XPA 12,7 x10 58 10 Reht [oIfT 43 = PolZ &8 Reh 71 011
XPB 16,3x 13 7,3 14,0 qudge ot 85 - e B RF. 0,183
XPC 22,0x18 9,6 19,0 loxler 39 - foe % 180 0,340

optibelt SUPER X-POWER M=S Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - USA-Standard RMA/MPTA
optibelt SUPER E-POWER M=$ Hochleistungs-Schmalkeilriemen - flankenoffen, formgezahnt - USA-Standard RMA/MPTA

3VX/9NX 9,0x 8 4,2 - AuBen- - lyml— 4% L=l — 42 gt?f}:‘ 56 0,065
lénge ’
5VX/15NX 15,0 13 7,3 _ Lo = L=lo-11%  L~l, - 71 mej:e' 112 0,183

# Der Umrechnungswert Ly auf L, wird angewendet, wenn ein Profil nach DIN 7753 Teil 1 durch ein entsprechendes Profil nach RMA/MPTA ausgetauscht werden soll.
optibelt SUPER TX M=$ Keilriemen - flankenoffen, formgezahnt

ZX/X10 10,0x 6 59 8,5 ozl38 = izl 2% 40 0062
AX/X13 13,0x 8 75 11,0 Rew pIlit3d - ztzd) R 63 0,099
BX/X17 17,0x 11 on 4o L ezl 4l = i 9 0,165
CX/X22 20x14 123 19,0 CIit s = Lol Can 140 0,276
optibelt VB klassische Keilriemen DIN 2215
5 50x 3 2,8 42 T S | —~ 20 0018
Y/6 60x 4 3,3 53 beir 23 B=he - 28 0,026
8 80x 5 45 6,7 TS B g = 40 0,042
/10 10,0x 6 59 8,5 U A 7 = 50 0,064
A3 13,0x 8 7,5 1no | prit 0 pehi+R - Richt 71 0,109
B/17 17,0x 11 9,4 14,0 szgte I — duch 12 0,19
20 00x125 14 70 TR A S a1 - d 160 0,266
c/22 22,0x 14 12,3 19,0 T S - 180 0,324
25 250x16 140 21,0 EEETYS EIUYSS - 250 0,420
D/32 320x20 182 27,0 ST S L ] - 355 0,668
£/40 400x25 228 320 MM LA U - 500 0,958
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TABELLEN
UMRECHNUNGSWERTE

optibelt KB Kraftbdnder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen 1ISO 5290 / USA-Standard RMA/MPTA

; Em fohlener Meter
indest-
” Scheibendurch- gelw ;:L:ur
: - Lo L “Tmm] S

3V/9)
5V/15) 15,1 171 0,252
messer
8V/25) 25,5 da 355 0,693
optibelt KB Kraftbénder mit Hochleistungs-Schmalkeilriemen
SPZ 10,5 5,4 L~ly+ 13 = = 80 0,120
. Richt-
SPA 12,5 7,0 FJﬁQL L=lg+ 18 - - durch- 112 0,166
SPB 15,6 8,8 L lo~lg+ 22 = = messer 160 0,261
d
SPC 22,6 9,3 lo~lg+ 24 = = 250 0,555
optibelt KB Kraftbénder mit klassischen Keilriemen
A 9,9 7,5 L=L+ 36 Ly~ L +30 = 80 0,163
Richt-
B 13,0 94 Richlinge =L+ 62 Ly~ L + 40 = durch- 125 0,266
c 16,2 12,3 Ly =L+ 75 L=l +58 = =D 200 0,447
d
D 22,4 18,2 L~ bi+ 111 Ly=Li+75 - 355 0,798
optibelt KB Kraftbéander USA-Standard ASAE S 211. ...
HA 9,9 7,5 = = L~l,— 36 80 0,163
AuBen-
HB 13,0 94 AuBenlinge — Li~ly— 62 durch. 125 0,266
HC 16,2 12,3 L - - Lxly— 75 messer 200 0,447
HD 22,4 18,2 = = Li~ly—111 355 0,798

Die Breite der Kraftbdnder ist von der Anzahl der Rippen abhdngig.
optibelt DK Doppelkeilriemen DIN 7722 /1SO 5289

Empfohlener

i - indest- Meter
Q"Lers:‘h:“" ?{e o Riemenlénge Scheibendurch- gewicht
x h = dnge messer [= kg/m]
[mm]
AA/HAA 13x 10 — Bezugsldange ~ Mittellénge — 4 0,150
. . AuBen-
BB/HBB 17 x 13 — B Bezugsldange =~ Mittellénge — 8 dlthrch— 125 0,250
CC/HCC 22x 17 - lange Bezugsldnge ~ Mittellénge + 3 messer 224 0,440
a
DD/HDD 32x25 — Bezugsldénge = Mittelléinge 355 0,935
optibelt DK Doppelkeilriemen-Sonderprofile
22 x 22 22 x 22 — Bezugs- Bezugsldange = Mittellénge gt?:}:- 280 0,511
25 x 22 25 x 22 = lange Bezugslénge = Mittellénge I 280 0,625

a

optibelt MARATHON 1/MARATHON 2 M=S Kfz-Keilriemen

Riemenldnge Empfohlener
Mindest- ‘:;fi‘::“
Nenn- Wirklénge Innenldnge Scheibendurchmesser| [g kg/m]
lénge Ly L; [mm]

AVX 10/9,5 10 x 8 ly=Ll,-18 Li=Ll,-51 Nach Vereinbarung 0,076
und Prisfung mit
AVX 13/12,5 13 x10 . Ly~L,-18 L~L,-63 KizIndusirie 0,118
AuBen-
15A 16,6 x 10,4 lange el O Li~L,—65 76 0,139
Lc:
17A 18,2x 10,8 10,6 - ly~L,-10 Li=Ll,- 68 76 0,157
20A 21,4x12,4 12,6 - Ly~L,-20 L~l,—78 89 0,236
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TRANSPORTELEMENTE
PRODUKTBESCHREIBUNG

Fir die verschiedensten Einsatzgebiete entwickelte OPTIBELT
eine Reihe von Transportelementen, mit denen eine
wirtschaftliche Férderung von Gitern erreicht wird.

e optibelt PKR
e optibelt PKR

endlose Keilriemen DIN 2215 mit Auflage
endlose Keilriemen DIN 2215 mit hellem
Umhillungsgewebe und Auflage innerhalb
der genormten Riemenhdhe

e optibelt KB Kraftbander mit Auflage

e optimat PKR endliche Keilriemen DIN 2216 mit Auflage
e optimat FK  endliche Férderbandkeilriemen, gelocht

e optimax HF  Hochleistungs-Flachriemen
Aufbau/Qualitéten

OPTIBELT-Transportelemente bestehen aus dem Grundriemen
und der Auflage. Beide Teile sind durch spezielle Vulkanisa-
tionsverfahren miteinander verbunden. Die Vielfalt der
Einsatzgebiete erforderte die Konstruktion zahlreicher
Profilierungsarten, die in unterschiedlichen Ausfihrungen
geliefert werden kénnen. Beides muss auf die jeweilige
Verwendung abgestimmt werden.

Tabelle 89
SBR-NR/hell  -40 bis + 70 55*/=65** nein nein
CR/schwarz  -25bis +100 =65  bedingt ja

StandardméBig wird CR/schwarz geliefert. Uber die Ferti-
gung der weiteren Ausfihrungen informieren wir Sie gerne.
SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk

NR = Naturkautschuk

CR = Chloropren-Kautschuk

* = 55 fir Auflagen zusétzlich zur Normhshe

** = 65 fur Auflagen innerhalb der Normhdhe

Eigenschaften

Transportriemen werden anstelle aufwendiger Férderbander
eingesetzt. Sie laufen einzeln oder in mehreren Stréngen
nebeneinander, transportieren das Férdergut waagerecht
sowie bei Steigung und Gefdlle. Senkrechte Férderung ist
méglich, wenn die Riemen Ricken an Ricken angeordnet
sind und das Gut dazwischengepresst wird.

\ - /
optibelt
\_/

Anwendungsgebiete
Aus der Vielfalt der Einsatzgebiete einige Beispiele, wo
OPTIBELT-Transportelemente erfolgreich verwendet werden:

Zum Transportieren von:

® Tiren, Schrankteilen, Furnier- und Kunststoffplatten in der
Holzverarbeitung

e Karosserieteilen und scharfkantigen Blechen in der
Kraftfahrzeugindustrie

e Kartonagen und Kisten in der Verpackungsindustrie

e Dachziegeln, Waschbetonplatten und Verbundsteinpflaster
in Betonwerken

® Fliesen

® Flachglas

® Postsendungen

¢ Kugeln auf Bowlingbahnen

Neben der Maglichkeit des Transportes werden

® Dosen, Flaschen und Glaser in der Konservenindustrie
etikettiert und verschlossen,

¢ Rijben, Kartoffeln, Salate, Blumen-, Rosenkohl sowie
diverses anderes Gemise in der Landwirtschaft gerodet,
gekopft und sortiert.

optibelt KB Kraftbénder mit Auflage eignen sich wegen ihrer

Einbandcharakteristik und der hohen spezifischen Flachen-

belastung ausgezeichnet in Férderanlagen bzw. Hubbihnen

® zum Transport von Containern,

® zum Be- und Entladen von Flugzeugen und Eisenbahn-
waggons,

® zum Stauen und Léschen von Schiffsladungen.

optibelt KB mit Auflage
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TRANSPORTELEMENTE
KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN

Antriebs- und Umlenkscheibe

Die Antriebs- und Umlenkscheibe muss als Rillenscheibe
ausgebildet sein. Die Mindest-Scheibendurchmesser sind
entsprechend den Normvorschldgen fir Keilriemen bzw.
Kraftbénder zu wahlen (siehe Kapitel Rillenscheiben).
Aufgrund der relativ geringen Transportgeschwindigkeiten

(erfahrungsgeméf unter 1 m/s) und dementsprechend nied-

riger Biegewechsel kdnnen die empfohlenen Mindest-
Scheibendurchmesser um ca. 10 % unterschritten werden.
Bei einer weiteren Verminderung besteht die Gefahr, dass
sich die Auflage vom Grundriemen I6sen kann.

Die Antriebsscheibe ist, damit die Giter gezogen werden,
am Ende des Transportweges vorzusehen.

Stitzrollen/Stiutzschienen

Damit sich die mit dem Férdergut belasteten Rie-
mentrums nicht durchbiegen, sind in den meisten
Fallen Stitzrollen oder Stiitzschienen erforderlich.
Stijtzrollen kdénnen Flachrollen oder Rillenscheiben
sein. Die Keilrillen sind so auszufihren, dass der
Transportriemen mit seiner Basis im Rillengrund
abgestitzt wird, lediglich mit einer Flanke an die
Scheibe anlaufen kann und somit nicht in der Rille
klemmt.

Durchmesser und Anzahl der erforderlichen Stiitzrollen rich-
ten sich nach der Transportwegldnge sowie Gewicht und
Abmessung des Fordergutes.

Stitzschienen, vorwiegend aus Kunststoff, werden glatt oder
mit Keilnut zur besseren Fislhrung des Transportriemens aus-
gefihrt. Die RillenmaBe missen wie bei Stitzrollen breit ge-
nug gestaltet sein.

Verstellwege des Achsabstandes
Die fir Transportkeilriemen und Kraftbander giltigen Verstell-
wege sind den Tabellen der Seiten 82 bis 84 zu entnehmen.

Spannmaéglichkeiten

Um ein funktionssicheres Arbeiten der
Transportanlage zu gewdhrleisten, ist
eine ausreichende Vorspannung erfor-
derlich. Diese wird durch Verstellen des
Achsabstandes oder bei festem Achsab-
stand durch Spannrollen erreicht.

Bei ihrem Einsatz sollten sie nach Még-
lichkeit von innen nach auffen wirken,
da sonst durch die entgegengesetzte
Biegung der Riemen die Lebensdauer
verkirzt wird.

optibelt KB KRAFTBANDER MIT AUFLAGE

PKR 2

Breite
der Nut

Héhe der Auflage Teilung
Profilierungsart Standard maximal
[mm] [mm] [mm]
8 5 —

[mm]
PKR O
PKR 1 8 5 10 —
PKR 2 8 5 = —
PKR 3 5 — — 3,7
Tabelle 90

Querschnittmafle

. il Harte 1 Sibestiin- |, ¢
Ausfihrung/Farbe bestandigkeit (Shore A) e Abférbend
[

SBR-NR/hell -40 bis + 70
CR/schwarz -25 bis +100

~ 55 nein nein
=~ 65 bedingt ja

SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk
NR = Naturkautschuk
CR = Chloropren-Kautschuk

Maximale Profilierungsart

des G d.' Krﬁﬁbtx\cfllhéhe Léngen- Lénge Ferti i G ili
es Grundriemens | ohne Auflage bezeichnung [mm] ertigungsldnge
i ] [mm] PRO | PKR1 | PKR2 | PKR 3
9 ° ° _

3v/9) , 500 <1400 1400< 35561, 4250 .
5V/15) 15 x13 151  500<3550 1400< 9017L, 10000 1T =
8V/25) 25 x23 255  1000<4750 2540 <12065L, 15000 B I
SPB 16,3 x 13 15.6 _ 2400< 60001; 6000 B I
1400 < 50001 8000 B I
el 05 - 2850< 8000L aufAnfrage — — — e
B/HB 17 x11 13,0 _ 1400< 7100L 10000 i I
C/HC 22 x4 16.2 _ 2286< 71001, 12000 1 T T

L, = AuBenlénge; L; = Innenlénge; Ly = Richtlénge
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TRANSPORTELEMENTE
optibelt PKR ENDLOSE KEILRIEMEN UND
optibelt KB KRAFTBANDER MIT AUFLAGE

PKR O i PKR 1

4

PKR 2

'PKRs

Breite Temperatur- Harte Ol
der Nut Ausfihrung/Farbe bestandigkeit ~ . | Abfarbend
[mm] °C] (Shore A) | bestandig

Tabelle 91 Tabelle 92
Hohe der Auflage

Profilierungsart Standard maximal

Teilung
[mm]

[mm] [mm]
PKR O SBR-NR/hell -40 bis + 70 =55*/65** nein nein
PKR 1 3 5 10 — CR/schwarz -25bis +100 =65 bedingt ja
PKR 2 3 5 — — SBR = Styrol-Butadiene-Kautschuk
PKR 5 5 _ 13 _ NR = Naturkautschuk * 55 fir Auflagen zusétzlich zur Normhéhe
CR = ChloroprenKautschuk  ** = 85 fiir Auflagen innerhalb der Normhhe
Tabelle 93 Tabelle 94

Auflagen mit zusétzlicher Hohe ”Auflcge . o'&':ler Ui Auflagen innerhalb der Normhshe
Uber Normhdhe hinaus

Mindest-Abnahmemenge il

Profilierungsart fur profilierte Keilriemen
Standard- PKR O; PKR 1; PKR 2; PKR 5 Standard-
Profil 5 Langenbereich for Standard- for Langenbereich
Innenlénge [mm] Sortiment  [Zwischenléngen Innenlénge [mm]
(wie auf Seite | (in diesem Handbuch
30 bis 33 nicht aufgefihrte
aufgefihrt) Abmessungen)
A/13 8,0 1200 50007 e o o _ 18 Stick 31 Stick 3550=<10000" e o 10
1200 < 20007 o o o 15 Stiick 50 Stiick 1
B/17 110 20015 71001 o o o —  15siick  42Stick ~ 2850=210001 = o 110
1850 < 20002 e o o _ 13 Stiick 21 Stiick 1
SO S ] IS I N I T e B
1850< 20002 e o o _ 12 Stiick 57 Stick 1
Sl s e neseed| o | o | o | = | e | agsud. EeSSUsZICUi oo g
1850< 20002 e o o _ 11 Stick 51 Stick 1
25 16,0 56612100004 [« | s [ o | =  7iSiick | 428tk @ 2850=21000W e e |8
2850< 125002 o o o _ 9 Stick 22 Stick 1
D/32 200 7850<125002 — — — &  8Stick  8Stick  2850=210000 e e 6
E/40 25,0 — — — — — aufAnfrage auf Anfrage 4000 <21000" o o 5
1) Maximale Fertigungslénge auf Anfrage 2) Maximale Fertigungslénge 21000 mm
3) Nur in CR/schwarz lieferbar Profil Z/10 auf Anfrage
Bei Bestellungen ist die Gesamthdhe des Keilriemens incl. Profil B/17 — Auflage innerhalb der Normhshe = 17 x 11
Auflage bekannt zu geben. Dies erfolgt iiber die Profil- Profil B/17 — mit zusdtzlicher Auflage 3 mm =17 x 14
bezeichnung, wie nachfolgend aufgezeigt: Profil B/17 — mit zusdtzlicher Auflage 5 mm =17 x 16
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TRANSPORTELEMENTE
optimat PKR ENDLICHE KEILRIEMEN DIN 2216 MIT AUFLAGE

PKR 1

Tabelle 95

Profil PKR O PKR O
CR/rotbraun SBR-NR/hell

Z/10 J . — — — — — —
A/13 . . . . . . . .
B/17 o o o o . . . .
C/22 . . . . . . . .
25 . . . . . . . .
D/32 . . . . . . — —

S = Standard; P = Polyester

Tabelle 96 Tabelle 97
Profilierungsarten Hohe der Auflage Teilung o T o Olbosts
ustuhrun T 5 arte estan- o
o 2 g bes'rci?gigken (shore A) i Abfgrbend
[mm] [mm]
PKR O 2 3 — LU
CR/rotbraun ~ -25 bis +100 =50 bedingt nein
PKR 1
A/13; SBR-NR/hell  -40 bis + 70 =45 nein nein
! 3 3 10
B/17;
C/22 PKR 1 und PKR 2
NR/rotbraun  -40 bis + 70 = 48 nein nein
PKR 1 5 5 10
25;D/32 SBR-NR/hell 40 bis + 70 =45 nein nein
CR/rotbraun  -25 bis +100 =~ 50 bedingt nein
PKR 2 3 — _

CR/schwarz ~ -25bis +100 =68 bedingt ja
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TRANSPORTELEMENTE
optibelt RR RUNDRIEMEN, optibelt KK KUNSTSTOFFRIEMEN

- 7

Breite x Héhe Rollenlcnge Durchmesser Rollenlénge
Profil
[mm] [mm] [m]

Gewicht

[~ kg/m]

8x 5 2 200 0,004

Z/] 0 10x 6 50 3 200 0,009

A/13 13x 8 50 4 200 0,016

B/17 17 x 11 50 5 200 0,024

C/22 22 x 14 25 6 100 0,035

7 100 0,048

8 100 0,064

10 100 0,096

12 50 0,132

15 50 0,211

optibelt RR Rundriemen und optibelt KK Kunststoffriemen eignen sich Mindestlangen fir Endlosverbindungen:

vorzugsweise als Transportelement in der Lebensmittelindustrie, in Rundriemen: 200 mm
Anlagen der keramischen Industrie und in Applikationen, die mit Ol und Keilriemen: Profil Z/10 bis A/13: 300 mm
Chemikalien in Verbindung kommen. Profil B/17: 500 mm
Sie kdnnen gleichfalls als Antriebselemente fir bestimmte Leistungs- Profil C/22: 700 mm

bereiche zum Einsatz gebracht werden. OPTIBELT liefert verschiedene
Qualitaten, die sich einfach an ihrer Farbe unterscheiden.

optibelt KK KUNSTSTOFFKEILRIEMEN MIT AUFPROFILIERUNG
(WEISS, 92 SHORE A)
KUNSTSTOFFKEILRIEMEN MIT SPITZDACHPROFIL

r &9 & 4

Supergrip Linatex HV-2-Folie Form 1 Form 2
Profil Breite x Héhe Rollenlange Profil Rollenlénge

[mm] [m]

8x 5 1 A/13
Z/] 0 10x 6 50 2 A/13 25
A/13 13x 8 50 1 B/17 25
B/17 17 x 11 50 2 B/17 25
C/22 22 x 14 25 1 C/22 25
2 C/22 25
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ANHANG
NORMENUBERSICHT

Bundesrepublik Deutschland
DIN 109 Blatt 1 - Antriebselemente; Umfangsgeschwindigkeiten

DIN 109 Blatt 2 - Antriebselemente; Achsabsténde fir Riementriebe mit
Keilriemen

DIN 111 — Flachriemenscheiben; Mafle, Nenndrehmomente

DIN 111 Blatt 2~ Flachriemenscheiben; Zuordnung fiir elektrische
Maschinen

DIN 2211 Blatt 1 — Schmalkeilriemenscheiben; Mafle, Werkstoff
DIN 2211 Blatt 2 — Schmalkeilriemenscheiben; Prifung der Rillen
DIN 2211 Blatt 3 — Schmalkeilriemenscheiben; Zuordnung fir elekirische

Maschinen

DIN 2215 — Endlose Keilriemen, klassische Profile; Mindestrichtdurch-
messer der Scheiben, Innen- und Richtléngen der Riemen

DIN 2216 — Endliche Keilriemen; Maf3e

DIN 2217 Blatt 1 — Keilriemenscheiben fir klassische Profile; Mafe,
Werkstoff

DIN 2217 Blatt 2 - Ke”ilriemenscheiben fir klassische Profile; Prifung der
Rillen

DIN 2218 — Endlose Keilriemen, klassische Profile fir den Maschinen-

bau; Berechnung der Antriebe, Leistungswerte

DIN 7716 - Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi; Anforderungen
an die Lagerung, Reinigung und Wartung

DIN 7719 Teil 1 - Endlose Breitkeilriemen fir industrielle Drehzahlwandler;
Riemen und Rillenprofile der zugehdrigen Scheiben

DIN 7719 Teil 2 - Endlose Breitkeilriemen fir industrielle Drehzahlwandler;
Messung der Achsabstandsschwankung

DIN 7721 Teil 1 - Synchronriemenantriebe, metrische Teilung; Synchron-
riemen

DIN 7721 Teil 2 - Synchronriemenantriebe, metrische Teilung; Zahnlicken-
profil fir Synchronscheiben

DIN 7722 - Endlose Hexagonalriemen fir Landmaschinen und
Rillenprofile der zugehérigen Scheiben

DIN 7753 Teil 1 - Endlose Schmalkeilriemen fir den Maschinenbau; MaBe
DIN 7753 Teil 2 - Endlose Schmalkeilriemen fir den Maschinenbau;

Berechnung der Antriebe, Leistungswerte
DIN 7753 Teil 3~ Endlose Schmalkeilriemen fir den Kraftfahrzeugbau;

MaBe

DIN 7753 Teil 4 - Endlose Schmalkeilriemen fir den Kraftfahrzeugbau;
Ermidungspriifung

DIN 7867 - Keilrippenriemen und -scheiben

DIN/ISO 5290 - Verbund-Schmalkeilriemenscheiben;
Profile 9J; 15J; 20J; 25)

DIN/ISO 5294 - Synchronriemenantriebe; Scheiben
DIN/ISO 5296 - Synchronriemenantriebe; Riemen
DIN 22100-7 - Betriebsmittel aus Kunststoffen zur Verwendung in

Bergwerken unter Tage, Abschnitt 5.4 Keilriemen
DIN EN 60695-11-10

— Prisfung zur Beurteilung der Brandgefahr

ISO - International Organization for Standardization

ISO 22 — Breiten von Flachriemen und zugehé&rigen Riemen-
scheiben

ISO 63 - Flachriemenantriebe; Langen

ISO 99 — Durchmesser der Riemenscheiben fiir Flachriemen

ISO 100 — Wolbhshen der Riemenscheiben fiir Flachriemen

ISO 155 — Antriebsscheiben; begrenzte Werte zur Einstellung der
Achsabstdnde

ISO 254 - Qualitdt, Bearbeitung und Auswuchtung der Riemen-
scheiben

ISO 255 — Scheiben fiir klassische Keilriemen und Schmalkeil-
riemen; geometrische Prisfung der Rillen

ISO 1081 — Vokabular von Keilriemen und Keilrippenriemen und
Scheiben

ISO 1604 — Endlose Variatorriemen und Scheiben fir den
Maschinenbau

ISO 1813 — Elektrische Leitféhigkeit von Keilriemen, Kraftbéndern,
Keilrippenriemen, Breitkeilriemen, Doppelkeilriemen

ISO 2230 — Siehe DIN 7716

ISO 2790 - Schmalkeilriemenantriebe fir die Krafffahrzeugindustrie;

MaBe

172 © ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY

ISO 3410
ISO 4183

ISO 4184
ISO 5256

ISO 5287

ISO 5288
ISO 5289

ISO 5290
ISO 5291
ISO 5292

ISO 5294
ISO 5295

ISO 5296
ISO 8370-1

ISO 8370-2
ISO/DIS 8419
ISO 9010
ISO 9011
ISO 9563
ISO 9980
ISO 9981
ISO 9982
ISO 9982
ISO 11749
ISO 12046

ISO/CD 13050
ISO/CD 17396

USA

optibelt
\_/

— Endlose Variatorriemen und Scheiben fiir den
Landmaschinenbau

— Rillenscheiben fiir klassische Keilriemen und Schmalkeil-
riemen

- Klassische Keilriemen und Schmalkeilriemen; Léngen

- Synchronriemenantriebe; Riemen, Zahnteilungskurz-
zeichen
Teil 1 MXL; XL; L; H; XH; XXH
Teil 2 MXL; XXL metrische Mafe

- Schmalkeilriemenantriebe fir die Kraftfahrzeugindustrie;
Ermidungspriifung

- Vokabular von Zahnriemenantrieben

- Endlose Doppelkeilriemen und Scheiben fir den
Landmaschinenbau

— Verbund-Schmalkeilriemenscheiben;
Rillenprofile 9J; 15J; 20J; 25)

— Verbund - klassische Keilriemenscheiben;
Rillenprofile AJ; BJ; CJ; DJ

— Industriekeilriemen-Antriebe; Berechnungen der
Leistungswerte und des Achsabstandes

- Synchronriemenantriebe; Scheiben -, Inch-Teilung”

— Zahnriemen; Berechnungen der Leistungswerte und des
Achsabstandes -, InchTeilung”

- Synchronriemenantriebe; Riemen - ,InchTeilung”

— Dyn. Prisfung zur Bestimmung der Wirkzone bei
Keilriemen

— Dyn. Prisfung zur Bestimmung der Wirkzone bei
Rippenbdndern

- Riemengetriebe, Verbund-Schmalkeilriemen, Léngen im
Bezugssystem, 9N/J, 15N/J, 25N/J

- Synchronriemenantriebe — Riemen fiir den Kraftfahr-
zeugbau

— Synchronriemenantriebe — Scheiben fir den Kraftfahr-
zeugbau

- Antistatische endlose Synchronriemen; elekirische
Leitfahigkeit; Merkmale und Prisfverfahren

— Riemengetriebe; Keilriemenscheiben; Uberprifung der
Geometrie der Keilrillen

- Riemengetriebe — Scheiben und Rippenbénder fiir den
Kraftfahrzeugbau; Profil PK

- Riemengetriebe; Scheiben und Rippenbander fir
industriellen Bedarf; geometrische Daten PH, PJ, PK, PL
und PM

- Siehe DIN 7867

- Riemengetriebe — Keilrippenriemen fir die Kfz-Industrie,
Ermidungsprifung

- Synchronriemengetriebe Kfz-Riemen, physikalische
Eigenschaften

— Synchronriemengetriebe, gerundete Zahnriemen

- Synchronriemengetriebe, metrische Teilung,
Profile T und AT

RMA/MPTA IP-20 - Classical V-Belts and Sheaves

(A; B; C; D; Cross Sections)

RMA/MPTA IP-21 - Double (Hexagonal) Belts (AA; BB; CC; DD Cross

Sections)

RMA/MPTA IP-22 - Narrow Multiple V-Belts (3V; 5V; and 8V Cross Sections)
RMA/MPTA IP-23 - Single V-Belts (2L; 3L; 4L; and 5L Cross Sections)
RMA/MPTA IP-24 — Synchronous Belts (MXL; XL; L; H; XH; and XXH Belt

Sections)

RMA/MPTA IP-25 — Variable Speed V-Belts (12 Cross Sections)
RMA/MPTA IP-26 - V-Ribbed Belts (PH; PJ; PK; PL; and PM Cross Sections)
RMA/MPTA IP-27 — Curvilinear Toothed Synchronous Belts (8M — 14M

ASAE S 211. ...
SAE J636b
SAE J637

Pitches)
— V-Belt Drives for Agricultural Machines
- V-Belts and Pulleys
- Automotive V-Belt Drives



DATENBLATT

ZUR BERECHNUNG/UBERPRUFUNG VON ANTRIEBEN

OPTIBELT GmbH

Corveyer Allee 15
37671 Hoxter
GERMANY

T +49(0)5271-62]1

F +49(0)5271-976200
E info@optibelt.com
www.optibelt.com
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Firma

(Stempel)
fir Versuch |:| never Antrieb D CIUSgen|eg'r " )
fir Nullserie l:, bestehender Antrieb |:| Sluc AL Lol el
fur Serie |:| Bedarf Stiick/Jahr
Antriebsmaschine Arbeitsmaschine
Art (z.B. Elekiromotor, Dieselmotor 3 Zyl.) Art (z.B. Drehmaschine, Kompressor]
Grof3e des Anlaufmoments (z.B. MA = 1,8 MN) Anlauf: unter Last D im Leerlauf |:|
Anlaufart (z.B. Stern-Dreieck)
Tagliche Betriebsdauer Stunden  Art der Belastung:  konstant D pulsierend |:|
Anzahl der Schaltungen stindlich |:| taglich |:| stoBBartig D

Drehrichtungsanderung pro Minute |:| Stunde |:|

*Leistung: P normal kw

P maximal kw

oder max. Drehmoment Nm bei n; min’!

*Drehfrequenz n; min’!

Anordnung der Wellen: horizontal D vertikal |:|

schrag D ¥ °

Maximal zuléssige Achskraft S, nax N
*Richt- oder AuBendurchmesser der Scheibe:

day mm  dg mm

dd1 min mm  dai min mm

1 max mm  dat max mm

Scheibenbreite by 1qx mm
Ubersetzung i

e Achsabstand a mm

Spann-/Fihrungsrolle: Innenrolle D

AuBenrolle D

dy mm  Keilscheibe D

d, mm  Flachscheibe D

Betriebsbedingungen: Umgebungstemperatur

Einfluss von Ol

Wasser
* erforderlich Sdure
e optional Staub

Lo

Leistungsbedarf: P normal

kw

kw

P maximal
oder max. Drehmoment Nm bei n,
Drehfrequenz  n,

N2 min

N2 max

min’
min’
min

min’!

Maximal zuléssige Achskraft Sy mox

Richt- oder AuBendurchmesser der Scheibe:

dgo mm  dgo
ddZ min mm doZ min
dd2 max mm ch max
Scheibenbreite by 1ax
imin Imax
Apmin mm  Qmax mm
im gezogenen Trum |:|
im ziehenden Trum |:|
beweglich |:| (z.B. Feder)
fest I:l
°C minimal
°C maximal

(z.B. Olnebel, Tropfen)

(z.B. Spritzwasser)

(Art, Konzentration, Temperatur)

(Art)

Sonderantriebe: Zum Beispiel bei Antrieben mit Spann-/Fihrungsrollen, 3- oder Mehrscheibenantrieben
sowie Antrieben mit gegenldufiger Drehrichtung sind Zeichnungsunterlagen erforderlich.
Benutzen Sie fir Skizzen die Rickseite.
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Erlauterungen zum Antrieb:
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DATENBLATT
ZUR BERECHNUNG/UBERPRUFUNG
VON TRANSPORTANLAGEN

OPTIBELT GmbH

Corveyer Allee 15
37671 Hoxter
GERMANY

T +49(0)5271-62]1

F +49(0)5271-976200
E info@optibelt.com
www.optibelt.com

optibelt
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Firma

(Stempel)
ausgelegt mit

Einzelbedarf D neue Anlage I:l Stiick Profil /L& Aufl Fabrikat
Serienbedarf l:’ bestehende Anlage I:l ue A e aprka
Bedarf Stiick/Jahr

Antriebsmaschine Stijtzrollen Rillenscheibe D Flachscheibe |:|
Art (8. Gefriebemotor) Lagerung Gleitlager D Kugellager |:|
Grof3e des Anlaufmoments (z.B. MA = 1,8 MN) Anzahl Stiick

Anlaufart (z.B. Stern-Dreieck)

Anlauf unter Last |:|
im Leerlauf |:|
Tagliche Betriebsdauer Stunden
Anzahl der Schaltungen stindlich |:| taglich |:|
Leistung: P normal kw
P maximal kW
oder max. Drehmoment Nm bei n; min’!
Drehfrequenz n; min’!
Drehfrequenz n, min’!
Transportgeschwindigkeit  min. m/min
max. m/min
Stufenlos regelbar ja l:’
nein |:|
Maximal zuldssige Achskraft Sg nax N
Richt- oder AuBendurchmesser der Antriebsscheibe:
dd] JE— 1) dq] - mm
ddtmn —— mm dyygp— mm
dgtmox— mm dyjmex_ mm
Richt- oder AuBendurchmesser der Umlenkscheibe:
dep __  mm dep _____ mm
daogmin — mm deoin — mm
diogmox— mm dopx— mm
Ubersetzung i imin imax

Anordnung der Wellen: horizontal |:|

vertikal l:,

schrég D ¥ °

Baubreite der Anlage mm
Achsabstand a mm  Qmin MM Qpax mm
Verstellbereich zum Spannen - mm  + mm
Spann-/Fihrungsrolle: Innenrolle |:|
AuBenrolle l:’

dg mm  dq mm

dy mm  dg mm

Stick
flach D mit Keil |:|
Material (z.B. Stahl, Kunststoff)

Teilung t

Stiitzschiene

Fordergut

Art (z.B. Befonplatten)

Beschaffenheit der Kanten rund |:|
scharf |:|
Beschaffenheit der Auflagefléche rau |:|
glatt |:|
Férderung horizontal |:| vertikal l:,
schrag D ¥ °
abwarts D aufwarts |:|
Abmessung | x b x h [mm] x x
Férderung gleichmaBig D taktweise |:|
staut auf D

Betriebsbedingungen
Umgebungstemperatur °C minimal
Einfluss von Ol I:l (z.B. Olnebel)

Wasser l:, (z.B. Spritzwasser)

Saure D (Art, Konzentration, Temperatur)

Staub |:| (At
Standort im Freien ja |:|

nein

°C maximal

Benutzen Sie bitte die Rickseite fir Skizzen iber Antriebsanordnung
sowie Rillenmafe aller verwendeten Scheiben und Rollen.
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Erlduterungen zur Transportanlage:

Inhaber sémtlicher Urheber- und Leistungsschutzrechte sowie sonstiger Nutzungs- und Verwertungsrechte:
Arntz OPTIBELT Unternehmensgruppe, Héxter/Deutschland. Jegliche Nutzung, Verwertung, Vervielfdltigung oder jegliche Weitergabe an Dritte bedarf der

vorherigen schriftlichen Genehmigung durch die Arntz OPTIBELT Unternehmensgruppe, Hoxter/Deutschland.
Print: 419046,/0313Hux
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